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PILARKA UKOSOWA

DW701/DW707

Gratulujemy dokonanego zakupu
izyczymy wiele zadowolenia
podczas pracy pilarka ukosowa
DEWALT.

Elektronarzedzia marki DEWALT sg urzg-
dzeniami przeznaczonymi do pracy profe-
sjonalnej. Majg one za sobg bogatg ponad
70-ietnig tradycje stosowania bedac zawsze
odzwieciedleniem najnowszych, Swiatowych
tendencji na polu nowoczesnych rozwigzan
technicznych. Wszystkie elektronarzedzia

DEWALT, przechodzg szereg wnikliwych prob

i testow i dopiero po ich pozytywnym zakon-

czeniu, kierowane sg do produkcji seryjne;j.

Aby praca elektronarzedziami DEWALT

przebiegata zawsze w sposéb bezpieczny,

byta wydajna i sprawiata satysfakcje
uzytkownikowi, prosimy o zachowanie
nastepujacej kolejnosci postepowania:

- najpierw nalezy zapoznac sie z trescia
instrukcji obstugi a nastepnie pozna¢
doktadnie budowe calego urzadzenia
oraz zasady funkcjonowania poszcze-
golnych jego zespotow

- potem,wybraé¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wiasciwe parametry
pracy.

Nalezy zawsze pracowac bez pospiechu,

zrozwagqa, zachowujac wszystkie, po-

wszechnie obowigzujace zasady bezpie-
czenstwa.

W niniejszej instrukcji obstugi umieszczono
nastepujgce oznaczenia:

nia zalecen instrukcji obstugi, niebez-
pieczenstwo spowodowania wypadku,
zagrozenie dla zycia albo mozliwo$¢
uszkodzenia elektronarzedzia.

: Uwaga: w przypadku nieprzestrzega-

Uwaga: napiecie elektryczne!

A Uwaga: ostre krawedzie!

Parametry techniczne pilarek

ukosowych
Nr katal. DW701 DW707
Zasilanie 230V 230V
Pobor mocy 1.200W 1.600W
Moc uzyteczna 800w 1100W
Srednica pity tarczowej 216mm 216mm
Otwor pity traczowej 30mm 30mm
Max. obroty pity 6.700 min'  2.500-
5.000 min-!
Srednica pity 216mm 216mm
Otwor pity 30mm 30mm
Obracanie gtowicy:
prawo / lewo do 48° do 48°
Pochylanie gtowicy:
prawo / lewo do 48° do 48°
Obracanie gtowicy
Z jednoczesnym
pochyleniem 45° [ 45° 45° [ 45°
Zakres ciecia: ciecie prostopadte 90°
ucios 45° 60x270mm  60x270mm
ukos 48° 60x190mm  60x190mm
skos 45° 60x180mm  60x180mm
skos 48° 48x270mm  48x270mm
44x270mm  44x270mm
Wymiary gabarytowe 460x560x  460x560x
pilarki x430mm x430mm
Masa pilarki 15,5kg 16 kg

Minimalne zabezpieczenie sieci zasilajgce;j
dla elektronarzedzi 230V - bezpiecznik
10A.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY
ELEKTRONARZEDZIAMI

Uwaga! Podczas uzywania elektronarzedzi
istnieje mozliwo$¢ powstania pozaru, porazenia
pragdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej pracy. Przed
rozpoczeciem pracy prosimy wiec o wnikliwe
przeczytanie w catosci ponizszej instrukcji
obstugi i doktadne zachowywanie zawartych
w niej zalecen.

1. Miejsce pracy powinno by¢ zawsze upo-
rzgdkowane. Brak porzgdku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.



Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na warunki
otoczenia, w ktdérych wykonujemy prace.
Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ nigdy
na opady deszczu; nie wolno ich uzywaé
w mokrym i wilgotnym otoczeniu. Nie wol-
no pracowac nimi w poblizu palnych cieczy
i gazow.

Nalezy chroni¢ sie przed mozliwoscig
porazenia prgdem elektrycznym. Pod-
czas pracy unika¢ nalezy stykania sie
ciata z przedmiotami uziemionymi jak
np. rury, kaloryfery, kuchenki, lodowki.
W przypadku ekstremalnie niekorzyst-
nych warunkéw pracy (wysoka wilgotnos¢
otoczenia, powstawaniu pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podtgczajgc urzgdzenie po-
przez odpowiedni transformator (nalezy
zasiegng¢ porady specjalisty- elektryka)
lub wytgcznik ochronny prgdowy (wytgcz-
nik ochronny réznicowy).

Nie wolno pozwala¢ na zblizanie si¢ dzieci
do miejsca pracy. Osobom nie zajmujgcym
sie pracg nie wolno dotykac elektronarze-
dzi ani przewodéw zasilajgcych. Osoby
te powinny znajdowac sie z daleka od
miejsca pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac
w suchym miejscu, potozonym wysoko,
poza zasiegiem rgk dzieci.
Elektronarzedzi nie wolno przecigzac! Naj-
lepiej i bezpiecznie mozna nimi pracowaé
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

Zawsze nalezy dbacC o uzywanie witasci-
wych narzedzi roboczych do odpowiednich
prac. Do wykonywania ciezkich prac nie
mozna uzywac narzedzi ani przystawek
o matej obcigzalnosci. Elektronarzedzi
nie wolno uzywac do celow, do ktoérych nie
zostaty one przeznaczone. Nie wolno np.
uzywac recznej pity tarczowej do scinania
drzew ani obcinania gatezi.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosi¢ ob-
szernego ubrania ani ozdéb, ktére mogtyby
zostaé niespodziewanie pochwycone
przez ruchome elementy elektronarze-
dzia. Podczas pracy na wolnym powietrzu
nalezy nosi¢ gumowe rekawice obuwie na
gumowej podeszwie, ktora nie daje moz-
liwosci poslizgu. Na dtugie wiosy nalezy
zaktadac siatke.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

W czasie pracy nalezy uzywac okularow
ochronnych. Do prac powodujgcych po-
wstawanie pytu nalezy zaktada¢ maske
przeciwpytowa.

Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac
do celow, do ktérych nie zostat on prze-
znaczony: nie wolno cigcjng¢ za niego
wyjmujgc wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego ani trzymajgc za niego, przeno-
si¢ elektronarzedzie. Przewo6d zasilajgcy
nalezy chroni¢ przed wysoka temperatura,
kontaktem z olejami oraz ostrymi przed-
miotami, ktére mogtyby go uszkodzié.
Nalezy dobrze mocowac obrabiane ele-
menty w specjalnych przyrzgdach lub
imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
bedziemy mieli zawsze wolne obydwie
rece.

Zawsze nalezy zachowywac stabilng
i bezpieczng postawe; nie wychylac sie
aby nie straci¢ rébwnowagi. Szczegdlng
ostrozno$¢ nalezy zachowac podczas
pracy na drabinie i rusztowaniu. Drabine
nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
obsunigcia sie.

Narzedzia wymagajg zawsze troskliwej
opieki. Wiertta powinny by¢ czyste
i ostre aby rn6c pracowac¢ nimi dobrze
i bezpiecznie. Nalezy przestrzegac¢ zalecen
smarowania narzedzi oraz wskazowek
dotyczgcych wymiany oprzyrzgdowania.
Nalezy kontrolowa¢ okresowo stan
przewodu zasilajgcego elektronarzedzi
awprzypadku stwierdzenia jego
uszkodzenia, niezwtocznie wymieni¢ na
nowy w najblizszym punkcie serwisowym
DEWALT. Elektronarzedzia muszg by¢
zawsze czyste i suche. Nie moga byc¢ nigdy
zaolejone ani zattuszczone.

Gdy nie uzywamy elektronarzedzia
wtyczka zasilajgca powinna by¢ wycigg-
nieta z gniazda sieciowego. Podobnie gdy
oczekuje ono na dalszy etap pracy lub gdy
mocujemy wiertta, brzeszczoty pit, noze,
dysze lub jakiekolwiek oprzyrzgdowanie.
Wszystkie klucze powinny by¢ wyjete
z urzagdzen niezwitocznie po zakonczeniu
prac regulacyjnych lub montazowych.
Nalezy to zawsze sprawdzi¢ bezposrednio
przed uruchomieniem elektronarzedzia.
Nalezy unika¢ sytuacji, w ktérej elektro-
narzedzie mogtoby zosta¢ uruchomione
nagle i w sposéb niekontrolowany. Elek-
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tronarzedzi nie wolno przenosi¢ trzymajgc
palec na przycisku wtgczajgcym. Przed
wtozeniem wtyczki do gniazda sieciowego
nalezy upewnic sie czy przycisk wytgczni-
ka elektronarzedzia znajduje sie w pozycji
~wytgczone”.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
przewodu zasilajgcego, ktére zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
Koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z roz-
sgdkiem. W przypadku wystepujgcych
objawdéw zmeczenia nie nalezy uzywac
elektronarzedzi.

Jezeli urzgdzenie ma przytgcze dla
zbiornika lub zewnetrznago odciggu
pytu (widréw), zbiornik lub odcigg nalezy
najpierw prawidtowo podtaczy¢ a dopiero
rozpoczacC prace.

Elektronarzedzia nalezy okresowo kon-
trolow¢ czy zaden zich elementéw nie
ulegt przypadkowemu uszkodzeniu. Zadne
ruchome elementy nie mogg sie klinowac¢
i nie mogq by¢ uszkodzone, np. pekniete.
Wszystkie czesci elektronarzedzia mu-
szg by¢ wiasciwie zmontowane zgodnie
ze wskazowkami zawartymi w instrukcji
obstugi. Uszkodzone zespoty i elementy
ochronne muszg by¢ niezwtocznie napra-
wione lub wymienione na nowe w najbliz-
szym punkcie serwisowym DEWALT. Nie
wolno uzywac elektronarzedzi, w ktérych
nie funkcjonuje wigcznik albo wytgcznik!

UWAGA! Nalezy uzywaé¢ wytgcznie
oprzyrzadowania i przystawek zaleconych
w instrukcji obstugi elektronarzedzia lub
wskazanych przez producenta. Uzywa-
nie innego wyposazenia i dodatkowych
przystawek moze grozi¢ wypadkiem.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy staran-
nie sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie
wszystkich zespotdbw a szczegdlnie ze-
spotdéw ochronnych, czy funkcjonujg one
bez zarzutu i wtasciwie spetniajg swoje
zadanie (czy ruchome ich elementy nie
klinujg sie, czy zaden z elementdw nie jest
pekniety lub uszkodzony w inny sposob).

Naprawe elektronarzedzi nalezy powierzac
wytgcznie wykwalifikowanymi odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg

oryginalnymi czesSciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DEWALT
odpowiada ogd6lnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczenstwa
obstugi. Jakiekolwiek samodzielne naprawy
lub naprawy dokonywane przez osoby do
tego nie uprawione mogg by¢ przyczyng
groznego w skutkach wypadku. Podczas
pracy nalezy stosowac sie do wszystkich,
wymienionych powyzej zalecen.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZNEJ
OBStUGI PIALREKI TARCZOWYCH
UKOSOWCH

Przed podtgczeniem pilarki do sieci zasilajgce;j
i uruchomieniem jej, nalezy sprawdzic¢ czy pita
tarczowa obraca sie we wiasciwym kierunku.
Pita tarczowa musi by¢ zawsze ostra. Nie wolno
stosowac pit o innej Srednicy niz Srednica po-
dana w tabeli parametréw technicznych pilarki.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢
czy ustawione sg prawidtowo wszystkie pokret-
ta i dzwignie regulacyjne oraz czy dociggniete
sq wszystkie zaciski mocujgce.

Nalezy regularnie kontrolowac czysto$¢i droz-
nosc¢ szczelin wentylacyjnych silnika; w razie
potreby usung¢ nagromadzone trociny.

Przed rozpoczeciem czyszczenia pilarki
a takze wymiany pily tarczowej nalezy

pilarke najpierw wytaczy¢ a dopiero potem
wyciagnaé wtyczke zasilajaca z gniazda
sieciowego!

Przed uzyciem dodatkowego oprzyrzgdowa-
nia nalezy przeczyta¢ dotgczong instrukcje
obstugi.

Niewtasciwe uzycie dodatkowego oprzyrzgdo-
wania i akcesoriow moze prowadzi¢ do awarii
urzadzenia.

Przygotowany materiat mozna przecinac
dopiero wtedy gdy pita ta r6zowa nabierze
petnych obrotéw.

Przed wytgczeniem pilarki gtowice pilarki na-
lezy podnie$S¢ do gory tak aby pita tarczowa
wyjeta zostata ze szczeliny rzazu.

W celu uniwruchomienia watu pity nie wolno
nigdy blokowa¢ wentylatora chtodzgcego
silnik.

Jezeli pilarka jest podtgczona do sieci zasila-
jacej nie wolno zbliza¢ rgk do obszaru pracy
pity.

Za pomocg a pilarki nie wolno przecinac zbyt
krotkich elementow.



Nie wolno hamowac obrotdéw pity tarczowej
poprzez docisk do jej powierzchni jakichkol-
wiek elementéw. Moze to grozi¢ powaznym
wypadkiem!

Nie wolno zaktada¢ uszkodzonych pit tar-
czowych (np. wyboczbnych, peknietych lub
z uszkodzonymi zebami).

Na wale pilarki nie wolno montowac tarcz
szlifierskich (Sciernic)!

Za pomocg pilarki nie wolno cig¢ metali zela-
znych, metali niezelaznych oraz elementow
betonowych.

INNE NIEBEZPIECZENSTWA ZWIAZANE
Z OBSLUGA PILAREK TARCZOWYCH

UKOSOWYCH

Najwieksze zagrozenia podczas obstugi

pilarek tarczowych, ukosowych stwarzajg

wirujgce elementy, np. obracajgca sie pita

tarczowa.

Pomimo zastosowania urzgdzen ochronnych

nalezy pamieta¢ o wszystkich zagrozeniach,

ktére mogg wystgpi¢ podczas pracy pilarkg

ukosowag np:

- zagrozenie uszkodzenia stuchu w wyniku
hatasu wywotanego praca pilarki

- niebezpieczenstwo zwigzane z obszarem
pracy pity, w obrebie ktérego jest ona nie-
ostoieta

- mozliwos¢ powaznego skaleczenia pod-
czas wymiany pity tarczowej

- przytrzadniecie palca lub reki podczas
otwierania oston ochronnych

- zagrozenie zdrowia wynikajgce z wdy-
chania pytu drzewnego, powstajgcego
podczas pracy pilarki; chodzi szczegdlnie
o pyt drewna debowego i bukowego.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Silnik pilarkitarczowej, ukosowej przystosowany
jest do zasilania jednym rodzajem ijedng
wartoscig napiecia. Przed podtgczeniem pilarki
do sieci zasilajgcej nalezy upewnic¢ sie czy
panujgce w niej napiecie odpowiada rodzajowi
i wartosci napiecia podanego na tabliczce
znamionowe;j pilarki.

WYMIANA PRZEWODU ZASILAJACEGO j
WTYCZKI SIECIOWEJ

Wymiany przewodu zasilajgcego lub wtyczki
sieciowej moze dokonaé wytgcznie serwis
elektronarzedzi DEWALT. Przewod zasilajacy
oraz wtyczka sieciowa muszg by¢ wiasciwie

pielegnowane i nie mogg wykazywaé oznak
jakiegokolwiek uszkodzenia.

PRZEDLUZANIE PRZEWODU
ZASILAJACEGO

Przedtuzacz elektryczny przewodu zasilajgcego
musi by¢ tak dobrany aby nie powodowat
spadku mocy zasilanego elektronarzedzia
(patrz parametry techniczne pilarki). Musi on
mieC wtasciwy przekréj zyt, min. 1,5 mm?i by¢
zawsze rozwinety na catg dtugosc.

KONTROLA ZAWARTOSCI OPAKOWANIA.
(RYS. A1iA2)

Pilarke nalezy ostroznie wyjg¢ z opakowania
fabrycznego chwytajac za rekojes¢ transpor-
towa.

Opakowanie fabryczne zawiera:

- wstepnie zmontowang pilarke tarczowag
ukosowa.

- 1 klucz trzpieniowy szeSciokatny 4 mm

- 1 klucz trzpieniowy szesciokgtny 6 mm

- 1pite tarczowg @ 216 mm z zebami
o ostrzach z weglikobw spiekanych (HM)

- 2 8ruby maszynowe

- 1 element zdwoma Srubami, chronigcy
przed powstawaniem odpryskdéw

- 1instrukcje obstugi

- 1 rysunek ztozeniowy

BUDOWA i ZASTOSOWANIE PILARKI
TARCZOWEJ. UKOSOWEJ (RYS. A1i A2)
Pilarka tarczowa, ukosowa DEWALT jest prze-
znaczona do zastosowania profesjonalnego.
tatawa obstuga i prosty sposéb regulaciji
pozawlajg na precyzyjne wykonywanie cie¢
prostopadtychi cie¢ pod katem (wykonywania
ukosow i ucioséw) w jednejlub w dwoch ptasz-
czyznach). Zakres ciecia moze by¢ powiekszo-
ny do 300mm jezeli zastosuje sie odpowiednig
podktadke wykonang z kawatka drewna.

Rys. A1

wiacznik / wytgcznik pracy
dzwignia blokady

rekojesc¢

goérna, stata ostona pity tarczowej
kotnierz dociskowy zewnetrzny
nakretka mocujgca pite tarczowg
dolna ostona pity tarczowej
element zapobiegajgcy powstawaniu od-
pryskow

9. stolik pilarki

10. szczelina dla zanurzenia tarczy pity

N hAWN =



11. zapadka

12. regulacja obrotu gtowicy pilarki

13. stolik obrotowy

14. skala

15. przyktadnia

16. gorne przytgcze dla odciggu trocin

Rys.A2

17. blokada

18. zapadka gtowicy

19. dzwignia blokady pochylania gtowicy

20. skala stopniowa pochylenia gtowicy

21. otwory dla Srub maszynowych

22. blokada potozenia transportowego pilarki
23. prety prowadzace

24. gtowica pilarki

Wyposazenie:

Rys. A3

25. tgcznik stotu

26. szyny prowadzgce

27. tgcznik stotu

28. zacisKi

29. ruchoma, boczna przyktadnia Sp.statyw,
max. wys, 760mm

31. podstawa

Rys.A4
32. boczna przyktadnia dla krotkich elementow

(do stosowania razem z prowadnicg [26])
Rys. A5

31. podstawa
32. stolik rolkowy

MONTAZ | REGULACJA PILARKI
TARCZOWEJ

Przed rozpoczeciem montazu - i regu-
A lacji pilarki nalezy najpierw wytgczy¢

ja a nastepnie wyciagna¢ wtyczke

zasilajgcq z gniazda sieciowego!

Silnik pilarki oraz urzgdzenia ochronne zostaty
wstepnie zmontowane na ramie pilarki.

Wyposazenie dodatkowe [DE7777]

- odpylanie pola pracy (Rys. B).
Przytacze odciggu trocin (16), na gérnej ostonie
pity, zostato zmontowane fabrycznie.

Nalezy zmontowa¢ Srodkowo potodzne
odprowadzenie trocin (34) zgodnie
z zamieszczonym rysunkiem.

Dolne przytacze odciggu trocin (35) nalezy
przymocowac srubami (36).

Weze ssgce (37) nalezy podtgczy¢ do kroccow
- dtuzszy wgz nalezy podtgczy¢ do do gérnego
przytacza (16).

Teraz weze nalezy podtgczy¢ do
trzypunktowego adapteru (38).

W Niemczech np. wymagane sg specjalne
odciggi trocin i pytu drzewnego zgodnie
z dyrektywg TRGS 553. W przypadku innych
materiatéw niz drewno istnieje koniecznosc¢
dostosowania sie do specjalnych wymagan
i przepisbw wydawanych przez odpowiednie
instytucje zawodowe.

MONTAZZABEZPIECZENIA CHRONI CEGO
PRZED POWSTAWANIEM ODPRYSKOW
MATERIALU (RYS.A2iC

Najpierw nalezy pochyli¢ gtowice pilarki
(24) do dotu a nastepnie odciggnac
rygiel blokady (22) i podnie$¢ gtowice
w jej gérne potozenie. (Rys. A2).

Po umieszczeniu $rub (40) i pierscieni (41)
zgodnie w oworach (39), zgodnie z rysunkiem,
nalezy zmontowac¢ element (8) zapolegajacy
powstawaniu odpryskéw.

ZACISK PRZEWODU ZASILAJACEGO
(RYS. D)

Przewo6d zasilajgcy (42) nalezy umiescic
w zacisku (43). Przewod nalezy umocowacé
tak aby gtowica pilarki mogta by¢ swobodnie
przesuwana na petng odlegtosc.

MOCOWANIE PILARKI NA STOLE
WARSZTATOWYM (RYS. E)

Pilarka ukosowa moze by¢ umocowana
do kazdej ptaskiej i stabilnej powierzchni.
Zalecana wysoko$¢ powierzchni roboczej
wynosi: 700-750mm. Sruby montazowe (45)
nalezy umiesci¢ w otworach (21) i umocowac
pilarke w taki sposéb aby jej podstawa nie
miata mozliwosci ruchu.

WYMIANA PILY TARCZOWEJ (RYS. A1.
F1iF2)

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo

A ostre co przy nieuwaznym obchodzeniu
sie z pitg moze spowodowac powazne
skaleczenie.




Przed rozpoczeciem wymiany pity tarczowej
nalezy najpierw wytgczyc pilarke a nastepnie
wyciggng¢ wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego.

Aby wymienic pite nalezy:
nacisngc¢ przycisk blokady ruchu wrzecio-
na (44) a nastepnie obracac pile tak dtugo
az uruchomiona zostanie blokada i pita
przestanie sie obracac (Rys. F1)

- poluzowac¢ sube mocujgcq tarcze pity
za pomocg klucza trzpieniowego szes-
ciokatnego, obracajgc nim w kierunku
ruchu wskazéwek zegara; wyjgc srube (6)
mocujacq pite; zdjg¢ zewnetrzny kotnierz
dociskowy (5) (Rys. A1)

- poluzowac¢ dzwignie blokady (2) tak aby
dolng ostone pity mozna byto podnie$¢ do
gory i zdjgc pile tarczowg (45) (Rys. F2).

- zatozy¢ nowg pile (45) na wystepy (46)
wewnetrznego kotnierza zaciskowego (47);
nalezy pamietac, ze ostrza dolnych zebdéw
pity powinny by¢ skierowane ku przyktadni
pilarki (Rys.F2).

- zatozy¢ zewnetrzny kotnierz zaciskowy
(5) pamietajgc o sprawdzeniu czy wystepy
(45) znajdujgce sie po obydwu stronach
pity sg pawidtowo dopasowane do siebie

- trzymajgc przycisk blokady wrzeciona
mocno dokreci¢ srube (6) mocujgcq pite
tarczowq; $rube nalezy obracac¢ w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara (Rys. F1).
w czasie gdy pita tarczowa obraca

AN

REGULACJA PILARKI

Nie wolno naciska¢ blokady wrzeciona

Przed rozpoczeciem regulacji pilarki
nalezy najpierw jg wytaczyc¢ i dopiero
potem wyciggnacC wtyczke zasitajgca
z gniazda sieciowego.

Pilarka ukosowa zostata wyjustowana przed
opuszczeniem fabryki. Jezeli w wyniku
transportu ustawienie fabryczne ulegto
rozregulowaniu nalezy dokona¢ ponownej
regulacji, postepujgc wedtug ponizszego opisu.
Zasadniczo dodatkowa regulacja nie powinna
by¢ potrzebna.
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REGULACJA PROWADNIC DLA
ZACHOWANA STALEJ GLEBOKOSCI
CIECIA (RYS.A2.F1.G1i G2)
Pita tarczowa powinna cig¢ w szczelinie stolika
roboczego na jednakowg gtebokoS¢ na catej
dtugosci jej ruchu wzdtuz prowadnic.
Pita niee powinna dotyka¢ w zadnym ze
skrajnych potozen (tylnym | przednim) krawedzi
stolika roboczego.
Dlatego prowadnice gtowicy pilarki muszg by¢
ustawione ronolegle stosunku do stolika pilarki
wtedy, gdy gtowica jest pochylona do oporu,
w kierunku do dotu.
Po zwolnieniu blokady (2) (Rys.F1) gtowice
pilarki nalezy pochyli¢ w kierunku do dotu
a nastepnie przesungc¢ jg do oporu, w tylne
potozenie i zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy
zewnetrznym kotnierzem (5) mocujgcym pite
a powierzchnig stolika roboczego (Rys. G1).
Teraz po zwolnieniu rygla (17) (Rys. A2),
trzymajac gtowice pilarki w dolnym potozeniu
nalezy przesung¢ jg do przodu, tak dalece
jak jest to tylko mozliwe i ponownie zmierzy¢
odlegtos¢ pomiedzy ptaszczyzng stolika
roboczego a zewnertznym kotnierzem
mocujgcym pite (Rys. G1). Obydwie zmierzone
odlegto$ci powinny by¢ rowne.

Jezeli tak nie jest nalezy dokona¢ regulacji

w nastepujgcy sposob:

- poluzowac nakretke zabezpieczajgcag
(49) na elemencie (50), ponizej gbérnego
przytgcza odclagu trocin (16) a nastepnie
obraca¢ powoli srube (51) (Rys. G2)

- podokonaniu regulacji ponownie dokreci¢
nakretke blokujgca.

A

Przed wigczeniem pilarki i rozpocze-
ciem pracy nalezy upewnic sie czy pita
tarczowa nie dotyka stolika roboczego
zaréwno wtedy gdy gtowica pilarki jest
catkowicie cofnieta jak rowniez gdy jest
wyciggnieta maksymalnie do przodu.
Dotyczy to zaréwno ciecia prostopad-
tego 90° jak réwniez pod katem 45°.

KONTROLAIREGULACJA KATAPOMIEDZY
PILA TARCZOWA I PRZYKLADNIA PILARKI
(RYS. A2. H1-H4)

Najpierw nalezy poluzowaé dzwignie przesuwu
pity (12) obracajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara (Rys.H1).

Po pochyleniu gtowicy pilarki do dotu nalezy
zablokowac jej potozenie blokadg (22), tak jak
w pozycji do transportu. (Rys.A2).




Teraz nalezy unie$¢ dzwignie (11) i o obroécié
tak gtowice pilarki aby zapadka zapadta w>
potozeniu 0°. Poketta (12) nie nalezy jescze
mocno dokrecac¢(Rys.H1).

Po upewnieniu sig, ze obydwa oznaczenia
potozenia 0° (52), na skali (14) sg widoczne,
pomiedzy tarcze pity (43) ilewg czes¢
przyktadni (15) nalezy potozy¢ katownik
prostokatny (53) (Rys. H3).

A\

Jezeli zmierzony kat nie jest doktadnie réwny
90° nalezy postepowac nastepujgco:
poluzowac obydwie $ruby (53) i przesungc¢
gtowice pilarki oraz skale, na prawo lub na
lewo, tak aby pilg tarczowa znalazta sie
dokfadnie pod katem prostym w stosunku
do przyktadni. (Rys. H4)

dokreci¢ mocno pokretto (12) (rys.H1)
dokreci¢ mocno obydwie Sruby (53) (Rys.

H4).
stykata sie z obydwoma pazurami

I\ =

KONTROLAIREGULACJA KATAPOMIEDZY
TARCZA PILY | POWIERZCHNIA STOLIKA
ROBOCZEGO (RYS. A2, J1-J3)

Najpierw nalezy upewnic sig, ze gtowica pilarki
znajduje sie w potozeniu 0° ijej potozenie
jest zablokowane. Teraz nalezy poluzowac
dzwignie (19) naciskajac jg do dotu (Rys.A2).
Z kolei nacisng¢ gtowice pilarki w kierunku na
prawo aby upewnic¢ sie, ze gtowica znajduje
sie w potozeniu pionowym a nastepnie mocno
dociggnac¢ dzwignie (19).

Po postawieniu katownika (53) na stoliku
roboczym pilarki, tak aby swoim piérem
dotykat pity tarczowej (45 , upewnic sie, ze pita
ustawiona jest doktadnie pod katem prostym
w stosunku do powierzchni stolika roboczego
(Rys. J1).

A\

Jezeli nie jest zachowany kat prosty nalezy
postepowac nastepujgco:

poluzowa¢ dzwignie blokady pochylania
pity (19) (Rys.A2)

zmieni¢ potozenie sruby (55) za pomocq
klucza trzpieniowego szesciokagtnego
(Rys. J2)

Katownik nie powinien dotykac¢ zebbéw
pity tarczowej!

Nalezy pamietac aby skala pomiarowa

Nalezy uwazac aby pioro katownika
nie dotykato zebow pity.
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sprawdzi¢ czy oznaczenie (56) pokazuje
na skali (20) wartos¢ 0°

jezeli tak nie jest nalezy poluzowaé oby-
dwie sruby (57), wyregulowaé potozenie
skali a nastepnie ponownie dokrecic
mocno $ruby,

KONTROLA | REGULACJA KATA
POCHYLENIA GLOWICY PILARKI (RYS.
J3. K1iK2)

Pilarka ma regulowany ogranicznik pochylania
gtowicy, ktéry moze byc¢ ustawiony dla wartosci
maksymalnej 45° lub 48°:

docis$niecie =45°

dociggniecie =48°

Po naci$nieciu blokady (58) i przesunieciu
dzwigni (19) do dotu nalezy przechyli¢ gtowice
pilarki na lewo do maksymalnego potozenia.
Teraz nalezy sprawdzi¢ za pomoca kgtownika
uciosowego 45° czy kat pochylenia gtowicy
wynosi doktadnie 45°. (Rys. K2).

Jezeli zachodzi konieczno$¢ regulacji nalezy
jej dokonac¢ za pomocag sruby (59) (Rys. J3).
A odcigzy¢ Srube regulacyjng i w ten
sposob utatwic jej obrot.

ZASADY PRAWIDLOWEJ OBStLUGI
PILARKI TARCZOWEJ UKOSOWEJ
Podczas pracy nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej obstugi pilarki
oraz obowigzujgcych lokalnie przepisow
bezpieczenstwa.

Przed uruchomieniem pilarki nalezy sprawdzic,
czy element, ktéry bedzie przecinany jest
zabezpieczony (umocowany) we wtasciwy
sposob.

Podczas pracy nalezy wywiera¢ jedynie
nieznaczny nacisk na gtowice pilarki.

Nie wolno wywiera¢ bocznego nacisku na
tarczg pity!

A Nie wolno przecigzac pilarki!

Przed uruchomieniem pilarki nalezy:

sprawdzi¢ czy zatozona zostata wiasciwa
pita tarczowa. Nie wolno zaktadac pit tar-
czowych wykazujgcych zbyt duze zuzycie;
- maksymalne obroty watu pilarki nie mogg
przekraczac dopuszczalnych obrotow jakie
umieszczone zostaty ha tarczy pity.

oceni¢ czy przecinany element nie jest zbyt
krotki; préoby przecinania bardzo kroétkich

Podczas regulacji zalecane jest
podtrzymywanie gtowicy pilarki aby



elementéw mogq prowadzi¢ do wypadku!
sprawdzic czy wszystkie dzwignie oraz po-
kretta regulacyjne sg dobrze dociggniete
poczekac az pitg tarczowa nabierze pet-
nych obrotow

Podczas przecinania elementédw nie wolno
wywiera¢ zbyt duzego nacisku na tarcze
pity; wymuszajgc w ten sposob sitg jej ruch
POSUWOWY.

WEACZANIE IWYEACZANIE PILARKI (RYS.
L1il2)

DW 707

Sterowanie elektroniczne.

Ten model pilarki wyposazony zostat w uktad
sterowania elektronicznego. Oznacza to
mniejsze obcigzenie silnika, regulowane obroty
wrzeciona oraz automatyczne hamowanie
ruchu pity tarczowej po wytgczeniu pilarki.
Obroty silnika mogg by¢ regulowane skokowo
za pomocg pokretta (60) w granicach od
2.500 obr/min do 5.000 obr/min. Dzieki
temu mozna uzyska¢ doskonate efekty
pracy podczas ciecia wszystkich gatunkow
drewna tworzyw sztucznych i alumunium.
Wybor wiasciwych obrotow zalezy w kazdym
przypadku od doswiadczenia uzytkownika:

Potozenie pokretta | Obroty wrzeciona
regulacyjnego pilarki
1 2.500 obr/min
2 3.100 obr/min
3 3.800 obr/min
4 4.400 obr/min
5 5.000 obr/min
DW701/DW707

Aby uruchomic pilarke nalezy nacisngé¢
dzwignie wtgcznika (1) i jednocze$nie zwolnic
blokade (2) (Rys.L2).

W celu wytgczenia pilarki nalezy puscic¢
swobodnie dzwignie wtgcznika. Dzwigni
witgcznika nie mozna zablokowac¢ do pracy

ciggte;.

Jakos¢ ciecia.

Jakos¢ ciecia zalezy od wielu czynnikéw min.
od rodzaju przecinanego materiatu. Jezelijest
wymagana bardzo gtadka powierzchnia rzazu
zalecane jest uzywanie ostrej pity tarczowej
(ostrza z weglikow spiekanych, 60 zebdw)
i jednoczes$nie jednostajna, mata predkosc
skrawania.
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Przecinany materiat nalezy dobrze
umocowac tak aby podczas ciecia
nie nastgpito jego pekniecie. Przed
podniesieniem gtowicy pilarki do gory
nalezy poczekac¢ az pitg tarczowa
zatrzyma sie.

A

Aby unika¢ odtupania drewna z tytu
przecinanego elementu nalezy naklei¢
w tylnej czeSci papierowg tasme kre-
powang w miejscu ciecia. Po rozcieciu
elementu taSme nalezy zdjac.

Regulacja kata ciecia (ciecie ukosne)
(Rys A1)

Stolik pilarki mozna obraca¢ o dowolny kat
w kierunku na prawo i lewo, do warto$ci 48°.
Katy 0°, 15°, 22,5°, 30°, 31,6°, 45° w kierunku
na prawo i na lewo sg specjalnie zaznaczone
zapadkg. Aby obrocic stolik nalezy zwolni¢
blokade (12) i pod nies¢ zapadke (11).

Po obéceniu stolika o zgdany kat nalezy
ponownie unieruchomié¢ jego potozenie
blokada (12).

Wtasciwe potozenie stolika (13) (Rys, H1-H3)
mozna odczyta¢ na odpowiedniej skali: obrét
w lewo, w stosunku do potozenia 0° - skala
czerwona, obrét w prawo, w stosunku do
potozenia 0°- skala czarna.

Podczas ciecia uko$nego nalezy zwréci¢ uwage
aby odciety fragment elementu nie zaklinowat
sie pomiedzy tarczg pity i przyktadnig. Z tego
powodu, kat ciecia rozny od prostego powinien

by¢ zawsze wiekszy niz 90°.

A skosne, odchylanie gtowicy pilarki
od pionu) (Rys.K1)

Najpierw nalezy ustawi¢ we witasciwym

potozeniu zderzak regulacji pochylania

gtowicy.

Teraz nalezy poluzowa¢ dzwignie blokady

pochylania gtowicy pilarki i gtlowice odchyli¢

0 zadany kat. Preferowane sg wartosci: 0°,

15°, 22,5°, 30°, 31,6°, 45°.

Na zakonczenie nalezy mocno dociggng¢

blokade potozenia gtowicy pilarki (19).

Regulacja kata ciecia (ciecie

Ciecie prostopadle w ptaszczyznie
pionowej (ciecie proste prostopadie)
(Rys. A2i M)

Po poluzowaniu blokady (12) i podniesieniu do
gory zapadki (11) nalezy ustawic stolik pilarki
w potozeniu 0° i ponownie mocno dokrecié
pokretto blokady (12).



Przecinany element nalezy przytozy¢ do
przyktadni pilarki. Teraz nalezy przytrzymac
pilarke za rekojesc¢ (3), zwolni¢ blokade ruchu
gtowicy (2) i nastepnie nacisng¢ dzwignie
wigcznika (1) uruchamiajgc w ten sposéb silnik.
Ciecie nalezy rozpoczynaé mozliwie blisko
przyktadni (Rys. M).

Gtowice pilarki nalezy teraz pochyli¢ do dotu
i dokonac ciecia. Podczas ciecia nie nalezy
wywierac¢ zbyt duzego nacisku na gtowice
pilarki a tym samym na pite. Nie wolno
wymuszac sitg ruchu posuwowego pity.

Aby przecig¢ catg szerokoSc¢ elementu nalezy
przeciggng¢ pite wzdtuz rowadnic.

Po zakonczeniu ciecia nalezy luzno pusci¢
zaréwno przycisk wtgcznika jak i dzwignie
blokady a nastepnie przesungé¢ gtowice
w potozenie wyjsciowe.

W przypadku ciecia okresSlonych profili
wykonanych z tworzywa sztucznego moze
by¢ konieczne specjalne postepowanie poczas
ciecia. Dolna ostona pity, po swobodnym

puszczeniu dzwigni blokady (2) powinna
powr6ci¢ natychmiast do potozenia
wyjéciowego (zastonic¢ pite). Jezeli nie nastepuje
to natychmiast, pilarke nalezy niezawtocznie
dostarczy¢ do punktu serwisowago DEWALT.

A Ciecie pod katem, w ptaszczyznie
pionowej (Rys. A2 i N).

Najpierw nalezy poluzowaé blokade obrotu
gtowicy pilarki (12) a nastepnie unieS¢ sprezyne
zapadki (11) do gory (Rys. A2).

Teraz mozna obrécic gtowice pilarki o dowolny
kat, w kierunku na prawo lub na lewo. Zapadka
automatycznie zapada przy nastepujgcych
warto$ciach katéow: 15°, 22,5° 30°, i45°
(Rys. N).

W celu ustawienia innych wartosci kata,
réwniez 48°, nalezy trzymajgc mocno gtowice
pilarki zwolni¢ dzwignie blokady, ustawic
odpowiedni kat ciecia a nastepnie mocno
dokreci¢ ponownie blokade potozenia
gtowicy.

Dalej nalezy postepowaé tak w przypadku
ciecia poprzecznego, prostopadtego.

Jezeli dokonywane jest przecinanie pod katem,
elementu, ktéry ma nierbwne krawedzie nalezy
go tak utozy¢ aby nieréwna krawedz znalazta
sie z tej strony pity gdzie kat w stosunku do
przyktadni jest najwiekszy.

Ukos w kierunku na lewo-nieréwna krawedz
po prawe;.
Ukos po prawej-nierowna krawedz po lewej.

A Odchylanie gtowicy pilarki od pionu
- ciecie skosne (Rys. A2, K1i O)
Gtowice pilarki mozna pochyla¢ w kierunku na
lewo od 0° do kata 48°.

W przypadku obrotu gtowicy o 45° w prawo
lub w lewo mozemy jg jednocze$nie pochyli¢
tylko od 0° do 45°.

Aby pochyli¢ gtowice pilarki nalezy: poluzowaé¢
blokade (19) i ustawi¢ zgdany kat pochylenia
(Rys.A2). Jezeli zachodzi konieczno$¢ mozna
postuzyc¢ sie przyktadnig (58) (Rys.K1).

Teraz nalezy mocno dociggng¢ blokade (19)
(Rys.A2).

Dalej nalezy postepowaé¢ tak samo jak
podczas ciecia prostopadtego w ptaszczyznie
pionowe;.

Wykonywanie podwdjnych uciosow (Rys.
P1iP2)

Podwdjny ucios powstaje podczas ciecia, gdy
jednoczesnie obrocimy i pochylimy gtowice
pilarki.

Taka konieczno$¢ zachodzi podczas cigecia
elementow sktadowych ram lub skrzyn ktérych
boki sg nachylone pod katem réznym od
prostego, tak jak pokazuje to Rys.P1.

Poniewaz podczas wykonywania
A podwéjnych ucioséw kazdy z katéw
ma inng warto$¢ nalezy pamietac
o mocnym docigganiu wszystkich
blokad, réwniez po kazdej dokonanej

wczesniej regulaciji.

Zamieszczony dalej diagram ma postuzy¢ jako
pomoc, podczas wykonywania podwadjnych
uciosow. W przypadku wykonywania
skrzyni czworobocznej nalezy postepowac
nastepujgco:

- wybra¢ odpowiedni kat np. ,A” (Rys.P2)

- Warto$¢ wybranego kata nalezy znalez¢
na odpowiednim tuku diagramu (,czworo-
kat”)

-z odnalezionego punktu nalezy popro-
wadzi¢ prostg pionowg w przypadku
poszukiwania kata pochylenia pity (ciecie
sko$ne) lub poziomg w przypadku poszu-
kiwania kata obrotu gtowicy pilarki (ciecie
ukosne)

- teraz nalezy ustawié, wedtug ustalonych
wczesniej wartosci, katy potozenia gtowicy



pilarki a nastepnie wykonac prébne ciecie
i nastepnie wykonac prébny montaz otrzy-
manych elementéw.

Przyktad:

w przypadku wykonywania kwadratowej
donicy o zewnetrznym kacie pochylenia
bokow rownym 30° (Rys. P2-kat ,A”) na-
lezy postuzyc sie gornym tukiem diagramu
(,czworokat”) i odnalez¢ na nim wartosc¢
30°. Przeciecie poziomej prostej przecho-
dzgcej przez punkt tuku 30° z pionowg osig
diagramu daje kat 23°, ktory jest katem
obrotu gtowicy pilarki.

Przeciecie prostej pionowej przechodzacej
przez punkttuku 30° z poziomg osig diagramu
daje wartos¢ 40° ktéra jest katem pochylenia
gtowicy pilarki.

Zalecane jest wykonanie prébnego ciecia na
odpadowym kawatku drewna.

A

Zabezpieczenie przecinanego elementu
(Rys. A3)

W wiekszosci przypadkow, nacisk pity tarczowej
w trakcie ciecia elementu, wystarcza zupetnie
aby przecinany przedmiot byt w dostateczny
sposob dopchniety do przyktadni.

Jezeli zachodzi obawa, ze element moze sie
przesungcC lub przetoczy¢ w trakcie cigcia
zalecane jest uzycie dodatkowych zaciskdéw
mocujgcych (28), ktére sg dostepne jako
wyposazenie dodatkowe pilarki.

Podczas wykonywania podwdjnego
uciosu nalezy pamietaé¢ otym, ze
maksymalne wartosci kata zaréwno
obrotu jak i pochylenia gtowicy pilarki
wynoszg 45°.

Przecinanie krétkich elementéw (Rys. A4)
W przypadku przecinania krétkich elementéw
zalecane jest uzycie bocznej przyktadni
(32) zarbwno podczas ciecia seryjnego jak
i przycinania elementéw na rézne dtugosci.
Boczng przyktadnie mozna uzywac wytgcznie
w potgczeniu z prowadnicami (26), ktore
rowniez dostepne sg jako wyposazenie
dodatkowe.

Przecinanie dtugich elementéw (Rys. A3)

A\

Dtugie elementy wymagajg zawze
podparcia.
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Rysunek A3 pokazuje optymalng konfiguracje
wolnostojgcej pilarki podczas przecinania
dtugich elementéw. Pokazane na rysunku
oprzyrzgdowanie dostepne jest jako
wyposazenie dodatkowe.

Za wyjatkiem podstawy pilarki oraz
zaciskdbw mocujgcych, pozostate elementy
oprzyrzgdowania, pokazane na rysunku,
powinny by¢ montowane nie tylko po stronie
podawania materiatu ale rowniez i po stronie
jego odbioru.

podstawa (31), dostarczana jest wraz
z instrukcjg montazu

prowadnice (26) o dtugosci 500 lub
1000mm

statyw (30) bedacy elementem podpieraj-
cym prowadnice.

Statywu me wolno uzywac do podpierania
pilarki!

Wysokos¢ statywu jest regulowana.
elementy podpierajgce (27)

wktadki (25) taczace prowadnice (rowniez
podczas uzywania tylko stolika pilarki)
zaciski mocujgce (28)

ruchoma przyktadnia boczna (29)

Pilarke nalezy ustawi¢ na podstawie
i zmontowaé prowadnice

Prowadnice (26) powinny by¢ mocno potgczone
ze sobg tagcznikami (27). Zacisk mocujacy (28)
funkcjonuje jako przyktadnia boczna.

Teraz nalezy zmontowa¢ wktadki (25)
a nastepnie ruchomg przyktadnie (29) na
tylnej prowadnicy.

Ruchoma przyktadnia (29) stuzy jako
ogranicznik dtugoséci przecinanego elementu;
i mozna jg przestawia¢ w odpowiednie
potozenie a w przypadku koniecznosci,

odchyli¢ do tytu.
Wykorzystanie stolika rolkowego

(Rys. A3 i A5)

Stolik rolkowy (33) utatwia przecinanie zaréwno
dtugich jak i duzych rozmiarami elementéw
(Rys. A5). Stolik moze by¢ zmontowany
zaréwno po prawej jak i po lewej stronie pilarki.
Moze by¢ on wykorzystany tylko w potaczeniu
z podstawa pilarki, dostepng jako wyposazenie
dodatkowe (Rys.A3).

Stolik rolkowy musi by¢ zmontowany zgodnie
z zasadami montazu dotgczonymi do podstawy
pilarki.



Po stronie, po ktorej bedzie zmontowany stolik
rolkowy nalezy zamieni¢ krétkie prowadnice
podstawy na adapter mimosrodowy stolika.
Nalezy stosowac sie do zalecen dotgczonych
do stolika rolkowego.

Zalecane pity tarczowe

Pity z naktadkami z weglikéw (pity HM),
z zebami o ujemnym kacie natarcia.
Srednica pity 216 mm dla:

drewno lite, panele, grubo $cienne profile
z tworzyw sztucznych

- pita 24 zeby

panele dekoracyjne (ciecie precyzyjne)
cienkoscienne profile z tworzywa sztucz-
nego - pita 48 zebdéw

cienkoscienne profile z tworzyw sztucz-
nych, zeby sptaszczone

- pita 60 zebow

Informacje na temat wyposazenia dodatkowego
pilarki mozna uzyska¢ u sprzedawcow
elektronarzedzi DEWALT.

Transport pilarki (Rys.A1i A2)

Przed transportem pilarki na nowe miejsce
gtowice nalezy ustawi¢ w potozeniu:

obrot gtowicy - potozenie 0°

pochylenie gtowicy - potozenie 0°

a nastepnie, po zwolnieniu blokady (2) (Rys.1)
nalezy gtowice pilarki nachyli¢ do dotu
i zablokowac jg blokadg transportowg (22).
(Rys. 22).

po obréceniu pity w potozenie spoczynko-
we, nacisng¢ blokade (17).

Do przenoszenia pilarki nalezy wykorzystywac
zawsze uchwyt (3).

Konserwacja pilarki

Elektronarzedzia DEWALT zostaty skonstruo-
wane jako urzgdzenia profesjonalne, przezna-
czone do diugotrwatej pracy. Aby praca nimi
nie byta niczym zaktécona nalezy je regularnie
czyscic.

O

]

Smarowanie

Pilarka nie wymaga dodatkowego smarowa-
nia.
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Czyszczenie

Nalezy pamietaC aby szczeliny wentylacyjne
silnika pilarki byty zawsze czyste i drozne.
Obudowe pilarki nalezy czy$ci¢ miekkg
Sciereczka.
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Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadow.
Produktu tego nie wolno wyrzucac
do normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowag, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadoéw.
Y Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
%@ produktdéw i opakowan niektore mate-
riaty mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni
sie srodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku sprzedawcy, u ktérego produkt zostat
zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do



autoryzowanego warsztatu naprawczego,
ktéry prowadzi zbiérke w naszym imieniu. Ich
liste znajdziesz w internecie pod adresem:
www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW701/DW707
Firma DEWALT osSwiadcza, ze opisywane
elektronarzedzia zostaty zaprojektowane
zgodnie z wymaganiami norm: 89/392/EEC,
89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 50144, EN 55104,
EN 55014, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

W razie pytan prosimy o kontakt z biurem
DEWALT, ktérego adres podany jest ponizej
lub na odwrocie instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego podany
zgodnie z normami 86/188/EEC i 89/392/EEC
oraz mierzony zgodnie z EN 50144

L, (cisnienie akustyczne) 89.7 dB(A)*
L, (moc akustyczna) 97,7 dB(A)
* przy uchu operatora

W przypadku wartosci ci$nienia akustycznego
przekraczajgcych poziom 85 dB(A), nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodku ochrony
stuchu.

Srednia wazona polowa warto$¢ przy$pieszenia
obliczona zgodnie z normg EN 50144
< 2.5 m/s?

X fopman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst GroBmann
DEWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
11-09-2002
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich doftgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064615 - 25-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie s objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzeh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Egsgikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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