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PRZECINARKA DO PLYTEK CERAMICZNYCH

D24000

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciaggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

024000
Napiecie [S— 230

Wielka Brytania i Irlandia Voomemens 230/115

Typ 3
Moc elektryczna W 1600/1500
Obroty bez obciazenia min”! 4200
Srednica tarczy mm 250
Srednica otworu mm 254
Grubosc tarczy tnacej mm 15
Typ tarczy tnacej prosta, bez

watebieri

(nieprzerwane

obrzeze)
Maksymalna predkos¢ obwodowa tarczy tnacej min”! 5000
Ustawienia ciecia skosnego ° 11,5/45
Maksymalna gtebokosc ciecia wzdtuznego mm 610
Glebokosc ciecia pod katem 90° mm 95

Maks. wymiary obrabianego przedmiotu

Plytka (granit) m 64,5%64,5x1,2

Blok (cegfa szamotowa) m 30,5%30,5%9,0
Maks. obciazenie

Plytka (granit) kg 13

Blok (cegfa szamotowa) kg 20
Wymiary ogélne m 86,4x68,6
Masa znamionowa kg 32
Maks. dopuszczalna waga (z woda) kg 51

Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie
7EN61029-1

Lpa  (poziom emisji cinienia akustycznego) dB(A) 90,0

Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 103,0

K (niepewnosc dla danego poziomu dZwieku) — dB(A) 3,1
Wartos¢ emisji drgari ay, = m/s’ 24
Niepewnos¢ K = m/s? 15

Poziom emisji drgan podany w tej karcie informacyjnej zostat

zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN61029 i moze by¢ stosowany do poréwnywania

narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej

analizy ekspozydji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gtownych zastosowari narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowari, przy uzyciu
innych akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego
poprawnie, poziom drgari moze by¢ inny od podanego.
W takich sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie
catego okresu uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogfoby sie wtedy okaza¢ duzo mniejsze niz przy ciqgtym
uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np.
prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw,
utrzymywanie cieptoty rgk, odpowiednia organizacja
pracy.

UWAGA: Urzadzenie jest przeznaczone do zasilania

o maksymalnej impedandji uktadu Zmaks. wynoszacej 0,30 Q

w punkcie przyfaczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania

uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podfaczenia

urzadzenia do zasilania spetniajacego powyzsze wymagania.

W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry

impedandji systemu w punkcie przytaczenia u lokalnego

dostawcy energii elektrycznej.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa Maszynowa

C€

Przecinarka do ptytek ceramicznych
D24000

DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji dane
techniczne s3 zgodne z zapisami norm:

2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A11:2010.

Produkty te s3 réwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby uzyskac¢ wiecej informacji,
prosze skontaktowac sie z firmg DEWALT pod podanym nizej
adresem lub skorzystac z informacji na ostatniej stronie okfadki
instrukcji obstugi.




Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

U oo/

Markus Rompel
Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

06.04.17

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslajg stopier zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje

i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
grozi doznaniem $miertelnych lub ciezkich obrazen
ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecania
moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub ciezkich
obrazer ciata.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecania
moze prowadzi¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, leczmogqcych prowadzic do szkéd
materialnych.

Ostrzega przed mozliwoscig porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

A
A

Instrukcje bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! W/ czasie pracy elektronarzedziami
nalezy zawsze przestrzegac podstawowych Srodkow
ostroznosci, aby ograniczyc ryzyko pozaru, porazenia
prqdem i obrazen ciata, w tym zaleceri podanych ponizej.

Przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania
tego produktu i zachowac te instrukcje.

ZACHOWAC INSTRUKCJE DO
POZNIEJSZEGO UZYCIA.

O0GOLNE

1. Utrzymywac porzqdek w miejscu pracy
Batagan w miejscu pracy i na blacie roboczym moze by¢
przyczynq wypadku.

2. Zwracac uwage na otoczenie miejsca pracy

Nie naraza¢ narzedzia na dziatanie deszczu. Nie uzywac
narzedzia w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Zapewnic¢
prawidfowe oswietlenie obszaru roboczego (250-300 Lux).

Nie uzywac narzedzia w miejscu, w ktérym istnieje
niebezpieczenstwo spowodowania pozaru lub eksplozji, na
przyktad w sgsiedztwie palnych ptynow oraz gazow.

. Nie pozwalac dzieciom zblizac sie do urzqdzenia

Nie wolno pozwalac na zblizanie sie dzieci lub zwierzqt do
miejsca pracy ani na dotykanie urzqdzenia lub przewodu
zasilajqcego.

. Zatozyc¢ odpowiedni stroj

Nie nosi¢ luZznych ubran lub bizuterii, poniewaz mogq

one zostac wciqgniete w elementy ruchome urzqdzenia.
Nosi¢ ochronng ostone wioséw, aby dtugie wtosy byty
spiete i znajdowaty sie z dala urzqdzenia. Najlepiej nosi¢
odpowiednie rekawice i antyposlizgowe obuwie.

Srodki ochrony osobistej

Zawsze zaktadac okulary ochronne. Jezeli w trakcie

pracy dochodzi do powstawania kurzu lub wyrzucania
czqstek materiatu, uzywac maski ochronnej lub maski
przeciwpytowej. Jesli takie czqstki mogq byc bardzo
gorqce, stosowac réwniez fartuch zabezpieczajqcy przed
poparzeniem. Zawsze stosowac zabezpieczenie stuchu.
Zawsze zaktadac kask ochronny.

Chronic sie przed porazeniem elektrycznym

Unikac¢ bezposredniej stycznosci z uziemionymi lub
zerowanymi powierzchniami (takimi jak rurociqgi, grzejniki,
kuchenki i lodéwki). Unikac dotykania podtqczonego do
gniazdka kabla zasilajgcego, gdy jest on mokry. Nie stawac
w katuzach wody podczas obstugi narzedzia.

Nie wychylac¢ sie za daleko

Przez caty czas zachowywac solidne oparcie nég

i réwnowage.

Zachowac czujnos¢

Rozwaznie wykonywac wszystkie prace. Postugiwac sie
zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac narzedzia, jesli jest sie
zmeczonym.

Mocowac obrabiany przedmiot

Do zamocowania obrabianego elementu stosowac zaciski
lub imadto. Zapewnia to wyzsze bezpieczeristwo i umozliwia
wykorzystanie obu rgk do prowadzenia narzedzia.

. Podtqczac sprzet odprowadzajqcy pyt

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzeri
odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt, upewnic sie, czy sq one
przytqczone i wtasciwie uzytkowane.

. Wyjmowac klucze regulacyjne i narzedzia

Zawsze sprawdzac, czy narzedzia i klucze regulacyjne zostaty
wyjete z narzedzia przed jego uzyciem.

. Przedtuzacze

Przed uzyciem sprawdzic kabel przedtuzacza i wymienic¢

go w razie uszkodzenia. Uzywajqc narzedzia na wolnym
powietrzu, nalezy uzywac tylko przedtuzaczy przeznaczonych
do uzytku na zewnqtrz i odpowiednio oznaczonych.

. Uzywac odpowiedniego narzedzia

Przeznaczenie urzqdzenia opisane jest w niniejszej instrukcji
obstugi. Nie przecigzac¢ matych narzedzi lub akcesoriow
zadaniami roboczymi odpowiednimi dla duzych modeli.
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Dzieki odpowiednim narzedziom wykona sie prace lepiej
iw sposéb bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane. Nie wolno przeciqzac¢ narzedzia.

0 OSTRZEZENIE! Uzycie akcesoriéw lub osprzetu innych

14.

20.

niz opisane w instrukcji obstugi oraz wykorzystanie
urzqdzenia niezgodnie z przeznaczeniem podanym
w instrukdji jest niebezpieczne i stwarza ryzyko obrazer
ciata.
Sprawdzic, czy w narzedziu nie ma uszkodzonych czesci
Przed uzyciem uwaznie sprawdzic narzedzie i kabel zasilajgcy
pod kqgtem uszkodzen. Sprawdzi¢, czy czesci ruchome
nie sq niedopasowane lub zakleszczone, czy czesci nie sq
pekniete oraz czy ostony i przetqczniki nie sq uszkodzone
i nie ma innych problemdw, ktére mogtyby utrudniac prace
urzqdzenia. Dopilnowac, aby narzedzie dziatato poprawnie
i zgodnie z przeznaczeniem. Nie uzywac urzqdzenia, jesli jakas
Jjego czes¢ jest uszkodzona lub niesprawna. Nie wolno uzywac
urzqdzenia z zepsutym wiqcznikiem, ktory nie pozwala na
wiqczanie i wytqczanie. Zleca¢ wymiane uszkodzonych lub
wadliwych czesci w autoryzowanym serwisie DEWALT. Nigdy
nie probowac wykonywac wtasnorecznych napraw.

. Odtqczaé narzedzie od zasilania

Wytqczy¢ narzedzie i poczekac na jego catkowite zatrzymanie
przed pozostawieniem go bez nadzoru. Odtqczac narzedzie
od zasilania, gdy nie jest uzywane, przed wymianq czesci,
akcesoriow lub osprzetu oraz przed serwisowaniem.

. Unika¢ niezamierzonego uruchomienia

Sprawdzic, czy urzqdzenie jest wytqczone przed jego
podtqczeniem do zasilania.

. Nie wolno ciggnqg¢ za kabel zasilajqcy

Nie pociqgac za kabel w celu odiqczenia go od gniazda.
Trzymac kabel z dala od Zrédet ciepta, oleju oraz z dala od
ostrych krawedzi.

. Chowac nieuzywane narzedzia

Poza czasem eksploatacji, narzedzie nalezy przechowywac
w suchym, zamknietym miejscu, uniemozliwiajqcym dostep
dzieci do narzedzia.

. Przeprowadzac wtasciwg konserwacje narzedzia

Utrzymywac narzedzia w dobrym stanie i w czystosci, aby
zapewnic wieksze bezpieczenstwo i wiekszq skutecznos¢
pracy. Konserwacje oraz wymiane akcesoriéw przeprowadzac
zgodnie z instrukcjq. Wszystkie uchwyty i przetqczniki muszq
byc suche, czyste oraz niezabrudzone olejem i smarem.
Naprawy

To narzedzie jest zgodne z wiasciwymi przepisami
dotyczqcymi bezpieczeristwa. Zleca¢ naprawe maszyny

w autoryzowanym serwisie DEWALT. Naprawy mogq

by¢ przeprowadzane wytqcznie przez wykwalifikowane
osoby korzystajqce z oryginalnych czesci zamiennych.

W przeciwnym razie moze wystepowac powazne zagrozenie
dla uzytkownika.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
dotyczace przecinarek do ptytek
ceramicznych

Nie uzywac maszyny, jesli nie jest catkowicie zmontowana.
Nie uzywa¢ maszyny jako elektronarzedzia recznego.

Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby wszystkie
pokretta blokujqce i d?wignie zaciskéw byty dokrecone

i zacisniete.

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy
nie ktas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.

Nigdy nie przecinac elementdw, ktdre wymagajq recznej
obstugi w odlegtosci mniejszej niz 15 cm od obracajqcej sie
tarczy tnqcey.

Nigdy nie siega¢ za tarcze tnqcq.

Nigdy nie wykonywac¢ Zadnych czynnosci odrecznie.
Przytrzymywac obrabiany element mocno do przegrody

i prowadnicy.

Wytqczy¢ maszyne i poczeka¢ na zatrzymanie tarczy tnqcej
przed przesunieciem obrabianego przedmiotu lub zmiang
ustawien.

Nigdy nie prébowac szybko zatrzymywac ruchomej maszyny,
wciskajqc narzedzie lub inny materiat w tarcze. MozZe to
spowodowac powazny wypadek.

Wokdt maszyny musi panowac porzqdek i jej okolice muszq
byc wolne od luznych materiatéw, np. resztek i odcietych
kawatkow.

Regularnie sprawdzac, czy szczeliny chtodzenia silnika sq
drozne i nie zablokowane pyfem.

Przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych

lub przed wymiang tarczy tnqcej odiqczy¢ urzqdzenie od
zasilania elektrycznego.

Nigdy nie czyscic i nie konserwowac pracujqcego urzqdzenia
oraz przed ustawieniem gtowicy w pofoZzeniu spoczynkowym.
Dobrac odpowiedniq tarcze do materiatu do ciecia.
Stosowac wytqcznie tarcze tnqce podane w tej instrukcji.
Nigdy nie uzywac tarcz szlifierskich (Sciernic). Nigdy nie
uzywac tarcz do pilarek i innego typu tarcz zebatych.

Maks. dopuszczalna predkos¢ tarczy tnqcej lub innego
odpowiedniego akcesorium musi by¢ zawsze réwna lub
wieksza od predkosci obrotowej maszyny bez obcigzenia
podanej na tabliczce znamionowej.

Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami
podanymiw danych technicznych. Nie uzywac zadnych
przektadek w celu wymuszenia dopasowania tarczy do
wrzeciona.

Przed kazdym uzyciem sprawdzac stan tarcz tnqcych.

Nie uzywac odtamanych, peknietych lub inaczej
uszkodzonych tarcz.

Przed rozpoczeciem uzytkowania dopilnowac, aby tarcza
tnqca byta prawidtowo zamocowana.

Pozwoli¢ maszynie pracowac bez obcigzenia w bezpiecznym
miejscu przez co najmniej 30 sekund. Jesli wystepujq znaczne
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drgania lub inne usterki, zatrzymac maszyne i stwierdzi¢
przyczyne.
Nie uzywa¢ maszyny bez zatozonych oston.
Przytrzymywac obrabiany element mocno do przegrody
i prowadnicy podczas ciecia. Nigdy nie wykonywac zadnych
czynnosci odrecznie.
Nie przecinac zadnych elementéw wymagajqcych glebokosci
ciecia przekraczajqcej gtebokos¢ ciecia tarczy tnqcej.
Nie cig¢ na sucho. Przecinanie na sucho nie tylko powoduje
uszkodzenie maszyny, ale réwniez zwieksza ekspozycje na
szkodliwy pytw powietrzu.
Nie uzywac tarcz tnqcych do szlifowania bocznego.
Nie cig¢ metalu.
Zawsze przechowywac tarcze tnqce dobrze zabezpieczone
iw suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie przeprowadzac regulacji ani nie zastepowac czesci w celu
zmiany ustawieri fabrycznych. Zmiany techniczne moze
przeprowadzac jedynie producent, zgodnie z wiasciwymi
wymogami bezpieczeristwa.
OSTRZEZENIE! Dopilnowac, aby ztqcza byty suche
przed wigczeniem obwodu i podtqczeniem maszyny
do gniazdka zasilajgcego.
Chroni¢ elektryczne czesci narzedzia oraz osoby
znajdujqce sie w obszarze pracy przed wodg.
Wymiane wtyczki lub kabla zasilajgcego moze
przeprowadzac wytqcznie producent narzedzia lub
Jego serwis.
OSTRZEZENIE! Po przerwie w zasilaniu przestawic
wiqcznik w potozenie wytqczone przed uzyciem przycisku
resetowania (RESET) wytqcznika réznicowoprqdowego
(RCD).
Dopilnowac, aby instalacja spetniata odpowiednie
wymogi charakterystyki,B” zgodnie z HD384.

Pozostate zagrozenia
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Nastepujace zagrozenia s3 typowymi zagrozeniami podczas
uzywania takich maszyn:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujgcych elementéw
zranienia spowodowane rozerwaniem sie tarczy tnqcej
Te zagrozenia sa najwieksze:
w obszarze pracy
w zasiegu obracajqcych sie czesci maszyny
Mimo przestrzegania obowigzujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczeristwo wypadku na skutek dotkniecia
nieosfonietych elementdw tarczy tnqcej.
Ryzyko obrazen podczas wymiany tarczy.
Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest
zgodne z warto$cig podana na tabliczce znamionowej.

D To narzedzie DEWALT ma podwdjna izolacje zgodna
znormg EN61029 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem
115 V nalezy obstugiwac za posrednictwem
transformatora z zabezpieczeniem i ostonq uziemiajgcq
pomiedzy gléwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic¢ specjalnym
kablem, ktéry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jedli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej
wtyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.
Przytqczyc zotty/zielony przewdd do zacisku zerowego.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dofaczong do
wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac gniazdka
o$wietleniowego.
Nigdy nie podfqczac przewoddw pod napieciem (L) lub
zeron_ych (N) do bolca uziemiajqcego oznaczonego £
lub=.

Instalacja wtyczki sieciowej

w urzadzeniach 115V

(Tylko Wielka Brytania i Irlandia)
Wtyczke musi zamontowac odpowiednio wykwalifikowana
osoba. W razie wqtpliwosci prosze skontaktowac sie
zserwisem DEWALT lub wykwalifikowanym elektrykiem.
Zamontowana wtyczka musi byc zgodna z normgq BS EN
60309 (BS4343), 16 A, potozenie styku uziemienia 4h.

Uzycie przedtuzacza
Jezeli koniecznie jest zastosowanie przedtuzacza, zastosowac
posiadajacy odpowiednie atesty przewdd trojzytowy,
dostosowany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna $rednica przewodu to 1,5mm?, a jego
maksymalna dtugo$¢ to 30m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwing¢.
Wytacznik réznicowopradowy
Maszyna jest wyposazona w wytacznik réznicowopradowy
(RCD), ktéry chroni uzytkownika przed porazeniem pradem,
przerywajac obwdd w przypadku wykrycia natezenia pradu
uptywowego wynoszacego 30 mA lub wiecej. Dla urzadzen
115V znamionowa warto$¢ pradu uptywowego to 5 mA.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac maszyny bez
zamontowanego wytqcznika réznicowoprqdowego.
Nie uzywa¢ maszyny, jesli wytqcznik réznicowoprqdowy
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nie dziata poprawnie. Aby wytqcznik réznicowoprgdowy
dziatat poprawnie, maszyna musi by¢ podigczona do
uziemionego gniazdka sciennego. Regularnie sprawdzac
dziatanie wytqcznika réznicowoprqdowego, wciskajqc
przycisk TEST.

Zawartosc opakowania
Ten zestaw zawiera:

1 Zespotramy z silnikiem

1 Zespot ramy podpierajacej
1 Wanna na wode

1 Pompa wodna

1 Tarczatnaca

1 Przesuwny blat

1 Przedtuzenie blatu

1 Prowadnica krawedziowa
1 Tylny kolektor wody

1 Kolektor wody przesuwnego blatu
1 Zestaw matego kotnierza

4 Sruby imbusowe

1 Kluczimbusowy

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
dokfadne zapoznanie sie z instrukcjq.

Symbole na urzadzeniu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy.

Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Nie uzywac tarcz tnacych z wgtebieniami
(wklestych).

Zawsze nalezy uzywac gogli ochronnych.

Zawsze nosi¢ rekawice robocze podczas pracy
z narzedziem.

Zawsze korzystac¢ z ochronnikéw stuchu.

OSTRZEZENIE! Ostre krawedzie.
Wihacznik: potozenie | (whacz) i 0 (wytacz).

Punkt podnoszenia

vihw

@ Nie umieszczac dtoni w tym obszarze.

Kod daty (Rys. B1)
Kod daty 78, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany
jest na obudowie.
Przyktad:
2017 XX XX
Rok produkgji

Opis (Rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

Wiacznik

Pokretto regulacji gtebokosci
Dzwignia obstugi

Przesuwny blat

Prowadnica krawedziowa
Przedtuzenie blatu

Dysze wodne

Tarcza tnaca

9 Ostona

10 Ogranicznik gtebokosci

11 Pokretto regulacji kata ciecia skosnego
12 Schowek na klucz

13 Wanna na wode

14 Kolektor wody przesuwnego blatu
15 Tylny kolektor wody

0 N oA WN =

Przeznaczenie
Ta przecinarka do ptytek ceramicznych D24000 jest
przeznaczona do profesjonalnego ciecia ptytek ceramicznych
na mokro. Przy uzyciu odpowiedniej tarczy tnacej o Srednicy
250 mm, przecinarka moze przecinac beton, cegty, porcelane
i ceramike. Zapewniajac optymalny zakres wszechstronnosdi,
maszyna wykonuje ciecie wzdtuzne, ukosowe, skosne
i wgtebne fatwo, doktadnie i bezpiecznie.
Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem
opisanym w tej instrukgji obstugi.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia. Zapewnic¢ nadzér nad
mato do$wiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym
dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego do$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosdi,
chyba Ze sg pod nadzorem oséb odpowiedzialnych
za ich bezpieczerstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢
pozostawiane z produktem bez nadzoru oséb dorostych.
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MONTAZ

OSTRZEZENIE: Przed montazem zawsze odigczac
narzedzie od zasilania.

OSTRZEZENIE: Podczas montazu maszyny zawsze
przestrzegac instrukcji w kolejnosci podanej ponizej.

Rozpakowanie maszyny i jej czesci
OSTRZEZENIE: Podczas przemieszczania maszyny
zawsze korzysta¢ z pomocy. Maszyna jest za ciezka, aby
mogta jq przenosic jedna osoba.

1. Usuna¢ luzny materiat opakowaniowy z kartonu.

2. Wyjac¢ czesci maszyny z kartonu.

3. Usunac wszelkie resztki materiatow opakowaniowych
Z czgsci maszyny.

Montaz ramy z silnikiem do ramy
podpierajacej (Rys. B1)

1. Potozy¢ rame podpierajaca 16 na stosunkowo gtadkiej
i poziomej powierzchni.

2. Postawi¢ rame z silnikiem 7 na ramie podpierajacej,
dopasowujac otwory w nézce 18 do otworéw
montazowych 19.

3. Whozy¢ sruby 20 w otwory.

4. Dokreci¢ sruby przy pomocy klucza imbusowego 21.

Montaz przesuwnego blatu do zespotu ramy
podplerajqcej (Rys. B2, B3)

1. Dopilnowac, aby blokada 22 byta w potozeniu
zablokowanym.

Trzymac blat przed rama, dopasowujac rolki 23 do szyny
rolek 24.

. Potozy¢ tylna rolke na szynie rolek.

Nasung¢ blat na szyne, dopilnowujac, aby tozyska 25 byty
umieszczone w szynach przesuwnych 26.

N

N w

wi

aby blokada 27 sie pod nim zmiescita.
. Zablokowac blat w odpowiednim potozeniu, obracajac
bolec 22 i wciskajac go w otwor 28 w szynie.

(o))

Umieszczanie maszyny w wannie na wode
(Rys. B4)

1. Potozy¢ wanne na wode 3 na stosunkowo gtadkiej
i poziomej powierzchni.

2. Wiozy¢ korek 29 w otwor spustowy.

3. Podnies¢ maszyne i trzymac jg za punkty do podnoszenia
zgodnie z ilustracja.

4. Opusci¢ maszyne do wanny na wode zgodnie z ilustracja.

Montaz przedtuzenia blatu (Rys. ()
1. Trzymac przedtuzenie blatu ©® przed prawa strong
przesuwnego blatu 4.

2. Dopasowac¢ bolce pozycjonujace 30 na przedtuzeniu
do otwordw 31 w przesuwnym blacie.

. Po przyblizeniu przodu blatu do ramy, przechyli¢ lekko blat,

3. Przytozy¢ przedtuzenie do przesuwnego blatu.
4. Dokreci¢ pokretto dociskajace 32.

Instalaqa pompy wodnej (Rys. D1, D2)
1. Podfaczyc¢ waz 33 do zfaczki 34.

2. Umiesci¢ pompe wodna 35 w gtebokim rogu wanny
nawode 13.

3. Poprowadzi¢ kabel zasilajacy i rure wodna nad dnem
wanny na wode, aby unikna¢ ich scisniecia przez
przesuwny blat.

Wihaczy¢ zawdr pompy, aby umozliwic¢ przeptyw wody
(niektére modele pomp).

Montaz kolektorow wody (Rys. E1, E2)

Tylny kolektor wody
Tylny kolektor wody 5 gromadzi odptywajaca wode podczas
przecinania duzych elementéw.
1. Trzymac kolektor wody w prawidtowym potozeniu,
przytozony do tylnej czesci wanny na wode.
2. Wsuwac ramiona 36 pod krawedzie 37 wanny na wode,
az wyciecia 38 znajda sie za wystepami.
3. Lekko przechylac tylng czes¢ kolektora wody, az kolektor
zatrzasnie sie w prawidtowym potozeniu.

B

Kolektor wody przesuwnego blatu
Kolektor wody przesuwnego blatu 14 porusza sie wraz
z blatem i gromadzi odptywajaca wode podczas ciecia duzych
ptytek i wykonywania ciecia skosnego.
1. Przytozy¢ kolektor wody do prawej strony przesuwnego
blatu.
2. Wsuwac ramiona 39 pod krawedzie 40 przesuwnego
blatu, az wyciecia 41 znajdg sie za wystepami.
3. Lekko przechylac tylng cze$¢ kolektora wody, az kolektor
zatrzadnie sie w prawidtowym potozeniu.

Montaz tarczy tnacej (Rys. F1-F3)
Mozna zamontowac tarcze o maksymalnej srednicy 254 mm.
1. Przy pomocy dotaczonego do zestawu klucza imbusowego
42 poluzowac srube 43 na boku ostony.
2. Odciaggnac¢ gumowa klapke boczng 44 i unies¢ ostone 9
do tytu.
3. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 45 jedna reka,
nastepnie chwyci¢ dotaczony do zestawu klucz 46
druga reka, aby poluzowac nakretke zabezpieczajaca 47,
obracajac ja przeciwnie do wskazéwek zegara.
OSTRZEZENIE: W celu wykorzystania blokady
wrzeciona, nacisnqc przycisk zgodnie z ilustracjq i obracac
wrzeciono rekq az do poczucia, ze blokada zadziatata.
Nadal przytrzymywac przycisk blokady wrzeciona w celu
uniemozliwienia jego obracania sie.
4. Zdemontowac nakretke zabezpieczajaca 47 i zewnetrzny
kotnierz tarczy 48.
5. Zamontowac tarcze tnaca, ustawiajac strzatke w kierunku
zgodnym ze wskazanym przez strzatke na ostonie.
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6. Zatozyc¢ zewnetrzny kotnierz tarczy na miejsce 48. Patrz
Grubos¢ materiatu, aby uzyskac informacje na temat
uzywania prawidfowych kotnierzy (podktadek).

7. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca 47, obracajac
ja zgodnie ze wskazéwkami zegara, jednoczesnie
przytrzymujac przycisk blokady wrzeciona druga reka.

8. Zatozyc ostone 9 na miejsce.

9. Dokrecic¢ srube 43 na boku ostony.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wciskac blokady wrzeciona,
gdy tarcza tnqca sie obraca.

Grubosc materiatu (Rys. F2)
Przecinarka D24000 jest wyposazona w kotnierz o duzej
$rednicy 48 A, zalecany do przecinania materiatu
o gtebokosci do 80 mm.
Dotaczony jest rowniez mniejszy kotnierz 48 B, ktérego
nalezy uzywac, gdy konieczne jest uzyskanie maksymalnej
gtebokosci ciecia 95 mm.
Wiekszego kotnierza nalezy uzywac zawsze, gdy to
mozliwe, aby zapewni¢ optymalna skutecznosc ciecia.

Podtaczanie maszyny do zasilania (Rys. A)
1. Dopilnowac, aby wtacznik @ byt w potozeniu wytaczonym.

2. Wiozy¢ wtyczke kabla zasilajacego do gniazdka sieciowego.

3. Utworzy¢ petle sciekowa na kablu tagczacym maszyne
7 zasilaniem sieciowym, aby zapobiegac kapaniu wody
na wtyczke. Petla sciekowa to czes¢ kabla ponizej poziomu
gniazdka.

REGULACJA

OSTRZEZENIE: Przed requlacjq zawsze odtqcza¢
narzedzie od zasilania.

Kontrola i regulacja gtebokosci ciecia (Rys. G)

Obrzeze tarczy tnacej musi zawsze znajdowac sie co najmniej

5mm ponizej powierzchni blatu.

. Poluzowac pokretto regulacji gtebokosci ciecia 2

2. Opuscic¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnacg do najnizszego
pofozenia.

3. Dokreci¢ pokretto regulacji gtebokosci ciecia 2
4. Wykonac prébny posuw, popychajac blat catkowicie przez
tarcze tnaca. Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca nie dotyka blatu.
5. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reguladji,
przeprowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:
a. Poluzowa¢ pokretto regulacji gtebokosci ciecia 2
b. Poluzowac nakretke motylkowa 49 o kilka obrotéw.
¢. Odpowiednio wyregulowa¢ ogranicznik gtebokosci 10,
dopilnowujac, aby obrzeze tarczy tnacej znajdowato sie
co najmniej 5 mm pod powierzchnia blatu.

d. Dokreci¢ nakretke motylkowa 49.

Sprawdzanie, czy skok ciecia poprzecznego
jest ustawiony prostopadle do przegrody
(Rys. H1, H2)

w N

B

w

1. Opusci¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnacg do najnizszego

pofozenia.

. Przesunac¢ blat przed tarcze.
. Potozy¢ katownik 50 na blacie i przytozy¢ go do przegrody,

tak aby prawie dotykat tarczy zgodnie z ilustracja.

Przesunac blat przez tarcze tnacg, aby sprawdzi¢, czy tarcza
porusza sie rownolegle do katownika.

. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reguladji,

przeprowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:

a. Poluzowac sruby 51 mocujace zespdt szyny do ramy.

b. Przestawi¢ odpowiednio regulator szyny 52.

c. Przyktadajac katownik do przegrody, ponownie
sprawdzi¢, czy tarcza porusza sie rownolegle do
katownika i w razie koniecznosci przeprowadzi¢
regulacje.

d. Dokreci¢ sruby 57.

Sprawdzanie, czy tarcza tnaca jest
ustawiona prostopadle do blatu (Rys. I1-13)

1

w

SEES

o

1

. Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia skosnego 1.
2.

Nacisna¢ gtowice przecinarki w prawo, aby dopilnowac, ze
jest ustawiona catkowicie pionowo, a nastepnie dokreci¢
pokretto requlacji kata ciecia skosnego.

. Opusci¢ ramie, aby obnizyc tarcze tnaca do najnizszego

pofozenia.
Przesuwac blat, az znajdzie sie pod tarcza.

. Potozy¢ katownik 50 na blacie i przytozy¢ go do tarczy

zgodnie z ilustracja.

. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reguladji,

przeprowadzic jg w nastepujacy sposob:

a. Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia skosnego
11 i wkrecac lub wykrecac srube blokujgcg pionowej
regulacji potozenia 53, az tarcza znajdzie sie pod katem
90° zgodnie z pomiarem wykonanym katownikiem.

b. Jezeli wskazowka ciecia katowego 54 nie wskazuje
doktadnie zera na podziatce ciecia katowego
55, poluzowac srube 56 mocujaca wskazdwke
i odpowiednio przesuna¢ wskazéwke.

Sprawdzanie i regulacja kata ciecia skosnego
(Rys. 13,))

. Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia skosnego 1

i przestawic¢ gtowice przecinarki w lewo. Wyznacza to
pozycje ciecia skosnego pod katem 45°.

2. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reqgulacji,

przeprowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:
a. Odpowiednio wkrecac lub wykrecac srube blokujaca
57, az wskazéwka 54 bedzie wskazywac 45°.
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Wycinanie rzazu (Rys. K)
Wskaznik rzazu (linii ciecia) 58 pomaga w ustaleniu toru ciecia
tarczy tnacej.
1. Whaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza osiggnie petna
predkos¢ obrotowa.
2. Przepchnac blat catkowicie przez tarcze tnaca, aby wycia¢
rzaz w kotku 59
3. Wytaczy¢ maszyne.
4. Jeslirzaz ulegnie zuzyciu, mozna utworzy¢ nowy.
a. Poluzowac srube zabezpieczajaca 60.
b. Obrdcic kotko 59, aby odstoni¢ nienaruszona
powierzchnie.
. Dokrecic¢ $rube zabezpieczajaca 60.
d. Wycig¢ nowy rzaz zgodnie z instrukcjg powyzej.

Kontrola i regulacja podziatki (Rys. L)
1. Przesuwac blat, az znajdzie sie pod tarcza.

2. Sprawdzi¢ podziatke 61 na przegrodzie przy pomocy
tasmy mierniczej 62, przyktadajac jej oznaczenie zerowe
do tarczy tnacej.

3. Jedli konieczna jest regulacja, poluzowac $ruby 63
mocujace podziatke 61, wyregulowac podziatke
odpowiednio i dokreci¢ sruby.

Blokowanie przesuwnego blatu (Rys. M)
Blat mozna zablokowac w nastepujacych potozeniach:
- Przednie pofozenie (swobodny dostep do tarczy tnacej)
64 .
- Potozenie do ciecia wgtebnego (tarcza tnaca nad
Srodkiem blatu) 65'.

- Potozenie krancowe (tarcza tnaca przy przegrodzie)
66.

1. Przestawi¢ blat @ w zadane potozenie.

2. Zablokowac blat, obracajac bolec 22 i wciskajac go
w otwdr w szynie.

Regulacja dysz wodnych (Rys. A, N)
Dysze wodne 7 mozna regulowac, aby zapewnia¢ wymagany
przeptyw wody chtodzacej.
Wyregulowac potozenie dysz, przesuwajac uchwyt 67
w zadane potozenie.
- Maksymalna wydajnos¢ (dysze catkowicie schowane)
68 .
- Minimalne natryskiwanie wody (dysze w linii tarczy
tnacej) 69.
- Potozenie oddalone w celu eliminowania natryskiwania
wody pomiedzy cieciami i wymiany tarczy tnacej 70.

Regulacja przeptywu wody (Rys. 0)
Ogranicznik przeptywu 71 na wezu doprowadzajacym wode
mozna przestawia¢ w celu regulowania przeptywu wody
chtodzacej w kierunku tarczy tnacej.

Aby zmniejszy¢ przeptyw, scisna¢ ogranicznik.
Aby zwiekszy¢ przeptyw, zwolni¢ ogranicznik.

INSTRUKCJA OBStUGI

Upewnic sig, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb
zapewniajacy ergonomiczng obstuge ze wzgledu na
odpowiednig wysokos¢ blatu i stabilno$¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobra
widocznos$¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokot maszyny, umozliwiajacg obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwigzanych z manewrowaniem.
W celu zmniejszenia wptywu drgan w trakcie pracy
temperatura zewnetrzna nie moze by¢ zbyt niska, urzadzenie
i akcesoria musza by¢ w dobrym stanie, a wielko$¢ obrabianego
elementu odpowiednia dla danej maszyny.
OSTRZEZENIE:

Zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczeristwa

i odpowiednich przepisow.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata poprawnie

zmontowana i ustawiona.

Sprawdzic, czy obrabiany element jest odpowiednio

podparty.

Przed wiqczeniem maszyny dopilnowac, aby tarcza

tnqca nie stykata sie z obrabianym elementem.

Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi

przecinarki osiqgnqc petnq predkos¢ obrotowq.

Wywierac tylko nieznaczny nacisk na maszyne.

Nie przecina¢ nasife.

Trzymac dfonie z dala od Sciezki tarczy tnqcej.

Nie ktas¢ dtoni w oznaczonym obszarze pokazanym

narys.P.

Przed rozpoczgaem pracy
Zamontowac odpowiednig tarcze tnaca.
Dopilnowa¢, aby wszystkie pokretta zabezpieczajace
i zaciski uchwytéw byto dokrecone lub zacisniete.
Napetni¢ wanne na wode wystarczajaca ilosciag wody, aby
pompa wodna byta catkowicie zanurzona.

Wiaczanie i wytaczanie (Rys. Q)
Aby wiaczy¢ maszyne, ustawic¢ wigcznik @ w potozenie |.
Aby wytaczyc¢ maszyne, ustawi¢ wiacznik @ w potozenie 0.
W kabel zasilajacy wbudowany jest wytacznik
réznicowopradowy (RC) zawierajacy wytacznik zwalniajacy
w przypadku braku zasilania oraz zabezpieczenie przed
przecigzeniem silnika z recznym resetowaniem. W przypadku
odciecia zasilania postepowac zgodnie z opisem ponizej:
Dopilnowa¢, aby wiacznik @ byt w potozeniu wytaczonym.
Wcisnac przycisk resetowania na wytgczniku
réznicowopradowym.
Blokowanie wlacznika
Aby zapobiec nieuprawnionemu uzyciu maszyny,
zablokowac wigcznik ktodka.
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Podstawowe techniki ciecia przecinarka

Ogoélne instrukcje dotyczace obstugi
W celu uzyskania pierwszych doswiadczen i umiejetnosci
zalecamy przeprowadzenie kilku préb na materiale
odpadowym.
Zawsze wykonywac przebiegi prébne (z wytaczonym
narzedziem) przed cieciem wykoriczeniowym, aby
sprawdzi¢ tor ruchu tarczy.

Proste przecinanie wzdtuzne (Rys. R)

. Ustawic kat ciecia skosnego na 0°.

2. Opuscic¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnacg do najnizszego
pofozenia.

. Potozy¢ obrabiany element ptasko na blacie i przytozy¢
go do przegrody, dobra (wykoriczong) strona do gory.
Dopasowac oznaczenie na obrabianym elemencie do
oznaczenia we wskazniku rzazu.

w

R

Trzymac obie dtonie z dala od toru tarczy tnacej.

. Wiaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza tnaca osiagnie
petng predko$¢ obrotowa. Poczekad, az tarcza tnaca
zostanie catkowita zastonieta woda.

Powoli wsuwac obrabiany element w tarcze tnaca,
trzymajac ja mocno docisnieta do przegrody. Nie przecinac
na site. Nalezy utrzymywac stata predko$¢ obrotowa tarczy
tnacej.

Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usuna¢ obrabiany
element.

wi

o

~

Ciecia skos$ne (Rys. S)
Kat ciecia skosnego moze by¢ regulowany w zakresie od 22,5°
do 45°.
1. Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia skosnego 1
i ustawic¢ zadany kat.
2. Mocno dokreci¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego.
3. Postepowac w sposoéb opisany dla prostego ciecia
pionowego.
Ciecie na ukos (Rys. A, T1,T2)
Prowadnica krawedziowa & pozwala na ciecie pod katem 45°.
1. Umiesci¢ prowadnice krawedziowa ze wspornikiem
mocujacym 72 nad przegroda.
2. Obréci¢ przegrode 73 w prawidtowe potozenie
w zaleznosci od zastosowania:
- Obrocic¢ przegrode w prawo, aby odcina¢ mate kawatki
od duzych ptytek.
- Obroci¢ przegrode w lewo do innych zastosowar.
3. Ustawic¢ przegrode réwnolegta na zagdang odlegtosc.
4. Dokreci¢ pokretto 74, aby unieruchomic¢ prowadnice.
5. Postepowac w sposoéb opisany dla prostego ciecia
pionowego.
Ciecia wgtebne (Rys. U)
Takie ciecie stosuje sie do usuwania srodka ptytki, np. w celu
zamocowania gniazdka, odptywu itp.
1. Oznaczy¢ miejsce do wyciecia po obu stronach ptytki.

N

. Zamontowac tarcze tnaca o odpowiedniej $rednicy.

. Dostosowac gtebokos$¢ ciecia, aby tarcza tnaca przecinata

element obrabiany jedynie do potowy jego grubosci.

Potozy¢ obrabiany element ptasko na blacie i przytozyc

go do przegrody, dobra (wykoriczong) strong do gory.

Dopasowac oznaczenie na obrabianym elemencie do

oznaczenia we wskazniku rzazu.

. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza tnaca osiggnie
petna predko$c¢ obrotowa. Poczeka¢, az tarcza tnaca
zostanie catkowita zastonieta woda.

. Przesuwac blat, az oznaczenie na obrabianym elemencie
znajdzie sie pod tarcza.

. Opuscic¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnacg w obrabiany
element. Nie cig¢ poza oznaczenie. Po wykonaniu naciecia
w zaznaczonym miejscu, zablokowac ramie w najwyzszym
pofozeniu.

. Powtorzy¢ czynnosci dla innych oznaczen.

Obrdci¢ obrabiany element spodem do géry. Postepowac

zgodnie z opisem powyzej, aby drugie naciecie spotkato sie

Z pierwszym.

10. Po zakorczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne, poczekac na

zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usunac obrabiany

element.

w

b

w
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Wycinanie rowkoéw (Rys. V)

Mozna wycia¢ rowek w ptytce, np. na ukryte przewody.

. Odpowiednio wyregulowac gteboko$¢ ciecia.

. Potozy¢ obrabiany element pfasko na blacie i przytozy¢
go do przegrody, dolng strong do géry. Dopasowac
oznaczenie na obrabianym elemencie do oznaczenia we
wskazniku rzazu.

. Postepowac w sposob opisany dla prostego ciecia
pionowego.

4. Powtorzy¢ procedure, aby wykonac szerszy rowek.

N —

w

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT, nie zostaty przetestowane z tym produktem,
ich uzycie moze byc niebezpieczne. Aby zminimalizowac
ryzyko zranienia, w potqczeniu z tym produktem uzywac
wytqcznie akcesoriéw zalecanych przez firme DEWALT.

Asortyment dostepnych tarcz tnacych
Typ tarczy tnacej Wymiary (Srednica X otw6r) Zastosowanie

DT3733 250 % 25,4 mm Phytki ceramiczne
013734 250 X 25,4 mm Plytki porcelanowe/z kamienia

Wiecej informadji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Transport (Rys. W)

Odtaczane czesci mozna schowac w wannie na wode, aby
utatwic transport.

1. Spusci¢ wode w wanny na wode. Patrz Konserwacja.
2. Zdemontowac prowadnice krawedziowa i przedtuzenie
blatu.
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3. Zablokowac przesuwny blat w pofozeniu.

4. Zdemontowac kolektory wody.

5. Wyja¢ maszyne z wanny na wode zgodnie z ilustracja.

6. Wiozy¢ kolektory do wanny na wode w odpowiedniej
pozycji zgodnie z ilustracja.

7. Odwrdci¢ wanne na wode spodem do gory.

8. Prowadnice krawedziowa i przedtuzenie blatu mozna
wiozy¢ do wanny na wode przed schowaniem.

OSTRZEZENIE: Podczas przenoszenia maszyny zawsze
korzystac zpomocy. Maszyna jest za ciezka, aby mogta jq
przenosic jedna osoba.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoécia

uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo

cieszy¢ sie whasciwg praca urzadzenia, nalezy odpowiednio

o nie dbac i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie
iodtqczyc je od Zzrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciafa.

Oproéznianie wanny na wode (Rys. X)
1. Wanne na wodg nalezy oprézni¢ po kazdym uzyciu.
2. Potozy¢ pompe wody na tacy 75.

3. Umiesci¢ odpowiedni zbiornik pod korkiem spustowym
29.

4. Wyjac korek spustowy.

5. Poczekac, az ptyn sptynie.

6. Po spuszczeniu ptynu zatozy¢ korek spustowy na miejsce.
7. Usuna¢ ptyn z odpowiednia dbatoscia o $rodowisko.

Regulacja oporu toczenia blatu (Rys. Y)
Aby usunac luz miedzy blatem a szynami, postepowac zgodnie
Z opisem ponizej:
1. Poluzowac sruby regulujace wysoko$¢ szyny 76.
2. Regulowac elementy regulujace wysokos¢ 77, az blat
bedzie poruszac sie ptynnie.
3. Dokreci¢ $ruby regulujace wysokosc szyny.

O

[N
Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o

Czyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otworéw wentylacyjnych, przedmuchac
obudowe suchym powietrzem w celu oczyszczenia.
Uzywac ochrony oczu i respiratora z atestem podczas
wykonywania tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementow elektronarzedzia nie uzywac
rozpuszczalnikow ani agresywnych chemikaliow.
Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktdrego wykonano
wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki zwilzonej
wodq i tagodnego mydta. Nie pozwolic, aby do srodka
narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurzac¢ zadnej
czesci narzedzia w cieczy.
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ ostone tarczy tnacej,
aby potwierdzi¢ jej prawidfowe dziatanie. Dopilnowac, aby
mut lub czastki pochodzace z obrabianych elementéw nie
doprowadzity do zablokowania jednej z funkgji.
Jesli fragmenty elementu obrabianego utkna miedzy tarcza
tnaca a ostong, odiaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac
zgodnie z instrukcjg w czes$ci Montaz tarczy tnqcej. Usunac
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.
Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i regularnie
czysci¢ obudowe miekka $ciereczka.
Nastepujace czyszczenie nalezy wykonywac codziennie.
1. Whozy¢ pompe wodng do wiadra z czysta woda
i pompowac czysta wode przez uktad wezy.
2. Wytrze¢ szyny i ramie podporowa gabka do usuwania
zaprawy lub szmatka.
3. Sptukac wanne na wode i przesuwny blat czysta woda.
Zetrze¢ wszelkie pozostatosci pytu gabka.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpaddw. Produktéw
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i $rodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. T pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015 .0
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz cze$ci skladowych oraz niewtasciwego
skfadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
$rodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substancji do gleby lub wéd gruntowych.

25t00531892 - 10-02-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji

Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi
DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy
od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad
materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wilasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw
wymienionych w punktach 2 i 4):

. Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy 0s6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikdw oryginalnych produktow DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytgczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarangji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koniczy sie 12 miesiecy pdzniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

. Produkty nie objete europejska gwarancja DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE i EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zUzyciu, np wiertfa, brzeszczoty, tarcze $cierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umodw o $wiadczenie ustug lub uméw B2B sg wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegdtowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarandji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czesc¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkdji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zostac

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobdr do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jedli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
z instrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byfo naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie s3 oryginalne.

4.9 Produkt zostat przeciazony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytdw
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie
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4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukgji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
- Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarangja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za wiasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi DEWALT s3 dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis
Band Servis K Pasekam 4440
Klasterského 2 CZ-76001 Zlin

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis

ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22

05-080 Mosciska SK-91701 Trnava

Tel.: (22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kit.

3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49

RMA system:
http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
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