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SZLIFIERKA KATOWA
D28117, D28137

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D28117 D28137
Napiecie V 230 230
Typ 3 2
Pobor mocy W 1100 1500
Predkos¢ obrotowa obr/min 2800 — 2800 -
biegu jatowego 10500 10500
Liczba obrotow
znamionowa obr/min 10000 10000
Srednica tarczy mm 115 125
Srednica wrzeciona M14 M14
Dtugos$¢ wrzeciona mm 16 16
Masa kg 2,5 2,7

Poziom ci$nienia

akustycznego dB(A) 89 91

Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0
Poziom mocy akustycznej dB(A) 100 102
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0

WazZone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie
drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych
kierunkowych) zmierzone wg normy EN60745:

Przy szlifowaniu powierzchni

Warto$¢ skuteczna m/s? 55 9,0

Niepewno$¢ pomiaru  m/s? 1,5 1,5
Przy szlifowaniu papierem $ciernym piaskowym

Warto$¢ skuteczna m/s? 35 45

Niepewno$¢ pomiaru  m/s? 1,5 1,5
Przy polerowaniu

Warto$¢ skuteczna m/s? 3,2 41

Niepewno$¢ pomiaru  m/s? 1,5 1,5

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowg metodg, opisang w normie

EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywacé

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.

OSTRZEZENIE: Podana catkowita
warto$c skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewta$ciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie
catego okresu uzytkowania maszyny
mogtaby sie wtedy okazac duzo
mniejsza niz przy ciggtym uzyciu.
Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi

i akcesoriéw, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230 V 10 A

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukgji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do Smiertelnych
lub ciezkich obrazen ciafa.




UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje

o0 dziataniu, ktére wprawdzie nie
grozi doznaniem urazu, ale przy
zignorowaniu moze doprowadzi¢ do
szkod rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci
z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby
nr kat. D28117, D28137 opisane w ,,Danych
technicznych” zostaty wykonane zgodnie

z nastepujgcymi wytycznymi 2006/42/WE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg
2004/108/WE oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji
na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym

nizej adresem lub w jednej z naszych filii
wymienionych na koncu instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada
te deklaracje w imieniu DEWALT.

- %Ab—‘%

Horst GroRmann

Wiceprezes d/s Konstrukgji i Rozwoju Produkcji
DEWALT, Richard-Klinger-StralRe 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

01.08.2012

OSTRZEZENIE: By nie narazac
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.

Ogodlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
wszystkimi zamieszczonymi tutaj
wskazowkami. Nieprzestrzeganie
ich moze doprowadzic¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru,

a nawet ciezkiego urazu ciata.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Wystepujgce w tekScie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzagdek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepujg palne pary, gazy lub pyty.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substancji.

c) Nie dopuszczaj dzieci ani innych os6b
do miejsca pracy. Moga one odwréci¢
uwage od wykonywanych czynnosci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wityczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne,
nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki
i pasujgce do nich gniazda sieciowe
zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Unikaj dotykania uziemionych
elementéw, jak na przyktad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie
pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

c¢) Nie wystawiaj elektronarzedzi
na dziatanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy grozi porazeniem prgdem
elektrycznym.

d) Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia




e)

f)

elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysokg temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami

i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do
porazenia prgdem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedtuzacze. Postugiwanie sig
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.
W razie konieczno$ci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wyltgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

)

d)

e)

f)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go,
gdy jestes zmeczony lub znajdujesz sie
pod wplfywem narkotykoéw, alkoholu czy
tez lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie
ochronne. Zawsze zakfadaj okulary
ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa,
obuwie na szorstkiej podeszwie, kask
ochronny lub nauszniki ochronne, zaleznie
od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajg ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia
do sieci sprawdz, czy jego wytgacznik
Jjest wytgczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na
wytaczniku lub przytgczanie go do sieci
przy wigczonym wytgczniku zwieksza
ryzyko wypadku.

Przed zalaczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzic¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie
straci¢ rownowagi w jakiejs pozycji
roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna.
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii.

9)

Wilosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Jezeli producent przewidziat urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sg one przyfgczone

i prawidfowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

d)

e

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
jakosc¢ i osobiste bezpieczernstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyftgcznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac nastawczych, przed wymiang
akcesoriow lub odfozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Ten $rodek ostroznosci zmniejsza

ryzyko niezamierzonego uruchomienia
elektronarzedzia.

Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0s0b sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniaja
prawidfowego funkcjonowania
urzgdzenia. Uszkodzone
elektronarzedzia przed uzyciem
napraw. Powodem wielu wypadkow jest
niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.




g) Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi

roboczych itp. uzywaj zgodnie z ta
instrukcja i przeznaczeniem, biorgc pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi mogg by¢

wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

DODATKOWE SPECYFICZNE
PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa dla
wszystkich rodzajow

a)

b)

)

e)

Elektronarzedzie to moze by¢
wykorzystywane jako szlifierka katowa,
szlifierka do szlifowania papierem
$ciernym piaskowym, szczotka
druciana, polerka. Przeczytaj wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje,
a takze zapoznaj sie z ilustracjami

i danymi technicznymi tej maszyny.
Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek
grozi porazeniem pradem elektrycznym,
pozarem i/lub doznaniem ciezkich urazéw
ciafa.

To elektronarzedzie nie jest przewidziane
do zastosowania jako przecinarka. Prace
nieprzewidziane dla tego elektronarzedzia
moga wywotywac niebezpieczenstwo i urazy.

Nie uzywaj zadnych akcesoriéw, ktoére
nie sg przeznaczone wytacznie do tego
elektronarzedzia i nie sa polecane przez
producenta. Chocby akcesoria te dawaty
sie zamocowac, nie gwarantujg jednak
bezpiecznej pracy.

Dopuszczalna predkos$c¢ obrotowa
narzedzi roboczych musi by¢
przynajmniej réwna lub wigeksza od
maksymalnej predkosci obrotowej
podanej na tabliczce znamionowej
maszyny. Narzedzia uzywane przy
predkosci obrotowej wiekszej od
dopuszczalnej mogg sie rozpasc na kawatki
i zostac¢ wyrzucone z duzg sitg.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia
roboczego musi by¢ dostosowana do
mozliwosci szlifierki. Przy wiekszych
wymiarach producent nie gwarantuje

f)

9)

h)

)

wystarczajgcej ochrony osobistej i panowania
nad maszyng.

Srednice otworéw w tarczach,
podktadkach kotnierzowych, talerzach
szlifierskich i innych akcesoriach muszg
by¢ dostosowane do wrzeciona szlifierki.
Narzedzia robocze o wiekszym otworze
centralnym wpadajg w silne drgania i mogg
powodowac utrate panowania nad maszyna.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem sprawdz
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierska,
czy nie jest ukruszona lub peknieta,
talerz szlifierski, czy nie jest pekniety,
rozdarty lub nadmiernie zuzyty, szczotki
druciane, czy nie majg poluzowanych

lub pofamanych drutow. Gdyby

szlifierka upadta na podfoge, sprawdz,
czy sama szlifierka i akcesoria nie

ulegly uszkodzeniu, a w razie potrzeby
wymienien je na nowe. Po sprawdzeniu

i zamontowaniu narzedzia roboczego na
minute zatgcz szlifierke przy maksymalnej
predkosci obrotowej biegu jalowego, ale
nie st6j przy tym w plaszczyznie obrotu
tarczy i uwazaj takze na inne osoby.

W czasie tej proby uszkodzone narzedzie na
096t sie rozlatuje.

Zakfadaj osobiste wyposazenie ochronne.
Zaleznie od rodzaju zastosowania moze
to by¢ maska ochronna lub okulary
ochronne, a takze maska przeciwpyfowa,
nauszniki ochronne, rekawice i fartuch
roboczy, ktére sg w stanie zatrzymac
niewielkie fragmenty $ciernicy lub
przedmiotu obrabianego. Okulary muszg
by¢ w stanie zatrzymac czgstki odrzucane
przy réznych pracach. Maska przeciwpytowa
lub sprzet ochronny drég oddechowych
muszg odfiltrowywac pyt wytwarzany

przy szlifowaniu. Przy dtuzej trwajgcym,
intensywnym hatasie wystepuje zagrozenie
uszkodzenia narzgdu stuchu.

Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej
odlegfosci od obszaru pracy.

W przeciwnym razie takze one powinny
zakladac osobiste wyposazenie
ochronne. Odrzucane kawatki przedmiotu
obrabianego lub narzedzia roboczego
mogg spowodowac urazy ciata nawet oséb
przebywajgcych w wiekszej odlegtosci.

Gdy istnieje ryzyko przecigcia ukrytych
przewodow elektrycznych lub wiasnego
kabla sieciowego, trzymaj szlifierke
tylko za izolowane powierzchnie. W razie
natrafienia na przewdd pod napieciem




napiecie to jest podawane na gote elementy
metalowe elektronarzedzia, co grozi
porazeniem prgdem elektrycznym.

k) Pilnuj, by kabel nie znalazt sie w zasiegu
obracajacego sie narzedzia roboczego.
Grozi to przecieciem lub wciggnieciem kabla,
ktéry moze przy tym owingc sie o reke
i pociggnac jg w strone obracajgcego sie
narzedzia.

/) Nigdy nie odkfadaj szlifierki, dopoki
narzedzie robocze catkowicie sie nie
zatrzyma. Obracajgce sie narzedzie moze
zawadzi¢ o powierzchnie, co grozi utratg
panowania nad szlifierkg.

m) Nigdy nie przeno$ zafgczonego
elektronarzedzia. Obracajgce sie narzedzie
robocze moze pochwycic i weiggngc odziez,
co grozi doznaniem urazu ciata.

n) Regularnie czys$¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator chtodzgcy
silnik weigga pyt do obudowy, a duza ilo$¢
proszku metalowego grozi porazeniem
pradem.

o) Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Takie materiaty moga
sie zapali¢ od wylatujgcych iskier.

p) Nie uzywaj akcesoriow wymagajgcych
chtodzenia cieczgq. Woda lub inne ciecze
mogg spowodowac nawet Smiertelne
porazenie prgdem elektrycznym.

DALSZE PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA PRACY DO
WSZYSTKICH ZASTOSOWAN

Przyczyny odrzutéw i sposoby
ich unikania

Odrzut stanowi gwaftowng reakcje na
zakleszczenie lub zahaczenie tarczy szlifierskiej,
talerza, szczotki drucianej lub innego narzedzia
roboczego. W takim przypadku maszyna

w niekontrolowany sposéb odskakuje w kierunku
przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot
obrabiany. Kierunek ten zalezy od kierunku
obrotéw tarczy, ktora moze sie przy tym
rozerwac.

Jezeli np. tarcza szlifierska zakleszczy sie lub
zablokuje w obrabianym przedmiocie, brzegi
tarczy zagtebione w przedmiocie obrabianym sg
unieruchomione i mogg doprowadzi¢ do ztamania
tarczy lub odrzutu. Tarcza porusza sie potem

w strone osoby obstugujgcej lub przeciwna,
wedtug kierunku obrotéw tarczy w miejscu

blokady. Tutaj tez moze doj$¢ do wytamania
tarczy.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego
uzycia i/lub nieprawidtowej obstugi szlifierki

i mozna mu przeciwdziatac, przedsiebiorgc
odpowiednie, wymienione nizej Srodki
ostroznosci.

a) Pewnie trzymaj szlifierke obiema rekami
i tak balansuj ramionami, by w kazdej
chwili méc sie przeciwstawic sile odrzutu.
Zawsze korzystaj z rekojesci bocznej
(jezeli wystepuje), by moéc w petni
kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu.
Przy zachowaniu odpowiednich srodkéw
ostroznosci tatwo jest panowac nad szlifierkg
i nie dopuszczac do niebezpiecznych
sytuacji.

b) Nigdy nie przyblizaj ragk do obracajgcego
sie narzedzia roboczego, by w razie
odrzutu nie narazi¢ sie na doznanie
powaznego urazu.

¢) Przyjmuj takg postawe ciata, by
ewentualny odrzut nie mégf spowodowac
zagrozenia. Szlifierka jest odrzucana
w kierunku przeciwnym do sity wywieranej na
przedmiot obrabiany.

d) Szczegblng ostroznos$¢ zachowuj przy
obrébce naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Pilnuj, by narzedzie robocze nie
podskakiwato i o nic nie zawadzifo.
Narozniki, ostre krawedzie lub wystajgce
elementy mogg spowodowac odrzut
obracajgcego sie narzedzia roboczego
i utrate kontroli nad szlifierka.

e) Nigdy nie mocuj pit tarczowych do
drewna ani innych uzebionych tarczy.
Tarcze takie sg czestg przyczyng odrzutow
i utraty panowania nad szlifierka.

Specjalne wskazoéwki
bezpieczenstwa pracy przy
szlifowaniu

a) Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich,
ktoére sg przeznaczone specjalnie do tego
elektronarzedzia, i odpowiednich osfon.
Tarcze nieprzewidziane do tej szlifierki nie
moga byc wystarczajgco ostonigte i sg
niebezpieczne.

b) Ostona musi by¢ dobrze zamocowana
i tak usytuowana, by nieosfonieta czesc¢
tarczy byta jak najbardziej oddalona od
uzytkownika. Ostona zabezpiecza przed
odtamkami tarczy i przypadkowym z nig
kontaktem.




c) Tarcze szlifierskie mogg by¢ uzywane
tylko zgodnie z przeznaczeniem. Nie
wolno na przyktad uzywac tarcz tngcych
do szlifowania. Nacisk na tarcze tnaca
moze by¢ wywierany tylko w jej ptaszczyznie.
Nacisk boczny moze spowodowac pekniecie
tarczy.

d) Uzywaj tyko nieuszkodzonych podkifadek
kotnierzowych o odpowiedniej wielkoSci
i ksztafcie. Prawidtowe podktadki
kotnierzowe wspierajg tarcze i zmniejszajg
ryzyko jej pekniecia. Podktadki kotnierzowe
do tarcz tngcych moga sie ewentualnie réznic¢
od podktadek do tarcz szlifierskich.

e) Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych
od wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych
szlifierek nie nadajg sie do wiekszych
predkosci obrotowych, jakimi odznaczajg sie
mniejsze szlifierki, i moga sie rozpasc.

Specjalne wskazowki

bezpieczenstwa pracy przy

szlifowaniu papierem sciernym

piaskowym

a) Nie uzywaj zbyt duzych krazkoéw papieru
Sciernego, lecz tylko zgodnych ze
specyfikacja producenta. Krazki wystajgce
poza talerz szlifierski mogg spowodowac

Sskaleczenia i doprowadzi¢ do zablokowania
lub rozerwania krgzka bgdz odrzutu.

Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa pracy przy
polerowaniu

a) Nie uzywaj postrzepionych
krazkéw szmacianych, a zwlaszcza
z poluzowanymi sznurkami mocujacymi,
ktére powinno sie schowac lub skrécic.
Luzne wirujgce sznurki mogg pochwycic
palce lub zaplgtac sie w przedmiocie
obrabianym.

Specjalne wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy przy korzysta-
niu ze szczotek drucianych

a) Pamietaj, ze nawet podczas normalnej
pracy szczotka traci druty. By ich nie
przeciazyé¢, nie wywieraj zbyt duzego
nacisku na szczotke. Odrzucane druty
stalowe moga fatwo przebic cienkg odziez i/
lub skore.

b) Gdy przy korzystaniu ze szczotki
drucianej uzywasz osfony, uwazaj, by
nie zetkneta sie ona z drutami. Wskutek
docisku lub oddziatywania sit od$rodkowych
Srednica szczotki tarczowej lub garnkowej
moze sig zwigkszyc.

Dodatkowe informacje
bezpieczenstwa

» Osprzet z gwintem do montazu musi
pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki.
W osprzecie z mocowaniem kotnierza otwor
mocujgcy osprzetu musi by¢ zgodny ze
Srednica kotnierza. Osprzet, ktéry nie pasuje
doktadnie do wrzeciona narzedzia obraca sie
nieréwno, ulega drganiom i moze prowadzic
do utraty kontroli.

Powierzchnia szlifierska centralnie
wypuktych krgzkéw musi by¢ zamontowana
pod powierzchnig krawedzi ostony.
Nieprawidtowo zamontowany Kkrgzek,
wystajgcy poprzez powierzchnie krawedzi
ochronnej nie bedzie odpowiednio chroniony.

Pozostale zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych
przepisow bezpieczenstwa i uzywania urzadzen
ochronnych nie da sie unikng¢ pewnych
zagrozen. Nalezg do nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu

— obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— oparzenia gorgcymi elementami maszyny
i narzedzi roboczych;

— zagrozenie zdrowia przy dfugotrwatym
stosowaniu;

— zagrozenie zdrowia na skutek wdychania
pytu powstajgcego podczas obrobki
niebezpiecznych materiatow.

Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj okulary ochronne.




UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (g), ktéry zawiera réwniez rok produkcji,
jest wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2013 XX XX
Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujace elementy:
1 szlifierka katowa
1 ostona tarczy
1 rekojesc¢ boczna ttumigca drgania
1 zestaw podktadek kotnierzowych
1 klucz widetkowy
1 instrukcja obstugi
1 rysunek szlifierki w roztozeniu na czesci
» Sprawd?z, czy szlifierka i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. 1)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie
dokonuj zadnych przerébek
w elektronarzedziu ani jego
elementach, by nie narazac sie na
zniszczenie sprzetu lub doznanie
urazu ciata.

. Wia/Wytgcznik

. Blokada wrzeciona

. Ostona tarczy

. Rekojes¢ boczna

. Elektroniczny regulator predkosci obrotowe;j

f. Wyrzutnik pytu
ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Szlifierki kgtowe D28117 i D28137 zostaty
wyprodukowane w celu profesjonalnego
szlifowania i ciecia.

Uzywaj WYLACZNIE tarcz szlifierskich i talerzy
polerskich wypuktych.

NIE UZYWAJ sZzlifierek w wilgotnym otoczeniu
ani w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

S3 to elektronarzedzia profesjonalne.

NIE POZWALAJ dzieciom dotyka¢

elektronarzedzi. Osoby niedo$wiadczone moga
ich uzywac¢ tylko pod nadzorem.

® O 0 T O

» Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez
dzieci i osoby o0 ograniczonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej. To
samo dotyczy 0s6b niedo$wiadczonych,
chyba ze znajduja sie pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie
elektronarzedziami.

Boczna rekojes¢
antywibracyjna (rys. 1)

Boczna rekojes$¢ antywibracyjna (d) zwieksza
komfort pracy przez absorbowanie drgan
wytwarzanych przez szlifierke.

Beznarzedziowa ostona tarczy
(rys. 1)

Beznarzedziowa ostona tarczy (c) pozwala na jej
szybkie przestawianie w czasie pracy, co istotnie
utatwia prace.

Wyrzutnik pytu (rys. 1)

Wyrzutnik pytu (f) zapobiega gromadzeniu sie
pytu silnika i szczelin wentylacyjnych, dzieki
czemu przenika go mniej do wnetrza obudowy.

tagodny rozruch

Funkcja tagodnego rozruchu umozliwia stopniowy
wzrost predkosci obrotowej szlifierki i zapobiega
szarpnieciom w chwili jej zatgczania. Jest
szczegolnie przydatna przy pracy w ciasnych
miejscach.

Elektroniczna regulacja
predkosci obrotowej

Elektroniczny regulator predkos$ci obrotowej
utatwia panowanie nad szlifierkg i uzyskanie
optymalnych wynikéw pracy dzieki mozliwosci
dostosowania obrotéw narzedzia roboczego do
rodzaju obrabianego materiatu.

Kotnierz autobalansujacy

Kotnierz autobalansujgcy stale reguluje
réwnowage i pozwala unika¢ drgan pracujace;j
maszyny. Poprawia to komfort pracy. Jest

to szczegolnie przydatne, gdy maszyna jest
uzywana przez dtuzszy czas.

Sprzegto

Sprzegto przecigzeniowe ogranicza maksymalny
moment obrotowy przenoszony na uzytkownika
w razie zakleszczenia sig tarczy tngce;.
Zapobiega ono takze blokowaniu przektadni
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i silnika elektrycznego. Sprzegto przecigzeniowe
zostato wyregulowane w zakfadzie produkcyjnym
i nieprzewidziano mozliwosci regulacji we
wiasnym zakresie.

Wyzwalacz zanikowy

Wytgcznik zawiera wyzwalacz zanikowy: gdyby
z jakiegokolwiek powodu nastgpita przerwa

w doptywie pradu, wytgcznik trzeba ponownie
Swiadomie witgczyc.

Zabezpieczenie
przecigzeniowe silnika

W razie przecigzenia silnika nastepuje przerwa
w doptywie prgdu do szlifierki. Zasilanie powraca,
gdy tylko silnik ochtodzi sie do odpowiedniej
temperatury pracy.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej szlifierki kgtowe;j.
Elektronarzedzie DEWALT jest

D podwdjnie zaizolowane zgodnie

z normg EN 60745 i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢
w serwisie firmy DEWALT.

Przediuzacz

Uzywaj przedtuzacza tylko wtedy, gdy jest
niezbednie konieczny. Musi on by¢ dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymywac pobdr mocy

przez elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne).
Zaleca sig, by minimalny przekroj zyt kabla
wynosit 1,5 mm?, a jego dtugosc¢ nie przekraczata
30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub
naprawy wylgcz elektronarzedzie
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przed ponownym
przytgczeniem szlifierki nacisnij

i zwolnij wytgcznik, by upewnic sie, ze
elektronarzedzie jest wytgczone.

Mocowanie rekojesci bocznej
(rys. 5)

OSTRZEZENIE! Przed uzyciem
szlifierki sprawdz, czy rekojesc jest
dobrze dokrecona.
OSTRZEZENIE! Rekojes¢ boczna
powinna by¢ zawsze uzywana, aby
utrzymywac kontrole nad narzedziem
Wkrec rekojes$¢ boczng (d) do oporu w jeden
z przewidzianych do tego celu otworéw (r) z boku
obudowy przektadni.

Zdejmowanie i zakladanie
ostony tarczy (rys. 2)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub
naprawy wyltgcz elektronarzedzie
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przed ponownym
przytgczeniem szlifierki nacisnij
i zwolnij wytgcznik, by upewnic sie,
ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Niespodziewany start moze prowadzi¢
do urazéw.

1. Usun $rube (k).

2. Utéz szlifierke katowa na stole wrzecionem
do gory.

3. Zwolnij klamre zaciskowg (h) i przytrzymaj
ostone (c) tak, jak pokazano na rysunku.

. Wystepy (i) zgraj z wycigciami (j).
. Nasadz ostone i obro¢ jg do zgdanej pozyciji.
. Zatoz srube (k).

. W razie potrzeby zwigksz site zacisku przez
dokrecenie wkretu (m).

. Zaciagnij klamre zaciskowa.
9. By zdjg¢ ostone, zwolnij klamre zaciskowa.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
szlifierki bez zatozonej ostony tarczy.

~N O g N
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WSKAZOWKA: Patrz Przeglad tarcz
szlifierskich i thacych na koncu tego
podrecznika. Przedstawiono w nim wiele réznych
akcesoriow, ktére mozna wykorzystywac z tymi
szlifierkami.




Wymiana tarcz szlifierskich
(rys. 3, 4)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
uszkodzonych tarcz.
1. Tak utoz szlifierke na stole, by ostona tarczy
znalazta sie na gorze.
2. Prawidtowo zat6z wewnetrzng podktadke
kotnierzowg (l) na wrzeciono (m) (rys. 3).

3. Zatdz tarcze (n) na podktadke kotnierzowa ().
Gdy tarcza zawiera srodkowg wypukto$¢ (o),
musi ona by¢ zwrécona w strone podktadki
kotnierzowej (1).

4. Nakre¢ zewnetrzng nakretke mocujacg (q) na
wrzeciono (m) (rys. 4). Odsadzenie nakretki
mocujgcej (q) musi by¢é zwrécone w strone
tarczy gdy tarcza jest montowana.

5. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (b)
i obré¢ wrzeciono (m) az do zablokowania.

6. Dostarczonym kluczem widetkowym dokre¢
nakretke mocujaca (q).

7. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.

8. By zdjgc tarcze, kluczem widetkowym odkrec
nakretke mocujaca (q).

Wymian talerza polerujacego/
tarczy szlifierskiej piaskowej
(rys. 1, 4)
1. Tak utoz szlifierke na stole, by ostona tarczy
znalazta sie na gorze.
2. Zdejmij tylng podktadke (1).

3. Zatdz talerz polerski gumowany prawidtowo
na wrzeciono (m).

4. Zatoz tarcze szlifierskg piaskowa na krgzek
gumowany.

5. Przykre¢ nakretke mocujaca (q) na
wrzeciono. Osadzenie nakretki mocujgcej (q)
musi by¢ zwrécone na talerz gumowany.

6. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (b)
i obré¢ wrzeciono (m) az do zablokowania.

7. Dostarczonym kluczem dokre¢ nakretke
mocujacy (q).

8. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.

9. By zdjg¢ tarcze, kluczem odkre¢ nakretke
mocujacy (q).

Zaktadanie szczotki drucianej
garnkowej

Szczotke druciang garnkowg nakreé
bezposrednio na wrzeciono bez uzycia podktadki
dystansowej i nakretki mocujgce;.

Ustawianie elektronicznej
regulacji obrotéw (rys. 6)

Obro¢ wigcznik obrotéw(e) na zgdany poziom.
Obré¢ wigcznik obrotéw do gory, aby nastawi¢
wyzszg liczbe obrotéw i do dotu dla nizszej liczby

obrotéw. Prawidtowe ustawienie jest kwestig
doswiadczenia.

Przed rozpoczeciem pracy:
» Zatéz odpowiednig ostone i tarcze szlifierska
lub tngcg. Nie uzywaj nadmiernie zuzytych
tarcz.

Nie stosuj zadnych uszkodzonych narzedzi.
Sprawdzaj przed kazdym uzyciem narzedzia,
Jjak tarcze szlifierskie czy nie sq potamane
lub porysowane, mocno zuzyte. Szczotki
druciane czy nie posiadajg obluzowanych lub
potamanych drutow. Jezeli elektronarzedzie
lub osprzet upadnie, sprawdzaj czy nie

Jest uszkodzony i zastosuj nieuszkodzone
narzedzie. Jezeli kontrolujesz narzedzie
ustawiaj sie oraz osoby postronne na
zewnagtrz ptaszczyzny obracajgcego

sie narzedzia i pozwol, aby urzgdzenie
pracowato jedng minute na najwyzszej
liczbie obrotoéw. Uszkodzony osprzet peka
najczesciej w tym testowym czasie pracy.

Upewnij sie, czy wewnetrzna podktadka
kotnierzowa i zewnetrzna nakretka

mocujgca sg prawidtowo osadzone. Zastosuj
wskazowki z tabeli akcesoriow dla
szlifierek katowych.

.

Sprawdz, czy tarcza szlifierska lub tngca
obraca sie w kierunku strzatek na ostonie
i szlifierce.

ZASTOSOWANIE

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze
przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
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wykonaniem regulacji lub

naprawy wylgcz elektronarzedzie

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przed ponownym
przytaczeniem szlifierki naci$nij

i zwolnij wytgcznik, by upewnic sig, ze
elektronarzedzie jest wytgczone.

OSTRZEZENIE:

» Sprawdz, czy wszystkie materiaty
przeznaczone do szlifowania lub
ciecia sg dobrze zamocowane.

» Zabezpiecz i umocuj przedmiot
obrabiany. Zabezpiecz przedmiot
obrabiany w urzgdzeniu
przytrzymujgcym lub imadle na
stabilnym podtozu. Przedmiot
obrabiany musi by¢ mocno utozony
i zabezpieczony, aby nie poruszat
sie i pozwolit utrzymac kontrole.

» Zabezpiecz obrabiany przedmiot.
Przedmiot obrabiany w urzgdzeniu
przytrzymujgcym lub imadle jest
bardziej bezpieczny niz w reku.

» Zabezpieczaj ptyty lub duze
przedmioty obrabiane, aby unikng¢
ryzyka odrzutu przez zacisnietg
tarcze tngcq. Duze przedmioty
obrabiane mogg przeginac sie
pod ciezarem wtasnym. Przedmiot
obrabiany musi by¢ zabezpieczony
po obu stronach tarczy, zarobwno
w poblizu naciecia, jak i na
brzegach.

» Zaktadaj przy pracy tym
urzgdzeniem odpowiednie rekawice
robocze.

 Skrzynia biegéw bardzo nagrzewa
sie podczas pracy.

« Tylko lekko naciskaj na szlifierke.
Nie wywieraj bocznego nacisku na
tarcze.

 Unikaj przecigzania
elektronarzedzia. Gdyby szlifierka
za bardzo sie nagrzata, pozostaw
Ja zatgczong przez kilka minut na
biegu jatowym.

* Nie stosuj oddzielnych pierscieni
redukcyjnych lub innych adapteréw
do zaadoptowania wigkszych
otworéw tarcz $ciernych.

 Nigdy nie uzywaj elektronarzedzia
bez ostony.

* Elektronarzedzie nie jest
przeznaczone do pracy z tarczg
garnkows.

* Nie uzywaj do przecinania
elektronarzedzia na stojaku.
* Nie stosuj jednocze$nie dwoch

tarcz Sciernych przedzielonych
podktadkami dystansowymi.

» Zwracaj uwage na fakt, ze tarcza
obraca sie jeszcze po wytgczeniu
urzgdzenia.

Utrzymywanie prawidiowej

pozycji rak (rys. 1, 7)
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania powaznego urazu,
ZAWSZE prawidtowo utrzymuj
elektronarzedzie, tak jak pokazano na
rysunku.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania powaznego
urazu, ZAWSZE mocno utrzymuj
elektronarzedzie, by w razie potrzeby
moc zawczasu odpowiednio
zareagowac w nagtej sytuacji.
Zaleca sie jedng rekg trzymac rekojes¢ boczng
(d), a druga - za obudowe szlifierki, tak jak
pokazano na rysunku 7.

Zataczanie i wylaczanie (rys. 1)

OSTRZEZENIE: Przed
A zastosowaniem urzgdzenia nalezy
Sprawdzic, czy rekoje$¢ boczna
Jest prawidtowo zamocowana. By
zatgczyc szlifierke, nacisnij wytgcznik
(@).
Dla uzyskania pracy ciggtej wytgcznik nacisnij
catkowicie do przodu.
By wytgczy¢ szlifierke, zwolnij wytacznik. By
wytgczy¢ szlifierke z trybu pracy ciggtej, nacisnij
tylng czes$¢ wytgcznika.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie zatgczaj
ani nie wytgczaj szlifierki pod
obcigzeniem.

Blokada wrzeciona (rys. 1)

Blokada wrzeciona (b) zapobiega obracaniu sie
wrzeciona podczas wymiany tarczy. Przycisk
blokady wrzeciona wolno naciskac tylko przy
wytgczonej i odtgczonej od sieci szlifierce oraz
catkowicie zatrzymanej tarczy.

WSKAZOWKA: By nie uszkodzié
szlifierki, nigdy nie naciskaj przycisku




blokady wrzeciona podczas

pracy. Mogtoby to doprowadzi¢

do uszkodzenia elektronarzedzia

i odkrecenia narzedzia roboczego, co
grozi doznaniem urazu.

By zablokowac¢ wrzeciono, wcisnij przycisk
blokady i obr6¢ wrzeciono do oporu.

Obrobka metalu

Przy obrébce metalu stosuj wytacznik ochronny
réznicowo-pradowy, by zminimalizowa¢ ryzyko

porazenia prgdem elektrycznym, ktére stwarza

pyt metalowy.

W razie zadziatania wytgcznika roznicowo-
pradowego oddaj szlifierke do autoryzowanego
warsztatu naprawczego DEWALT.

OSTRZEZENIE: W ekstremalnych
warunkach pracy przy obrobce
metalu istnieje niebezpieczenstwo
gromadzenia sie przewodzgcego pytu
we wnetrzu obudowy maszyny. Moze
on doprowadzi¢ do naruszenia izolacji
ochronnej, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

By nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu
metalowego we wnetrzu maszyny, zalecamy
codziennie czysci¢ szczeliny wentylacyjne. Patrz
punkt Konserwacja.

Zastosowanie tarcz sciernych
lamelowych

OSTRZEZENIE: Wydzielanie sie
pyfu metalowego. Intensywne
uzytkowanie tarcz sciernych
lamelowych do obrobki metalu
zwigeksza niebezpieczerstwo
porazenia prgdem elektrycznym.
By zmniejszyc¢ to zagrozenie, stosuj
wytgcznik ochronny réznicowo-
prgdowy i codziennie czyS¢ szczeliny
wentylacyjne, przedmuchujgc je
sprezonym powietrzem zgodnie

z instrukcjg konserwacji.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie stosuj do szlifowania zgrubnego
tarczy tnace;j.

Przy szlifowaniu zgrubnym najlepsze wyniki
zostang osiggniete, gdy maszyna zostanie
ustawiona na kacie 30° do 40°. Poruszaj
maszyng z mocnym naciskiem tam i z powrotem.
W ten sposob przedmiot obrabiany nie nagrzeje
sig, nie przebarwi i nie utworzg sie rowki.

KONSERWACJA

Szlifierka katowa firmy DEWALT odznacza
sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymaga konserwacji. Jednak warunkiem
ciagtej, bezawaryjnej pracy jest jej regularne
czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub
naprawy wylacz elektronarzedzie
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przed ponownym
przytgczeniem szlifierki nacisnij

i zwolnij wytgcznik, by upewnic sie, ze
elektronarzedzie jest wytgczone.

Samowytaczajace szczotki
weglowe

W razie prawie catkowitego zuzycia szczotek
weglowych nastepuje automatyczne wytaczenie
silnika. Szlifierke nalezy wtedy usprawni¢, ale
nie przewidziano wymiany szczotek weglowych
przez uzytkownika. Oddaj elektronarzedzie

do autoryzowanego warsztatu serwisowego
DEWALT.

ava

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

e

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

A wentylacyjnych zgromadZzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatéz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytows.

c OSTRZEZENIE: Do czyszczenia

plastikowych elementow narzedzia
nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
ani innych agresywnych chemikaliéw,
ktore moga ostabic materiat.
Najlepsza do tego celu jest szmata
zwilzona tagodnym roztworem
mydlanym. Uwazaj, by do wnetrza
obudowy nie dostata sie jaka$ ciecz
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i Zadnej czesci narzedzia nie zanurzaj
w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentéw nie zostaty

przetestowane przez firme DEWALT

pod wzgledem przydatnosci do

tego narzedzia, ich uzycie moze

byc¢ niebezpieczne. By nie naraza¢

sie na doznanie urazu ciata, stosuj

wytgcznie oryginalne wyposazenie

dodatkowe.

By uzyska¢ wigcej informacji na temat
wiasciwych akcesoriow, zwrdé sie do swojego
dilera.

TABELA AKCESORIOW
Max. ] Min. Predkos¢ D.#ugoéc'l
[mm] obroty  [obwodowa|gwintowania
D|b d [min-] [m/s] [mm]
15| 6 (2223 11000
80
125| 6 [2223| 11000
11000 80
30 | M14 | 11000 45 18,0
12 [ M14 [ 11000 80 18,0
12 [ M14 [ 11000 80 18,0

Ochrona srodowiska

)5

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zakfadu utylizacji odpadow.

Selektywna zbidrka odpadow.
Wyrobu tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

@ Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
wyrobow i opakowan niektore materiaty
& moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku do
specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcéw do przyjmowania ich przy zakupie
nowego wyrobu.

DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia

i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzysta¢ z tej ustugi, oddaj
zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbiérke w naszym
imieniu.

Informacje o najblizszym autoryzowanym
punkcie serwisowym otrzymasz w miejscowym
przedstawicielstwie handlowym DEWALT,
ktérego adres zostat zamieszczony w czesci
koncowej tej instrukcji. Alternatywna lista
autoryzowanych punktéw serwisowych oraz
wyczerpujgca informacja o obstudze klienta
znajduje sie réwniez pod adresem internetowym:
www.2helpU.com.

16



PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH

gwintowanym

Typ ostony Narzedzie robocze Opis Sposéb mocowania
Tarcza
szlifierska
wypukta
OSLONA TYP 27 Ostona typ 27
Tarcza
polerska
lamelowa Podktadka kotnierzowa
Szczotka — R—
druciana Tarcza wypukta typ 27
tarczowa
=5
Nakretka mocujgca
Szczotka
druciana
tarczowa
z otworem

Ostona typ 27

e

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka

druciana

garnkowa

z otworem
gwintowanym

=)

Ostona typ 27

Szczotka druciana

Talerz
polerski/
papier Scierny
piaskowy

=)

Ostona typ 27

(&)
s
Gumowy talerz polerski

\_/

Krazek papieru $ciernego
piaskowego

S

Nakretka mocujgca
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PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH

BEZ OSLONY Naktadka do
polerowania
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji

Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz sa ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwigzku z ich dziatalnoscig
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy oséb nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytgczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pdznie.

2.4 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarandji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkoéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarangja.

Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancja DEWALT PT nie sa objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UEi EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umow o $wiadczenie ustug lub umdw B2B s3 wytaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegdétowych
warunkach umow dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarandji. Informacje w dokumentadji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zostac

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabryczne;.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

44 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byfo naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,
w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow

i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwadji lub naprawy czesci
podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony
w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim

dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu

wykonanego przez uzytkownika, ktére sa opisane

w instrukgji. Wszystkie produkty sg kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny by¢
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe « Przewody
Obudowy + Uchwyty
Kotnierze + Uchwyty brzeszczotow
Uszczelki + O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktéw
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi + Szyny napedowe
Sprezyny + Ograniczniki

Mtotowiertarki
Pobijaki + Cylindry
Uchwyty narzedziowe - Zapadki

Impact Tools
Zabieraki « Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne
5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.
5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym

dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub

autoryzowanego serwisu.
5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach

potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej

lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrdcony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktore w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeli roszczenie gwarandji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrécone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkéw i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Razitko prodejny

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
@ Gyari szam A vasarlas napja ZI(ZZ’?; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kft.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu. fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Pecdiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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