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PILA SZABLOWA

DW310/DW311K

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia
firmy DEWALT, ktéra zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikdéw
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

DW310 DW311K
Napiecie (V) 230 230
Pobér mocy (W) 1200 1200
Predkos$¢ obrotowa
biegu jatowego(obr/min) 0-2600 0-2600
Dtugo$¢ skoku (mm) 28 28
Glebokos¢ ciecia drewna/
metalowych profili/
rur z tworzywa (mm) 300/130/  300/130/
sztucznego 160 160
Masa (kg) 4,2 4,2

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu
230V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazowek
zawartych w niniejszej instrukcji,
narazasz sie na doznanie urazu
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie
narzedzia!

Napiecie elektryczne

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 pita szablowa

uniwersalny zestaw brzeszczotow
walizka transportowa (tylko do modeli K)
instrukcja obstugi

rysunek pity szablowej w roztozeniu na
czesci

— ) )

+ Sprawdz, czy pita szablowa i przynalezne
akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

*  Przed uruchomieniem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. A)

Pita szablowa DW310/DW311K jest
przeznaczona do profesjonalnego ciecia
drewna, metali i rur. Zwarta konstrukcja pozwala
na wykorzystywanie jej w trudno dostepnych
miejscach.

1 Wytgcznik z regulatorem predkosSci
skokowej

Nastawnik predkosci (DW311K)
Nastawnik ruchu wahadtowego (DW311K)
Uchwyt brzeszczota

Stopa pity

Dzwignia zwalniajgca stope

PierScien zaciskowy brzeszczota
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Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania pradem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Elektronarzedzie DEWALT jest
|:| podwojnie zaizolowane zgodnie
z normg EN 60745 i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Prawo do wymiany uszkodzonego kabla
sieciowego lub wtyczki ma tylko autoryzowany,
specjalistyczny zaktad. Wymieniony kabel
sieciowy lub wtyczke nalezy nastepnie fachowo
usungc¢ jako odpad zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o ochronie Srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobér mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm2.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu i regulaciji
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.



Montaz brzeszczotu (rys. B)

* Odkre¢ pierscien zaciskowy brzeszczota
(7), by zwolni¢ mechanizm zaciskowy.

+  Wibz brzeszczot (8) w uchwyt (4) az do
zablokowania. Brzeszczot moze byc¢
zamocowany zebami skierowanymi do gory
lub do dotu.

+ Dokrec¢ pierscien zaciskowy (7), by ustali¢
mechanizm zaciskowy brzeszczota.

* By wyja¢ brzeszczot, wykonaj opisane
wyzej operacje w odwrotnej kolejnosci.

Brzeszczoty

Materiat
Metale zelazne
Metale niezelazne

Zalecany brzeszczot
drobne uzebienie
grube uzebienie

Drewno grube uzebienie
Tworzywo sztuczne drobne uzebienie
Mur uzebienie ze spiekami

weglikowymi

Brzeszczoty do wielu réznych zastosowan sg do
nabycia jako wyposazenie specjalne.

Starannie dobieraj brzeszczot do
rodzaju wykonywanej pracy.
Regulacja stopy (rys. C)

Stope pity mozna regulowa¢ dla uzyskania

odpowiedniej gtebokosci ciecia, dzieki czemu

zwieksza sie trwatoS¢ uzytkowa brzeszczota.

* Naciénij dzwignie zwalniajgca (6) do dotu.

* Przestaw stope brzeszczota (5) do zadane;j
pozycji.

* Unies dzwignie do gory, by ustali¢ stope
w swoim potozeniu.

DW311K - Regulacja ruchu wahadiowego
(rys. D)

Dzieki mozliwoéci regulacji amplitudy ruchu
wahadtowego mozna uzyskac doskonatg jakos¢
ciecia roznych materiatow. Ta pita szablowa
moze by¢ wykorzystywana w nastepujgcych
trybach pracy:

l— Pros_ty r_uch waha_diowy: o
do ciecia metali i rur oraz do obrobki
drewna.

C Ruch mimosrodowy: do szybkiego
1—3 ciecia drewna.
* Nastawnik ruchu wahadtowego (3) ustaw

w Zzgdanej pozycji i zgraj znacznik (9) ze
strzatkg (10).

Instrukcja obstugi
+ Zawsze przestrzegaj wskazéwek

A bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

« Sprawdz, czy przeznaczony
do ciecia materiat jest dobrze
Zamocowany.

* Podczas pracy tylko lekko dociskaj
pite i nie wywieraj na nig boczne;j
sity. W miare mozliwosci dociskaj
stope do przedmiotu obrabianego,
by nie doprowadzi¢ do uszkodzenia
brzeszczotu i unikngé drgan pity.

*  Przywycinaniu otworéw w Scianach
lub podtogach doktadnie sie
poinformuj, jak przebiegajg rury
i kable elektryczne.

* Unikaj przecigzania pity.

* Przedrozpoczeciem cigcia pozwal,
by brzeszczot przez kilka sekund
pracowat na biegu jatowym. Nigdy
nie wigczaj pity, gdy brzeszczot
jest zakleszczony lub dotyka
przedmiotu obrabianego.

Przed rozpoczeciem pracy:

+ Zamocuj odpowiedni brzeszczot. Do
wycinania tukow najlepiej nadajg sie waskie
brzeszczoty. Do cie¢ w trudno dostepnych
miejscach (np. w poblizu $cian itp.)
najlepsze sg brzeszczoty bimetalowe.

Zataczanie i wyfaczanie (rys. A)

« By zataczy¢ pite, nacisnij wytgcznik
z regulatorem predkosci skokowej (1). Im
gtebiej go nacisniesz, tym wieksza bedzie
predkos¢ obrotowa silnika napedowego.

*+ By zatrzymac pite szablowg, zwolnij
wytgcznik.

Po zakonczeniu pracy zawsze wytaczaj pite.
Wtyczke kabla wolno wyjmowac z gniazda
sieciowego tylko wtedy, gdy elektronarzedzie
jest wytaczone.

DW311K - Nastawianie elektronicznego
regulatora predkosci (rys. A)

Regulator predkosci (2) mozna wstepnie

nastawi¢ na zgdany zakres predkosci

skokowych.

*  Obré¢ elektroniczny regulator do zgdane;j
pozycji. Prawidlowe ustawienie zalezy od
gruboéci i rodzaju materiatu.



* Miekkie materiaty, jak na przyktad drewno,
tnij z duzg predkoscig skokowaq. Do ciecia
metalu lepsza jest mata predko$¢.

Po dtuzszym cieciu z matg predkoscig

A pozostaw pite na biegu jatowym
na ok. 3 minuty przy maksymalnej
predkosci.

Pitowanie drewna

+ Starannie zamocuj przedmiot obrabiany
i usun z niego wszystkie gwozdzie oraz
inne metalowe przedmioty.

* Trzymaj pite obiema rekami, dociskajac
stope do przedmiot obrabianego.

Pitowanie wgtebne drewna

+ Tak oprzyj stope pity o przedmiot obrabiany,
by brzeszczot znalazt sie pod odpowiednim
katem ciecia wgtebnego.

« Zalgcz pite i powoli przytdz brzeszczot
do materiatu. Staraj sie, by stopa zawsze
dotykata przedmiotu obrabianego.

Wyrzynanie

*  Wykonaj pomiary i narysuj linie ciecia.

* Zamocuj waski brzeszczot. Dolng czesc¢
stopy oprzyj na przedmiocie obrabianym
tak, by brzeszczot pokryt sie z linig ciecia.

* W razie potrzeby, na przyktad w ciasnych
miejscach, uzyj zewnetrznej krawedzi
stopy pity jako prowadnicy.

« Zafgcz pite i przy petnej predkosci skokowej
wprowadz brzeszczot w materiat. Mocno
dociskaj przy tym pite do przedmiotu
obrabianego.

Odsysanie pytu

Odpylacz ssgcy do drewna musi by¢ zgodny
z obowigzujgcymi przepisami. Przy odpylaniu
innych materiatbw producent musi uzyskac
zgode wiasciwego zwigzku zawodowego.

Pifowanie metali

* Przy pitowaniu blachy ustal jg za pomocg
drewnianych podktadek po obydwu
stronach materiatu. Zapewnia to czyste
ciecie i zapobiega uszkodzeniu przedmiotu
obrabianego.

« W przypadku dtugich, prostych cie¢
narysuj odpowiednig linie na powierzchni
materiatu.

* Linie ciecia posmaruj cienkg warstwg
oleju chtodzgco-smarujgcego, zatgcz pite
i prowadz jg wzdtuz tej linii.

Pitowanie tworzyw sztucznych

« Zawsze pracuj z matg predkoscig skokowa.
Wykonaj ciecie probne, by sprawdzic,
czy przedmiot obrabiany jest wrazliwy na
temperature.
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Ciecie muru

Przy cieciu azbestocementu moze
powstawac pyt szkodliwy dla zdrowia.
Przestrzegaj obowigzujgcych
wytycznych i wskazéwek producenta
tego materiatu.

Wyrzynanie na styk do krawedzi wystajacego

elementu (rys. F)

* Przy uzyciu zwyktego, odwrotnie
zamontowanego brzeszczotu zbliz sie do
krawedzi wystajgcego elementu.

Szczegob6towych informacji na temat
odpowiednich akcesoriow chetnie udzielajg
sprzedawcy handlujgcy sprzetem firmy
DEWALT.

Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg
sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

O
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Smarowanie

Gdy pita nie jest uzywana przez diuzszy czas,
posmaruj brzeszczot niewielkg ilocig oleju (np.
maszynowego).

e

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekka szmatka.



Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadéw. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizaciji
odpadéw.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych

% produktéw i opakowan niektére
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposoOb chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupiony,
lub do specjalnych punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzystac, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze w
Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW310/DW311K
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze pilarki
szablowe wersja DW310/DW311K zostaty
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 98/37/EG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, 86/188/EWG, EN 60745, EN 55014-2,
EN 55014-1, EN 61000-3-2 i EN 61000-3-3.

Wiecej informaciji na ten temat mozna uzyskac¢
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego:
DW310 DW311K
Poziom cisnienia akustycznego, A
89 dB(A) 90 dB(A)
Moc akustyczna, A
100 dB(A) 101 dB(A)
Wspotczynnik niepewnosci poziomu
ciSnienia akustycznego
3 dB(A) 3 dB(A)
Wspotczynnik niepewnosci poziomu mocy
akustycznej

3 dB(A) 3 dB(A)
Wazona wartoS¢ skuteczna przyspieszen na
rekojesci:

DW310 DW311K
Zmierzona wedtug normy EN 50144

11,7 m/s? 18,5 m/s?

Zmierzona wedtug norm y EN 60745
21,5 m/s?> 24,6% m/s?

1 Btad pomiaru 9,0 m/s?
2 Btad pomiaru 10,0 m/s?

X fodian

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst GrofAmann
DeEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
31.03.2006r.



Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Uwaga! Zapoznaj sie ze wszystkimi
zamieszczonymi tutaj wskazéwkami.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru,
a nawet ciezkiego urazu ciata. Wystepujace
w tekscie wyrazenie ,elektronarzedzie”
oznacza zaréwno urzadzenie sieciowe
(z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe
(bez kabla sieciowego).

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE.

1.
a.

Obszar pracy

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie wystepuja
palne pary, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowaé
zapalenie sie tych substanciji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynnosci, co
grozi wypadkiem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowaé¢ do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawieraja uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece
i chtodziarki. Gdy ciato jest uziemione,
porazenie prgdem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie
wody do wnetrza obudowy grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki kabla z gniazda sieciowego.
Chron kabel przed wysokg temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplatany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedtuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oso6b

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj
z elektronarzedziem. Nie uzywaj go,
gdy jestes zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykoéw, alkoholu
czy tez lekow. Moment nieuwagi
W czasie pracy grozi bardzo powaznymi
konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne.
Zawsze zakladaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,
jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny
lub stuchawki ochronne, zaleznie od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajg ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia
do sieci sprawdz, czy jego wytgcznik jest
wytgczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zalaczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze
i przyrzady nastawcze. Klucz pozostawiony
w obracajgcym sie elemencie moze
doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Takie postepowanie umozliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Gdy producent przewidzial urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz czy sa one przytaczone
i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.



Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepsza jakos¢
i osobiste bezpieczenstwo osiggniesz, tylko
stosujgc wiasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia
z uszkodzonym wytacznikiem.
Urzadzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wylgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odiozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym
dla dzieci. Nie pozwalaj uzywac¢
elektronarzedzi osobom, ktére nie sg
z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia uzywane
przez niedo$wiadczone osoby sg
niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani
tak uszkodzone, ze nie zapewniaja
prawidiowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem nalezy naprawié.
Powodem wielu wypadkow jest niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriéow, korncéwek
itp. uzywaj zgodnie z ich przeznaczeniem.
Przestrzegaj przy tym obowigzujacych
przepiséw bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest
niebezpieczne.

Serwis

Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym

warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy pit szablowych

Zatagczanie i wytgczanie

Po wytgczeniu pity nigdy nie hamuj
brzeszczotu palcami.

Pite szablowg odktadaj na stole roboczym
lub warsztatowym zasadniczo tylko po
wytgczeniu. Pamietaj, ze po wytgczeniu pity
brzeszczot nadal jeszcze przez krétki czas
pracuje.

Pitowanie

Przed rozpoczeciem pracy usun wszelkie
gwozdzie i metalowe przedmioty
z obrabianego przedmiotu.

W miare mozliwo$ci zawsze uzywaj
urzgdzen do mocowania przedmiotu
obrabianego.

Nie prébuj pitowaé bardzo matych
przedmiotéw.

Nie pochylaj sie zbytnio przy pracy. Zawsze
miej poczucie, ze zachowujesz stabilng
postawe, zwtaszcza na rusztowaniach
i drabinach.

Pite zawsze trzymaj obiema rekami.

Kontrola i wymiana brzeszczotéw

Stosuj tylko brzeszczoty zgodne ze
specyfikacjg zamieszczong w tej
instrukciji.

Zezwala sie na stosowanie tylko ostrych
brzeszczotobw w nienagannym stanie
technicznym. Pekniete lub wygiete
brzeszczoty nalezy natychmiast wymienic
na nowe.

Sprawdz, czy brzeszczot jest dobrze
zamocowany.



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancja nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzagdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byé:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.
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Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie s objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktore prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementbw, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach
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Podpis
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Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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