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PILARKA STOLOWA

DW711

Serdeczne gratulacje!

Zdecydowates sie na zakup narzedzia elektrycznego firmy DEWALT, ktora zgodnie ze swojg dtugoletnig tradycjq oferuje
tylko innowacyjne i wyprobowane w licznych testach, wysokiej jako$ci produkty dla specjalistéw. Wiele lat dodwiadczen
i ciagty rozwoj sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikow

profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DW711

Napigcie (V) 230
Pobo6r mocy (W) 1300/1100
Moc wyjsciowa W) 900/800
Srednica pity tarczowej (mm) 260
Srednica otworu do mocowania w pile tarczowej (mm) 30
Maksymalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej (obr/min) 2.750/2.850
Maksymalna szeroko$¢ cigcia pod katem 90° (mm) 140
Maksymalna szerokos¢ cigcia pod katem 45° (mm) 100
Maksymalna gtebokos¢ ciecia pod katem 90° (mm) 55
Maksymalna gteboko$¢ cigcia ukosowego pod katem 45° (mm) 45
Maksymalny kat ciecia (z lewej strony) 48°

(z prawej strony) 48°
Maksymalny kat ciecia ukosowego (z lewej strony) 48°
Ciecia kombinowane
Pita ustawiona pod katem 90° wzgledem deski
Maksymalna gteboko$¢ ciecia ukosowego pod katem 45° (mm) 48
Maksymalna gteboko$¢ ciecia ukosowego pod katem 48° (mm) 45
Pita ustawiona pod katem 45° wzgledem deski
Maksymalna gteboko$¢ ciecia ukosowego pod katem 45° (mm) 48
Maksymalna gteboko$¢ ciecia ukosowego pod katem 48° (mm) 45
Pita ustawiona pod katem 48° wzgledem deski
Maksymalna gteboko$¢ cigcia ukosowego pod katem 45° (mm) 48
Maksymalna gteboko$¢ cigcia ukosowego pod katem 48° (mm) 45
Maksymalna szerokos¢ ciecia wzdtuznego z lewej/z prawej strony (mm) 195/70
Gtebokos¢ ciecia od strony stolika (mm) 0-50
Czas automatycznego hamowania tarczy (s) <10,0
Ciezar (kg) 24
Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Elektronarzedzia zasilane napigciem 230 V (A) 10

W instrukciji tej zastosowano nastepujace znaki specjalne:

uszkodzenie narzedzia!

Napiecie elektryczne
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Ostre krawedzie

Uwaga: Wskutek nieprzestrzegania tej wskazowki narazasz sie na doznanie obrazen ciata, utrate zycia lub



Kontrola zakresu dostawy

Karton zawiera nastepujace czesci:

zmontowana pilarka stofowa

prowadnica wzdtuzna

gorna ostona stotowej pity tarczowej

dolna ostona stotowej pity tarczowej

patyk do popychania

klucz imbusowy (do $rub z tbem walcowym o

gniezdzie szesciokatnym) 4 mm

klucz imbusowy 6 mm

1 klucz widetkowy

1 nasadka do odsysania pytlu mocowana do gérne;
ostony

1 instrukcja obstugi

1 rysunek eksplodujacy

R G L U W G

«  Sprawdz, czy elektronarzedzie i akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.
*  Przed uruchomieniem maszyny doktadnie przeczytaj

instrukcje obstugi.

« Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.

*  Poluzuj pokretto dolnej blokady gtowicy (13), by méc
podnies¢ glowice.

Opis urzadzenia (Rysunki A1 - A4)

Pilarka stotowa DEWALT jest przeznaczona do celow
profesjonalnych. Za pomoca tego precyzyjnego narzedzia
mozna szybko i wygodnie przecina¢ deski, cig¢ je pod
katem, wykonywac ciecia ukosowe lub kombinowane.
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Wytgcznik

Dzwignia zwalniajaca gorng blokade gtowicy
Dodatkowa dzwignia blokujgca stolik pilarki
Zdejmowalna dolna ostona pity tarczowej
Mocowana podstawa

Szczelina na pite tarczowg

Dzwignia ustalajgca

Pokretto zaciskowe mechanizmu obrotu
Obrotowe ramie mechanizmu obrotu

Skala kata ciecia

Prowadnica

Raczka zaciskowa mechanizmu cigcia ukosowego
Pokretto dolnej blokady gtowicy
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14 Stolik pilarki stotowe;

15 Klin rozdzielnik

16 Gdrna ostona pity tarczowe;

17 Prowadnica wzdtuzna

18 Stata dolna ostona (tylko przy korzystaniu z pilarki
stotowej)

19  Otwory do mocowania akcesoriow

Akcesoria dostepne na zamoéwienie
A3

20 Ptyta koricowa

21 Pomocnicze prety prowadzace

22 Wspornik przedmiotu obrabianego

23 Szczeka zaciskowa przedmiotu obrabianego

24 Odchylny ogranicznik

25 Nozka o regulowanej wysokosci (maksymalna
wysoko$¢ 760 mm)

26 Podstawa

A4

27 Zderzak wzdtuzny do krotkich przedmiotow
obrabianych (w potaczeniu z prowadnicami (21))

A5
28 NOzki
29 Stolik rolkowy

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania tylko
jednym napieciem. Dlatego sprawdz, czy lokalne napiecie
sieciowe odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka mogg by¢
wymieniane tylko przez autoryzowany specjalistyczny
zaktad. Wymieniony kabel sieciowy lub wtyczke nalezy
nastepnie fachowo usung¢ jako odpad zgodnie z
przepisami 0 ochronie Srodowiska.

Przediuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm?. Zawsze
catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu i regulacji zawsze
A wyciggaj wtyczke sieciowa z gniazda.

Montaz gornej osfony (Rysunek B)

*  Przytwierdz ostone (30) $rubg (32) do klina
rozdzielnika (31). Na $rube zatéz podktadke i dociagnij
ja mocno przy uzyciu nakretki motylkowe;.



*  Przylacz do ostony nasadke do odsysania pytu
(33).

Jako opcje mozna naby¢ oddzielne urzadzenie do

odsysania pytu (DE7779).

Montaz i regulacja prowadnicy wzdtuznej (Rysunki
C1-C4)

Prowadnica wzdtuzna skfada sie z czeSci statej i elementu

$lizgowego.

+  Poluzuj pokretto blokujace wspornik prowadnicy (34),
ktory utrzymuje ptytke zaciskowg (Rysunek C1).

*  Wsun dolng cze$¢ prowadnicy w szczeline z przodu
stotu (Rysunki C2 i C3).

«  Dosun prowadnice do pity tarczowej i zabloku;j jg
pokrettem. Sprawdz, czy prowadnica jest ustawiona
rownolegle wzgladem tarczy. Gdyby tak nie byto,
dokonaj nastepujacej regulacji (Rysunek C4).

«  Poluzuj pokretto blokujgce element $lizgowy
(35) (Rysunek C1). Wysun element do tytu az do
catkowitego odstoniecia znajdujacych sie u gory
obydwu otwordw (36) (Rysunek C4).

« Za pomocg klucza imbusowego (o przekroju
szes$ciokatnym) poluzuj obydwie $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokatnym poprzez
obydwa otwory na gorze elementu $lizgowego.

+  Tak ustaw prowadnice, by znalazta si¢ w pozycji
rownolegtej do pity tarczowej. W tym celu z przodu i
z tylu tarczy zmierz jej odlegtos¢ od prowadnicy.

*  Poodpowiednim ustawieniu dokre¢ Sruby imbusowe.
Jeszcze raz sprawdz, czy prowadnica jest rownolegta
do pity tarczowe;j.

Regulacja stolika (Rysunki A1, D1 - D3)

Stolik mozna recznie przesuwaé do gory i do dotu, a w
zadanej pozycji utrzymujg go dwa pokretta blokujace.
Pokretta te znajdujg sie pod stolikiem, a mianowicie
pokretto gtéwne - z tytu silnika (37) (Rysunek D1), a
pokretto dodatkowe - z lewej strony pity tarczowej (3)

(Rysunek A1).
* Poluzuj pokretta i przesun stolik na zadang
wysokosc.

«  Gdy maszyna jest wykorzystywana jako pilarka
stotowa, zasadniczo nalezy uzywac statej dolnej
ostony (18) (Rysunek D3). Odkre¢ nakretke
sze$ciokatng M10 (38). Przytéz ostone tak, jak
to pokazano na rysunku D2. Zamieh nakretke i
dokrec jg, by ustali¢ ostone w odpowiedniej pozycii.
W przypadku uzywania maszyny jako pilarki
stotowej ostona ta zawsze musi by¢ prawidtowo
zamocowana.

Montaz pily tarczowej (Rysunki E1 - ES)

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo ostre i mogq
& by¢ niebezpieczne.

W celu zamontowania nowej pity tarczowej trzeba zdjaé
blat stolika i przesuna¢ konstrukcje podporowg stolika do
najwyzszej mozliwej pozycji.

*  WezZklucz do nakretek okragtych z dwoma otworami
na obwodzie (39) i przytdéz go do zewnetrznego
wienca kotnierzowego watu (40) (Rysunek E1).

« W $rodku znajduje sie duza $ruba imbusowa. Wtz
W jej gniazdo krotszy koniec 6-milimetrowego klucza
szesciokatnego (41) przez otwér w gtéwnej ramie
metalowej ostony.

«  Srubatamalewy gwint. By ja poluzowaé, obro¢ klucz
szes$ciokatny w kierunku ruchu wskazowek zegara.

* Wyjmij $rube wraz z podktadka i zdejmij zewnetrzny
kotnierz.

+  Kotnierz (40) zawiera dwa wystepy blokujace
(42), ktore poprzez pite tarczowg dosiegajg do
wewnetrznego kotnierza. Wystepy musza przylegac
do sptaszczen po obydwu stronach watu (Rysunki E2
i E3).

«  Srednica otworu centrujacego pity tarczowe;
wynosi 30 mm. Otwér zachodzi na odsadzenie na
wewnetrznym kotnierzu.

* Ruchoma ostona pity tarczowej (4) musi byé¢
odsunieta. W tym celu wykre¢ $rube z tbhem
walcowym o gniezdzie szesciokatnym (43) z prawej
strony statego elementu noskowego i przesun ostone
do tytu. Pozostaw jg w tej pozycji (Rysunek E4).

« By zamontowa¢ nowg tarcze, wykonaj powyzsze
operacje w odwrotnej kolejno$ci. Zwrdé¢ uwage na
to, by pita tarczowa przylegata do wewnetrznego
kotnierza, a jej zeby zwrdcone byty do dotu w kierunku
stolika.

+  Przekona; sie, czy obydwa wystepy w zewnetrznym
kotnierzu prawidtowo zachodzg na sptaszczenia watu
poprzez wewnetrzny kotnierz.

*  Podobnie przy wkrecaniu sruby imbusowej upewnij sig,
czy podktadka znajduije si¢ w odpowiedniej pozycji z tytu
ramy (Rysunek E5).

+ Nasun podktadke na Srube imbusowq i dokre¢
$rube.

+  Wycofaj ostone do tytu i ponownie wkre¢ srube
imbusowg (43) (Rysunek E4).

Mozna stosowac pity tarczowe o Srednicy
A najwyzej 260 mm.



Regulacja pity tarczowej (Rysunek E1)

Gdy przy wigczaniuiwytgczaniu pita tarczowa wykazuje

bicie osiowe, wykonaj nastepujaca regulacje:

«  Odkre¢ $rube mocujaca kotierz (40) i obro¢ tarcze
(44) o Ewier¢ obrotu.

*  Ponownie dokre¢ $rube i sprawdz, czy pita tarczowa
nadal bije.

+  Powtorz te operacje, az pita przestanie drgac.

Kontrola i ustawienie pity tarczowej wzgledem stolika
(Rysunki F1- F3)

+  Przekonaj sie, czy gtowica jest zablokowana pod
katem ciecia 0°.

«  Zwolnij raczke zaciskowg mechanizmu regulacji
kata ciecia ukosowego (12) naciskajac jg do dotu
(Rysunek F1).

«  Glowice pilarki naci$nijw prawo, by przekonac sie, czy
znajduje sig doktadnie w pionowej pozycji. Ponownie
zaciggnij raczke zaciskowa.

*  Przytéz katownik (45) do stotu i w pionie do pity
tarczowej (44) (Rysunek F1).

Nie dotykaj katownikiem do zebow pity
tarczowej.

W celu ustawienia wykonaj nastepujace operacje:

+  Zwolnij raczke zaciskowg mechanizmu regulaciji kata
ciecia ukosowego.

«  Zapomoca kluczaimbusowego tak obro¢ srube (46),
by gtowica znalazta si¢ doktadnie pod katem prostym
wzgledem stolika (Rysunek F2).

+  Sprawdz, czy wskaznik kata ciecia ukosowego (47)
pokazuje 0° na skali (48) (Rysunek F3).

«  Gdyby tak nie byto, odkre¢ obydwie $Sruby (4) i
przesun skale az do osiggniecia wskazania 0°.
Ponownie dokre¢ obydwie Sruby.

Kontrola i regulacja kata ciecia ukosowego (Rysunki
F3,G1iG2)

Pilarka jest wyposazona w dzwignie ustalajgca kat ukosu
z radetkowang konicowka (50). Stuzy ona do ustalania
statego kata ciecia ukosowego jako 45° lub 48°, gdy
gtowica znajduje sie doktadnie pod katem 900 wzgledem
stolika (Rysunek G1).

Dzwignia nie wcisnieta = 48°

Dzwignia wciSnigta = 45°

«  Weciénij dzwignie ustalajaca 450/480 (50) (Rysunek
G1).

« Nacisnij do dotu raczke zaciskowg mechanizmu
regulacji kata ciecia ukosowego (12) (Rysunek
G1).

«  Obroc gtowice pilarki w lewo az do skrajnej pozycii cigcia
ukosowego.

+  Zapomocag katownika przekonaj sie, czy kat wynosi
doktadnie 45° (Rysunek G2).

«  Wrazie koniecznosci regulacji obrd¢ srube ustalajacq
mechanizmu regulacji kata ciecia ukosowego (51)
(Rysunek F3), az gtowica znajdzie sie w pozycji
doktadnie pod katem 45°. Wykonaj te same operacje
w celu ustawienia kata 48°, gdy dzwignia ustalajgca
(50) nie jest wcisnieta (Rysunek G1).

W czasie regulacji zaleca si¢ odcigzy¢ gtowice
A pilarki, gdyz wtedy Sruba ustalajgca daje sie
tatwiej obracac.

Kontrola i ustawienie pity tarczowej wzgledem
prowadnicy (Rysunki A1, H1 - H4)

+  Pokretko zaciskowe mechanizmu obrotu (8) obré¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(Rysunek H1).

*  Opus¢ gtowice do dotu i zablokuj jg w tej pozycji
dokrecajac odpowiednie pokretto (13) (Rysunek A1).
Unies dzwignie ustalajaca (7) (Rysunek H1) i obréé
gtowice, az ogranicznik ustali jg pod katem cigcia
0°. Nie dokrecaj pokretta zaciskowego (8) (Rysunek
H1).

+  Sprawdz, czy sg widoczne obydwa znaczniki 0° (52)
na skali (10) (Rysunek H2).

«  Przytdz katownik (45) do lewego boku prowadnicy
(11) i do pity tarczowej (44) (Rysunek H3).

Nie dotykaj katownikiem do ostrzy zebdw pity
tarczowe;.

Gdy pita tarczowa nie jest ustawiona doktadnie pod katem

90° wzgledem prowadnicy:

*  Poluzuj obydwie $ruby (53) i przesun gtowice ze
skalg w lewo lub w prawo, az pita tarczowa znajdzie
sie pod katem 90° wzgledem prowadnicy (Rysunek
H4).

+  Zablokuj pokretto zaciskowe mechanizmu obrotu (9)
(Rysunek A1).

+  Dokre¢ obydwie $ruby (53) (Rysunek H4).

Sprawdz, czy drugi koniec skali kata obrotu
A caty czas styka si¢ z obydwoma noskami
ustalajacymi (54).

Regulacja klina rozdzielnika (Rysunki A1, D1, J1 i
J2)

Klin rozdzielnik (31) znajduje sie w prawidtowej pozyci,
gdy najwyzszy zab pity tarczowej nie przewyzsza jego
korica bardziej niz 0 2 mm, a zakrzywienie korpusu klina
nie jest oddalone wigcej niz 0 5 mm od zarysu zebow pity
tarczowej (Rysunek J1).



*  Poluzuj zaréwno gtowne (37) (Rysunek D1), jak
i dodatkowe (3) (Rysunek A1) pokretto blokujace
stolik. Nie wykrecaj ich catkowicie.

*  Kluczem sze$ciokatnym wykre¢ srube (55) z tytu
konstrukcji podporowe; stolika (Rysunek D1). Zdejmij
nakretke i podktadke z drugiego korica $ruby.

*  Zdejmij blat stolika.

*  Klin rozdzielnik (31) (Rysunek J1) jest utrzymywany
przez duza $rube imbusowa (56) z tytu z prawej strony
pod stolikiem (Rysunek J2).

+ W celu regulacji klina rozdzielnika poluzuj srube
imbusowq, co pozwala zaréwno na obracanie
wspornika, jak i przesuwanie klina do gory i do
dotu.

*  Po poluzowaniu $ruby obré¢ wspornik i przesur Klin
do gory lub do dotu, az znajdzie si¢ we whasciwej
pOZycji.

«  Ponownie mocno dokre¢ $rube (56) (Rysunek J2).

« Z powrotem zatdz blat stolika i dokre¢ $rube
imbusowg (55) (Rysunek D1).

+  Ustaw blat stolika na zgdanej wysokosci.

«  Dokre¢ pokretta blokujgce blat stolika (Rysunki A1 i
D1).

Smarowanie

Maszyna ta nie wymaga dodatkowego smarowania.
tozyska silnika sg nasmarowane na state i
wodoszczelne.

*  Unikaj stosowania oleju lub smaru, gdyz w potgczeniu
z pytem i wibrami moze powodowac zatory i rézne
zwigzane z tym problemy.

*  Regularnie czys¢ sucha szczotka elementy, w ktérych
i na ktérych gromadzi sie pyt i wiory.

Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj wskazéwek

dotyczacych bezpieczenstwa i

obowigzujacych przepisow.

« Upewnij sie, czy ciety materiat zostat
dobrze zamocowany.

+ Tylko lekko naciskaj pite i nigdy nie
wywieraj na nig bocznej sity.

*  Unikaj przecigzania pity.

* Po uzyciu odkurz maszyne, by mie¢

gwarancje prawidtowego dziatania dolnej

ostony.

Przed uzyciem:

«  Zamontuj wiasciwa pite tarczowa. Nie powinna ona
by¢ nadmiernie zuzyta, a jej maksymalna predko$¢
obrotowa nie moze przekracza¢ dopuszczalnej
wartosci.

«  Nie prébuj cig¢ bardzo matych przedmiotow.

+ Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na pite tarczowg i nie staraj sie przyspieszy¢ pracy.

*  Przed rozpoczeciem cigcia pozwol, by silnik osiggnat
maksymalng predko$¢ obrotowa.

*  Upewnij sie, czy wszystkie pokretta ustalajace i
dzwignie sg dobrze zamocowane.

Zataczanie i wylaczanie (Rysunek A)

« W celu zataczenia maszyny nacisnij wytacznik (1).
+ W celu wytgczenia maszyny ponownie nacisnij ten
sam wytacznik.

Jakosc¢ ciecia

Doktadnos¢ ciecia zalezy od wielu czynnikdw, na przyktad
od rodzaju obrabianego materiatu. W tabeli w dalsze;
czesci tekstu podano rézne rodzaje pit tarczowych,
zalecane do danych przypadkow zastosowania.

Uwazaj, by podczas ciecia materiat nie przesuwat
A sie ruchem petzajacym. Dobrze go zamocu;.

Przed uniesieniem gtowicy zaczekaj, az tarcza
najpierw sie zatrzyma. Gdy z tytu przedmiotu
obrabianego wystajg drobne widkna, przyklej
je tasma w miejscu ciecia i ostroznie przetnij jg
wraz z materiatem. Po zakonczeniu pracy usun
tasme.

Nastawianie kata ciecia (Rysunek A1)

Mechanizm obrotu mozna przestawia¢ na 0°, 15°, 22,5°,
30°i 45° w lewo lub w prawo. Istnieje takze mozliwos¢
nastawienia kata ciecia na 48°.

«  Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu obrotu
(8) i w celu zwolnienia ramienia (9) unie$ dzwignie
ustalajaca (7).

+  Ustaw ramie pod odpowiednim katem i zablokuj je
pokrettem zaciskowym (8).

+  Ustaw ramie mechanizmu obrotu tak, jak to pokazano
na rysunkach H1 - H3. Krawedz ramienia powinna
sie pokry¢ z odpowiednig dziatkg na skali.

Podczas cigcia pod katem uwazaj, by wiéry

A nie dostawaty sie¢ miedzy pite tarczowg a
prowadnice, gdyz moze to doprowadzi¢ do
niedoktadnego rzazu.

Regulacja kata ciecia ukosowego (Rysunek G1)

«  Dzwignie ustalajacq 450/480 (50) ustaw w zadanej
pOZycji.
Dzwignia nie wcinieta = 48°
Dzwignia wciSnieta = 45°
«  Poluzuj ragczke zaciskowg mechanizmu ciecia
ukosowego i przechyl glowice w lewo do jednej z



zaznaczonych pozycji, a mianowicie 0°, 15°, 30°,
33,850 450,

+  Przytrzymaj gtowice, by nie opadta.

+  Trzymajgc gtowice dobrze zablokuj raczke zaciskowq
mechanizmu ciecia ukosowego.

Ciecie pod katem

Praca bez ostony jest niebezpieczna. Podczas ciecia
wszystkie ostony musza by¢ odpowiednio przytwierdzone.
Sprawdz, czy aluminiowe przedmioty obrabiane sg dobrze
zamocowane.

CIQCIe pod katem prostym (Rysunek K)

Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu obrotu (8)
i unie$ dzwignie ustalajaca (7).

«  Zablokuj ja w pozyciji 0o i dokre¢ pokretto zaciskowe
mechanizmu obrotu.

*  Drewniany element, kiéry ma by¢ przeciety, dosur do
prowadnicy (11).

«  Chwy¢ rekojes¢ maszyny i nacisnij dzwignie
zwalniajaca gornej blokady gtowicy (2).

«  Opusc¢ gtowice o okoto 10 mm i zwolnij dzwignie
gbrnej blokady.

+  Wigcz maszyne. Nacisnij gtowice do dotu, by pita
tarczowa zagtebita sie w obrabiany przedmiot i
weszta w szczeling ramienia mechanizmu obrotu.

+  Pozwdl pile swobodnie cig¢ i nie wywieraj na nig
nadmiernego nacisku.

+ Po zakonczeniu cigcia wytgcz maszyne i zndw
doprowadz gtowice do gornego potozenia
spoczynkowego.

Przecinanie pod katem (RysunkiKiL)

«  Zwolnij pokretto zaciskowe mechanizmu obrotu (8) i
unie$ dzwignie ustalajaca (7) (Rysunek K).

«  Obré¢ gtowice w prawo lub w lewo ustawiajac jq
pod zadanym katem. Pozycje 15°, 22,5°, 30° i 45°
sq ustalone (Rysunek L).

«  Gdy jest potrzebny inny kat (w tym takze 48°),
przytrzymaj gtowice i zamocuj jg przez dokrecenie
pokretta zaciskowego mechanizmu obrotu.

«  Przed rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy pokretto
zaciskowe mechanizmu obrotu jest dobrze
dokrecone.

« Dalej postepuj tak, jak przy cieciu pod katem
prostym.

Ciecie ukosowe (Rysunki A1, G1i M)

Kat cigcia ukosowego mozna nastawiaC miedzy 0° i 48°

z lewej strony. Katy ciecia ukosowego do 45° mogg by¢

nastawiane z prawej lub lewej strony (Rysunek M).

*  Poluzuj raczke zaciskowa mechanizmu ciecia
ukosowego (12). Nastaw zadany kat (Rysunek A1).

+ W razie potrzeby przestaw dzwignie ustalajgcq
45°/48° (50) (Rysunek G1).

+  Dobrze zamocuj raczke zaciskowg mechanizmu
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cigcia ukosowego.
+ Dalej postepuj tak, jak przy cieciu pod katem
prostym.

Ciecie na stoliku

CIQCIe wzdtuzne (Rysunki A1, A2, C1,D1iN)
Ustaw pite tarczowg w pionowej pozycii.

*  Poluzuj zaréwno gtowne (37) (Rysunek D1), jak
i dodatkowe (3) (Rysunek A1) pokretto blokujace
blat stolika. Nie odkrecaj ich jednak catkowicie.
Nastaw odpowiednig gtebokosSc¢ ciecia przesuwajac
blat stolika (14) (Rysunek A2) do géry lub do dotu.
Jego wysoko$¢ jest prawidtowa, gdy ostrza trzech
zebdw wystajg poza gorng krawedz obrabianego
przedmiotu.

+  Zwolnij pokretto blokujace elementu $lizgowego
(35) (Rysunek C1). Przesun element do przodu
lub do tytu, by obrabiany przedmiot miat mozliwie
jak najlepsze oparcie. Przynajmniej tylny koniec
prowadnicy powinien sie znalez¢ na wysokosci
przedniej cze$ci klina rozdzielnika.

*  Dobrze zamocuj pokretta blokujace blat stolika.

+  Sprawdz, czy plastikowa ostona (18) jest prawidtowo
zamocowana (Rysunek A2).

«  Sprawdz, czy prowadnica wzdtuzna jest ustawiona
rownolegle do pity tarczowe;.

+  Tak przesun prowadnice wzdtuzng, by uzyskaé
zadang szeroko$¢ ciecia. Kieruj sie przy tym
wskazaniami skali umieszczonej z przodu blatu
stolika.

+  Wigcz maszyne.

+  Powoli wprowadz obrabiany przedmiot pod gorng
ostone pity tarczowej dociskajac go przy tym do
prowadnicy wzdtuznej. Pozwol, by zeby swobodnie
zagtebiaty sie w materiat i nie wywieraj na niego
nadmiernego nacisku. Predko$¢ obrotowa pity
tarczowej musi by¢ stata.

+  Zawsze postuguj sie odpowiednim patykiem do
popychania (57) (Rysunek N).

+  Po zakonczeniu cigcia wytacz maszyne.

Dostepne akcesoria

Urzadzenie do odsysania pytu

Jest do nabycia specjalne urzadzenie do odsysania pytu
(DETT79).

Mocowanie obrabianego przedmiotu (Rysunek A3)

« W wigkszosci przypadkéw sama pita tarczowa
zapewnia dobry docisk przedmiotu obrabianego do
prowadnicy.

+  (Gdy jednak materiat ma tendencje do przesuwania
sie lub skosnego ustawiania, najlepiej jest uzyé



szczeki zaciskowej (23) dostepnej jako wyposazenie
dodatkowe.

« Zawsze uzywaj zaciskéw przy cieciu metali
niezelaznych.

Ciecie krétkich przedmiotéw (Rysunek A3)

Przy cieciu krotkich przedmiotow zaleca sie stosowanie
bocznego ogranicznika (27), zardwno przy cieciu
seryjnym, jak i cigciu krotkich, pojedynczych elementow
0 roznej dtugosci. Boczny ogranicznik stosuje sig tylko w
potaczeniu z pretami prowadzacymi (21), ktore rowniez sg
do nabycia w ramach wyposazenia dodatkowe.

Ciecie dfugich przedmiotéw (Rysunek A3)

A Diugie przedmioty zawsze nalezy podpierac.

Na rysunku A3 przedstawiono specjalne urzadzenie do
ciecia dtugich desek. Jest ono dostepne jako wyposazenie
dodatkowe. Z wyjatkiem podstawy i szczeki zaciskowej
pozostate elementy mocuje sie po obydwu stronach:

- Podstawa (28) (dostarczana wraz z instrukcjg
montazu)

- Prety prowadzace (o dtugosci 500 lub 1000 mm)
(21)

- Nozki o regulowanej wysoko$ci (25) do podpierania
pretow prowadzacych. Nie uzywaj ich do podpierania
maszyny! wysoko$¢ statywéw mozna regulowac.

- Wsporniki podpierajace materiat (22)

- Piyty koricowe (20) do utrzymywania pretow (takze
przy korzystaniu ze stolika)

- Szczeka zaciskowa (23)

- Odchylny boczny ogranicznik (24)

+ Ustaw pilarke na podstawie i zamontuj prety
prowadzace.

* Do pretéw prowadzacych (21) przykre¢ wsporniki
(22). Szczeka zaciskowa (23) dziata tutaj jako boczny
ogranicznik.

«  Zamontuj ptyty koricowe (20).

« Do tylnego preta przykre¢ odchylny boczny
ogranicznik (24).

«  Odchylny boczny ogranicznik (24) moze stuzy¢
do ustalania dtugosci dtugich desek. Mozna go
przestawia¢ na boki, a w razie nie uzywania - obroci¢
i schowac.

Korzystanie ze stolika rolkowego (Rysunki A3 i A5)

Stolik rolkowy (33) utatwia przycinanie dtugich i grubych
desek (Rysunek A5). Mozna go zamocowac zaréwno z
lewej, jak i z prawej strony maszyny. Stolik rolkowy stosuje
sie w potgczeniu z podstawg dostepng jako wyposazenie
dodatkowe (Rysunek 3).
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Stolik rolkowy zamontuj zgodnie z instrukcjg,

A zatgczong do podstawy.

«  Krétkie prety prowadzace podstawy po stornie, po
ktdrej ma by¢ zamontowany stolik rolkowy, zamien
na prety o réznych dtugo$ciach, dostarczone razem
ze stolikiem rolkowym.

«  Dalej postepuj zgodnie z instrukcjq zataczong do
stolika rolkowego.

Asortyment dostepnych pif tarczowych (zalecanych)

Rodzaj Wymiary pity Zastosowanie

pity tarczowej

tarczowej (9 x otwor x

liczba zebow)

DT1529, 260 x 30 x 24 Pita tarczowa

seria 40 uniwersalna,
ciecie wzdtuzne
oraz przecinanie
drewna i tworzywa
sztucznego

DT1530, 260 x 30 x 80 Ciecie aluminium

seria 40

DT1736, 260 x 30 x 58 Precyzyjne ciecie

seria 60 materiatow
drewnopochodnych
i naturalnego
drewna

DT1737, 260 x 30 x 80 Bardzo precyzyjne

seria 60 ciecie materiatéw
drewnopochodnych
i naturalnego
drewna

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat odpowiednich
akcesoriow, porozum sie z dealerem DEWALT.

Transport maszyny

By utatwi¢ przenoszenie, opus¢ gtowice do dotu i nacisnij
pokretto dolnej blokady gtowicy (13).

Konserwacja

Elektronarzedzie firmy DEWALT odznacza si¢ duzg
trwatoScig i prawie nie wymaga konserwacji. Jednak
warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy jest regularne
czyszczenie.



Deklaracja zgodnosci z normami UE

q

DW 711
Firma DEWALT o$wiadcza niniejszym, ze opisywane
elektronarzedzie zostato wykonane zgodnie z
nastepujacymi wytycznymi i normami: 98/3/EWG, 89/336/
EWG, 73/23/EWG, EN 61209-1, prEN 61029-2-11, EN
55014, EN 55014-2, EN 61000-3-2 oraz EN 61000-3-3.

W celu uzyskania wigcej informacji prosimy o zwracanie
sie pod podany nizej adres lub do jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej stronie instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego jest zgodny z wytycznymi
Unii Europejskiej 86/188/EWG i 98/37/EWG i zostat
zmierzony wedtug normy prEN 61029-2-11:

Poziom ci$nienia akustycznego, LpA  dB(A)* 90,8
Moc akustyczna, LWA dB(A) 98,8

Przy poziomie ci$nienia akustycznego powyzej 85 dB(A)
zakfadaj stuchawki ochronne.

WazZona warto$¢ skuteczna przyspieszenia wedtug normy
prEN 61029-2-11: < 2,5 m/s?

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein
D-51105 Kolonia
Niemcy

X fodian

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Gromann
DEWALT, Richard-Klinger-Strape 11,
D-66510, Idstein, Niemcy
09-02-2006
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Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi w celu zapewnienia
ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym,
obrazeniami ciata i pozarem przestrzegaj przepisow
bhp. Przed uzyciem elektronarzedzia przeczytaj
nastepujace wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i
dobrze zapamietaj je na przyszios¢!

Wskazéwki ogodlne

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
grozi wypadkiem.

Uwzglednij wplywy otoczenia. Nie wystawiaj
elektronarzedzi na dziatanie wilgoci. Zapewnij dobre
oswietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. W
ekstremalnych warunkach zastosowania (na przykfad
duza wilgotno$¢, unoszenie sie¢ pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne mozna zwigkszy¢
przez zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytacznika ochronnego roznicowo-pradowego.
Trzymaj dzieci z dala od miejsca pracy! Dbaj o
to, by nikt nie dotykat elektronarzedzia ani kabla,
a zwlaszcza trzymaj dzieci z dala od miejsca
pracy. Mtodociani ponizej 16 lat mogq uzywac
elektronarzedzi tylko pod fachowym nadzorem.
Przedtuzacze na wolnym powietrzu. Przy pracy na
wolnym powietrzu stosuj tylko przeznaczone do tego
celu i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.
Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchych, zamknietych
pomieszczeniach nieosiggalnych dla dzieci.
Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie
nos luznej odziezy ani bizuterii. Mogg one zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia sg rekawice
ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie. Na diugie
wiosy zakfadaj specjalng siatke.

Uzywaj okularéw ochronnych i zaktadaj sprzet
ochronny dr6g oddechowych przy pracy w zapylonym
pomieszczeniu.

Zwracaj uwage na dopuszczalny poziom
ciSnienia akustycznego. Przy poziomie ci$nienia
akustycznego powyzej 85 dB(A) zaktadaj specjalne
stuchawki.

Zahezpiecz obrabiany przedmiot. Uzywaj
urzadzen mocujgcych lub imadta do przytrzymywania
przedmiotu obrabianego. Gdy przedmiot ten
jest dobrze zamocowany, mozesz obstugiwac
elektronarzedzie dwiema rekami.
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Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j stabilng
postawe, by nie straci¢ rbwnowagi w jakiejs pozycji
robocze;j.

Unikaj niezamierzonego zataczania.
Elektronarzedzia przytaczonego do sieci nie przenos
z palcem na wytgczniku. Przy przytaczaniu kabla do
sieci upewnij sie, czy wytacznik jest wytgczony.
Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sie na
swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony.

Wyciagaj wtyczke sieciowa z gniazda. Wytacz
elektronarzedzie, odczekaj, az sie zatrzyma, i dopiero
wtedy opus¢ miejsce pracy. W razie nieuzywania
elektronarzedzia, przed rozpoczeciem konserwacii
i przy wymianie narzedzia roboczego wyciggaj
wtyczke kabla sieciowego z gniazda.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do mocowania
narzedzi. Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych. W
niniejszej instrukcji opisano zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie uzywaj
zbyt stabych narzedzi roboczych ani przystawek.
Optymalng jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz tylko przy uzyciu wtasciwego narzedzia.
Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i
wyposazenia, niz zalecane w tej instrukcji, lub
wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do wypadku.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nie przeno$
elektronarzedzia za kabel ani nie uzywaj go do
wyciggania wtyczki z gniazda wtykowego. Chron
kabel przed wysokg temperatura, olejem i ostrymi
krawedziami.

Starannie konserwuj swoje narzedzia robocze.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze, gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa
pracy. Stosuj sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Regularnie kontroluj wtyczke i kabel, a w
przypadku uszkodzenia zle¢ wymiane warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Regularnie kontroluj
przedtuzacz i w razie uszkodzenia wymien go.
Wszystkie wytaczniki powinny by¢ suche, czyste,
nie zabrudzone olejem ani smarem.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen. Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie,
czy jest catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢
nienaganna prace elektronarzedzia, wszystkie czesci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane. Uszkodzone
elementy i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢
prawidtowo naprawione lub wymienione. Nie uzywaj
elektronarzedzia z uszkodzonym wytgcznikiem.



Uszkodzone wytaczniki musza by¢ wymienione przez
warsztat serwisowy DEWALT.

+  Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Niniejsze elektronarzedzie jest
zgodne z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. Naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez warsztat serwisowy DEWALT, gdyz
w przeciwnym razie uzytkownik naraza si¢ na
wypadek.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pilarek ze skretng tarczaq

+  Upewnij sie, czy pita tarczowa obraca sie we
wtasciwym kierunku. Dbaj o to, by zawsze byta
ona ostra. Nie uzywaj pit tarczowych o Srednicach
wiekszych lub mniejszych, niz okre$lone w Danych
technicznych.

«  Przedrozpoczeciem pracy upewnij sig, czy wszystkie
pokretta ustalajace i Sciski $rubowe sg dobrze
dokrecone.

*  Regularnie sprawdzaj, czy otwory wentylacyjne do
chtodzenia silnika nie sg zatkane. Usun ewentualne
wiory.

+  Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub
wymiang_ pity tarczowej wyjmuj wtyczke sieciowg z
gniazda wtykowego.

«  Przed zastosowaniem jakichkolwiek akcesoriéw
przeczytajich instrukcje obstugi. Niewtasciwe uzycie
moze spowodowac szkody.

+  Wstrzymaj sig z pitowaniem, dopoki silnik nie osiggnie
petnej predko$ci obrotowe;.

*  Przed wytaczeniem pilarki unie$ pite tarczowq
znad rzazu w obrabianym przedmiocie. Nie
probuj zatrzymac watu silnika przez przyktadanie
jakiegokolwiek przedmiotu do wentylatora.

«  Gdy pilarka jest przytaczona do sieci, nigdy nie
trzymaj rak w obszarze pity tarczowe;.

+  Nie przecinaj zbyt matych przedmiotow.

*  Nie prébuj zatrzymywaé maszyny pracujacej z duzq
predkos$cig przyktadajac jakie$ narzedzie lub inny
przedmiot do pity tarczowej. Moze to doprowadzi¢
do powaznego wypadku.

* Nie uzywaj uszkodzonych lub peknietych pit
tarczowych.

*  Nie uzywaj tarcz szlifierskich.

*  Nie tnij metali zelaznych, metali niezelaznych ani
kamienia.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pilarek stofowych

+  Upewnij sie, czy pita tarczowa obraca sie we
wiadciwym kierunku, a jej zeby sq zwrdcone w strone
przodu pilarki.
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«  Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje si¢ we
wiasciwej odlegtosci od pity tarczowej (maksymalnie
5 mm).

«  Zawsze uzywaj zarbwno gornej, jak i dolnej ostony
pity tarczowej.

« Uzywaj patyka do popychania obrabianego
przedmiotu wzdtuz pity tarczowe;.

+  Pilarka nadaje sie tylko do ciecia drewna.

Ochrona srodowiska

X

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpi¢ produkt
DEWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadéw.

Selektywna zbiorka odpadéw. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z
gospodarstw domowych.

Dzigki selektywnej zbidrce zuzytych produktow
i opakowan niektore materialy mogg byc¢
odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten
spos6b chroni sie Srodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy moga wymagac oddawania elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku sprzedawcy, u ktérego
produkt zostat zakupiony, lub do punktoéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By z
niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do autoryzowanego
warsztatu naprawczego, ktory prowadzi zbiorke w naszym
imieniu.

Ich liste znajdziesz takze w internecie pod adresem:
www.2helpU.com.



DeEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z
warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w
instrukciji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, tarcze pilarskie, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do nich
dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezpfatng wymiang uszkodzonych czesci) w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:

dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong kartg
gwarancyjng i waznym paragonem zakupu (lub kopig
faktury) oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punkiu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
ponosi Black&Decker. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient. W
przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na koszt
adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usunigte
przez Centalny Serwis Gwarancyjny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wydtuzony
0 czas niezbedny do importu niezbednych czesci
zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze byé¢
wydany nowy produkt o niegorszych parametrach.
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Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnoé$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzjg
ostateczna.

Gwarancja nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu
niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktre prowadzi do uszkodzen
silnika, przektadni lub innych elementéw a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany przez
DeWALT:;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania
pozaru, powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych,
korozji, normalnego zuzycia w eksploataciji czy tez
innych czynnikdéw zewnetrznych;

produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia,
taki jak: wiertta, tarcze pilarskie, tarcze szlifierskie,
koncowki wkrecajace, noze strugarskie, brzeszczoty,
papier §cierny i inne elementy ulegajace naturalnemu
ZUzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lno$ci nie obejmujg prawa
Klienta do domagania sie zwrotu utraconych zyskow
w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza aninie  zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci
towaru z umowa,.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 682-0808, fax: (22) 682-0809
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<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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