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LATVIESU

GALDA LENKZAGIS
DW711

Apsveicam!

JUs esat izvéléjies DEWALT instrumentu.
DeWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam

ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

DW711 DWT711-LX
Spriegums V230 -
(tikai Apvienota Karaliste un Trija) V 230/115 115
Veids 7 7
leejas jauda W 1300 1100
Izejas jauda W 900 800
Maks. zagripas atrums apgr./min2950 2950
£y 7= Zagripas diametrs mm 260 260
w=f¥  Zagripas ieksjais
diametrs mm 30 30
Zagripas biezums mm 2,0 2,0
easm  Skelgjnaza
biezums mm 2,3 2,3
[frensSkelginaza cietiba HRC43+5 435
Svars kg 20 20
ZAGESANAS RAKSTURLIELUMI
Lenkzaga rezims
PagrieSanas lenkis
(maks. pozicijas) pa kreisi50° 50°
pa labi 50° 50°
Slipums (maks. pozicijas) pa kreisi48° 48°
pa labi 0° 0°
Pie 90°, pie maks. augstuma,
maks. zagé$anas platums  mm 134x50 134x50
Pie 45°, lenkzagésana, pie maks. augstuma,
maks. zagé$anas platums  mm 94x50 94x50
Pie 45° slipuma, pie maks. augstuma,
maks. $kérszagésanas platums 134x50 134x50

Pie 90°, pie maks. zagésSanas dziluma 96 mm, maks.platums
20 mm, maks. sagarumo$ana 15 mm

Darbagalda rezims

il <o Maks. zagésanas

dzilums mm 0-50 0-50
L., (Skanas spiediens) dB(A) 90 90
K., (Skanas spiediena
nenoteiktiba) dB(A) 3 3
L, (Skanas jauda) dB(A) 103 103
K, (Skanas jaudas
nenoteiktiba) dB(A) 3,7 3,7

Vibraciju kopgjas vértibas (tris asu vektoru summa)
ir noteiktas atbilstosi EN 61029:

Vibraciju emisijas vértiba ap,
a, = m/s?> 1,9 1,9
Nenoteiktba K = m/s? 1,5 1,5

Saja informacijas lapa noradita vibraciju

emisijas vértiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 61029, un to
var izmantot viena instrumenta salidzinasanai ar
citu. So vértibu var izmantot, lai iepriek$ novértatu
iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta
A vibraciju emisijas vértiba attiecas
uz instrumenta galveno paredzéto
lietosanu. v. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
Iimenis visa darba laikposma.

Noveértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
Iidztekus darba reZimam ir janem
véra ari tas laiks, kad instruments

ir izslégts vai darbojas tuk3gaita.
Sados gadijumos var ievérojami
samazinaties iedarbibas limenis visa
darba laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas
pasakumus, lai aizsargatu operatoru
no vibracijas iedarbibas, pieméram,
javeic instrumentu un piederumu
apkope, jarapéjas, lai rokas batu
siltas, jaorganizé darba gaita.

10



LATVIESU

Drosinataji:

Eiropa
230 Vinstrumenti 10 ampéri, elektrotikla

Apvienota Karaliste un Trija
230 Vinstrumenti 13 ampéri, kontaktdak3as

PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot
baroSanas avotam ar maksimalo pielaujamo
sistémas pretestibu Zmax = 0,30 Q lietotaja
elektrobaroSanas saskarnes punkta (sadales
bloka).

Lietotajam jaraugas, lai Sis instruments batu
pievienots tikai tadam baroSanas avotam, kas
atbilst iepriek$ minétajam prasibam. Ja vajadzigs,
lietotajs var sazinaties ar vietéjo elektroapgades
uznémumu, lai uzzinatu sistémas pretestibu
saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par

drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota katra
signalvarda nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
$0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada uz draudo$u
bistamu situaciju, kuras rezultata,
Ja to nenoveérs, var izraisit navi vai
smagus ievainojumus.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada uz iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situéciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW711

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
Tehniskajos datos, ir razoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 61029-1,

EN 61029-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegdtu stkaku informaciju,
1Gdzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adreseé vai skatiet rokasgramatas pédejo vaku.

. /{?A,,q%

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priek§sédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Vacija

01.11.2011

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatéjot
@ elektroinstrumentus, vienmér jaievéro

droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp sadi.

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet

visus noradijumus un saglabgjiet tos turpmakam

uzzinam.

SAGLABAJIET 50 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noteikumi
1. Rapéjieties, lai darba zona bdatu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepak|aujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona butu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojoSu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

1"



LATVIESU

10.

11.

. Aizsardziba pret elektriskas stravas

triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sane$i, u.c.), elektrodrosibu
varétu uzlabot, pievienojot izoléjoSu
parveidotaju vai ierici ar (Fl) noplidstravas
aizsargslédzi.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiedero§am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, cieSi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidoSu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér nésgjiet aizsargbrilles. Lietojiet
sejas vai putek|u masku, ja darba laika
rodas putekli vai lidojosas dalinas. Ja $is
dalinas varétu bat [oti karstas, valkajiet
art karstumizturigu priekSautu. Vienmér
valkgjiet ausu aizsargus. Vienmér valkajiet
aizsargkiveri.

Pievienaojiet puteklu savaksanas ierici.
Ja instrumentiem ir paredzéts pievienot
puteklu atsiikS§anas un savakSanas ierices,
obligati tas pievienojiet un ekspluatéjiet
pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Ja iespéjams, ar spilém vai skrivspilém
nostipriniet apstradgjamo detalu. Ta ir dro$ak,
neka turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmér uzturiet piemérotu staju un
saglabajiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.
Rdpéjieties, lai griezni batu asi un tiri,
nodrosinot kvalitativaku un dro$aku darbibu.
levérojiet noradijumus par e[loSanu un
piederumu nomaini$anu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rdpéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér
bitu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieZnu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
requléSanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.
Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet
pagaringjuma vadu un, ja tas ir bojats,
nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot
instrumentu arpus telpam, izmantojiet tikai
tadus pagaringjuma vadus, kas paredzéti
lietosanai arpus telpam un ir attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jds darat. Rikojieties sapréatigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas

12
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21.

funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka arT vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japaripéjas
par pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien
Saja lietoSanas rokasgramata nav noradits
citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarotam
apkopes centram. Instrumentu nedrikst
ekspluatét, ja to ar slédzi nevar ne ieslégt, ne

izslégt. Remontu nedrikst veikt pasa spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
$im instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
droSibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
galda lenkzagiem

So zagi nedrikst darbinat, ja nav uzstaditi
aizsargi, ipasi péc tam, ja ir nomainits rezims.
Aizsargiem jabat laba darba stavokir un
pareizi apkoptiem.

Pirms darba nodroSiniet, ka masina ir
novietota uz lidzenas virsmas ar pietiekamu
stabilitati un visi aizsargi ir pareiza stavokir.

Nekad nezagéjiet vieglmetalu. Instruments
nav paredzéts $adiem darbiem.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.
Neizmantojiet tadu zaga asmenus, kas ir
bojati vai deforméti.

Nelietojiet zaga asmenus, kas razoti no
atrgriezéja térauda (HSS).

Valkajiet piemérotus cimdus, rikojoties ar
zagripu un raupju materialu. leteikums:

Ja iespéjams, zaga asmeni japarnésa un
Jjaglaba ta turétaja.

Ja notiek negadijums vai instruments
sabojajas, nekavéjoties izslédziet instrumentu
un atvienaojiet to no elektrotikla. Zinojiet

par bojajumu un uzstadiet instrumentam
neparprotamus bridingjumus, lai neviens cits
to neekspluatétu.

.

.

.

.

.

Ja zagéjot zagripa nosprdst parmériga
padeves spiediena sp€ka dé|, izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no elektrotikla.
Atbrivojiet zagripu no apstradajama materiala
un parbaudiet, vai tas brivi grieZas. leslédziet
instrumentu un saciet darbu no jauna, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

Vienmér staviet vai nu pa kreisi, vai pa labi no
zagésanas linijas.

NodroSiniet piemérotu telpas vai darbgalda
apgaismojumu.

Izslédziet instrumentu, ja atstajat to bez
uzraudzibas.

Operatoram jabut pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, regulé$ana un
ekspluatacija.

Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi
putek|u savak$anas iericei. Vienmér nemiet
Vvéra faktorus, kas var ietekmét putek|u
daudzumu, pieméram:

= &=

— Zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak puteklu neka koksne);

— Pareizi noreguléta zagripa;

— Putek|u savacéjam, ka ari parsegiem,
troksna slapétajiem un atsdcéjiem jabat
pareizi noregulétiem;

— Putek|u savacéjs ar gaisa plismu ne
mazaku par 20 m/s.

Sis ir bavniecibas | klases instruments, tapéc
ir jaizmanto iezeméjums;

Nelietojiet instrumentu ar spéku. Ar pareizi
izvélétu instrumentu ta normativo parametru
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosék.

Lietojiet pareizo instrumentu. Saja lietosanas
rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lietoSana. Neizmantojiet mazus instrumentus
vai papildierices darbiem, kam paredzéti lielas
Jaudas instrumenti. Neizmantojiet motorzagi
nolikiem, kam tas nav paredzéts.

Regulari uzasiniet asmeni.
Zagripas maksimalajam pielaujamajam
atrumam jabat vienadam ar instrumenta

plaksnité noradito atrumu bez noslodzes vai
art lielakam par to.

Nedrikst lietot starplikas un varpstas
gredzenus, lai zagripu novietotu uz varpstas.

Zagi nedrikst izmantot citu materialu
zagésanai, tas paredzéts tikai koksnei.

Vienmér uzturiet gridas laukumu tiru no
atlikumiem, pieméram, zagskaidam un
atgriezumiem.
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Drosibas noliikos piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskrives ar 6 mm diametru.

Papildu drosibas noteikumi
zagésanai galda zaga rezima.

Nedrikst zagét, ja ir nonemts Skeléjnazis un/
vai aug$éjais aizsargs.
BRIDINAJUMS! Konstrukcija nelauj
izmantot galda zagi, ja nav uzstadits
U veida aizsargs (18) (12. att.).

Vienmér izmantojiet bidisanas katu.
Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki par 30 mm.

Neizmantojot papildu balstu, instruments ir
paredzéts sadiem apstradajama materiala
maksimalajiem izmériem:
— Augstums: 50 mm, platums: 400 mm,
garums: 500 mm;

— Garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu.
Pareizi noreguléjiet bidamo ierobezotaju, lai
tas nesaskartos ar apak$éjo aizsargu.
Skelosais nazis nedrikst bt biezaks par
zagripas zagéjuma platumu un planaks par
zagripas korpusu.
Zaga darbagaldam ir jabdt ciesi nostiprinatam
vélamaja augstuma.
Ja bididanas kats (58) netiek izmantots,
vienmér novietojiet to glabasanai tam
paredzétaja vieta (A2 att.).
Nomainiet galda starpliku, kad ta nolietota.
Nekada gadijuma nedrikst veidot
izgriezumus, gropét vai rievot.
Transporté$anas laika parliecinieties, ka
zagripas aug$dala ir nosegta ar aizsargu vai
zagripa ir noreguléta zemakaja pozicija.
Neparnésajiet un netransportéjiet
instrumentu, turot aiz aizsarga.
Reguléjot skéléjnazi nenonemiet zaga galdu.
Zagéjot darbgalda rezima, zaga galvinas
roksvirai ir jabat cie$i nofiksétai. Zagi drikst
ekspluatét tikai tad, ja ta darbagalds atrodas
horizontala pozicija.

Lenkzagésanas rezims

Lenkzagésanas reZzima zagripas augséjai
dalai jabat pilniba nosegtai. Zagéjot
lenkzagésanas rezima, nekada gadijuma
nedrikst nonemt aug$éjo zagripas aizsargu.

.

Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki neka 150 mm.
Neizmantojot papildu balstu, instruments ir
paredzéts sadiem apstradajamas detalas
maksimalajiem izmériem.
— Augstums: 40 mm, platums: 140 mm,
garums: 400 mm.

— Garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu.

Vienmér dro$i piespiediet apstradajamo
detalu pie zaga galda.

Veicot vertikali taisnu Skérszagésanu,
pareizi janoregulé bidamais ierobeZotajs, lai
nodro8inatu maks. 5 mm lielu atstarpi starp
zagripu un ierobeZotaju (O att.).

Veicot lenkzagésanu, slipu vai kombinétu
zagésanu, janoregulé bidamais ierobeZotajs,
lai nodro$inatu veicamajam darbam pareizu
atstarpi (P att.).

Zagéjot ar slipu zagripu, roksvirai ir jabat
ciesi nofiksétai.

Lenkzagésanas rezima zagripas augséjai
dalai jabat pilnib& nosegtai.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
nekustiga pozicija, no zagésanas zonas
nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav arf $adi riski:

levainojumi, kas radu$ies, pieskaroties
rotgjosam detalam;

Lai arT tiek ievéroti attiecigie drosibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus
atlikuSos riskus nav iespéjams noveérst.

Tie ir $adi:

Dzirdes pasliktinaSanas;
Troksni var izraisit sadi faktori:
~ zAagéjamais materials;

~ Zzagripas tips;

~ padeves spéks.

Negadijumu risks, ko izraisa rotéjosas
zagripas nenosegtas dalas.

levainojuma risks, mainot zagripu.
Pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus.

Kaitéjums veselibai, ko izraisa putek|u
ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo
Ipasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

14



LATVIESU

Kaitigus puteklus var izraisit $adi faktori:
— Nodilusi zagripa;
— Ja putek|u savacéja gaisa plisma ir mazaka
par 20 m/s;

— Ja apstradajamais materials netiek precizi
padots;

— Puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga putek|u savakSana.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas

C1i]

Pirms ekspluatacijas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu.

Lietojot instrumentu
lenkzagésanas rezima,
parliecinieties, ka zagripas
augS$dala ir pilniba nosegta
ar zagripas augséjo aizsargu.
Zagi drikst ekspluatét tikai
tad, ja ta darbagalds atrodas
horizontala pozicija.

Lietojot masinu galda zaga
reZima, parliecinieties,

ka augséjie un apakséjie
aizsargi ir vieta. Zagi
drikst ekspluatét tikai tad,
Ja ta darbagalds atrodas
horizontala pozicija.

Parvietosanai piemérots
punkts.

NEKAD nelietojiet ierici galda
zaga reZzima, ja nav uzstadits
aug$éjais zagripas aizsargs
un fiksétais apakséjais
aizsargs.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (M ATT.)

Datuma kods (59), kura ir noradits art razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemérs:

2012 XX XX
RaZo$anas gads

lepakojuma saturs

lepakojuma ietilpst:
1 Samontéts galda lenkzagis
1 Paralélais garenzagésanas ierobeZotajs
1 Aug$éjais aizsargs darbagalda reZimam
1 Apaks$éjais aizsargs darbagalda rezZimam

= A A A

Bidisanas kats

Seskansu uzgrieznu atsléga 4/6 mm
Seskansu uzgrieznu atsléga 5 mm
Divzaru uzgrieZznu atsléga

Puteklu atsik8anas adapteris augséjam
aizsargam

Materiala skava

LietoSanas rokasgramata

Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (A1-A5 att.)

>
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BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gdt ievainojumus.

leslégSanas/izslégSanas slédzis

Galvinas blokétaja atlaiSanas svira

Zaga darbagalda papildu bloké$anas poga
Parvietojams apak$éjais zagripas aizsargs
Nekustigs galds

legriezums zagripai

Lenkzagésanas svira

Lenkzagésanas slégsvira

Grozams galds / lenkzagésanas roksvira
Zagésanas lenka skala

lerobezotajs

Slipuma nostiprinaSanas rokturis

lerobi rokas atbalstam

UzstadiSanas caurumi

Skélgjnazis
Augséjais zagripas aizsargs
Garenzagésanas ierobezotajs

Nostiprinats apaksgjais zagripas aizsargs
(nelieto galda zaga pozicija)

Piederumu montazas caurumi
Galvas blokéSanas skrive
Zaga darbgalds
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PAPILDPIEDERUMI

A3

22 Materiala balsta plaksne

23 Materiala skava

24 Grozams aizturis

25 Reguléjams pastatnis 760 mm (maks.
augstums)

26 Stativs

27 Galda gala plaksne

28 Balsta vadsliedes

A4

29 Garuma aizturis 1sam apstradajamam
detalam (lietoSanai kopa ar vadsliedeém [28])

A5
26 Stativs
30 Rulli$u galds

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DW711 galda lenkzagis ir izstradats
profesionalai koksnes, koka izstradajumu un
plastmasu zagésanai, izmantojot nominala izméra
260 mm zagripu ar karbida uzgaliem.

NELIETOJIET mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojosu skidrumu un gazu klatbatné.
Sie galda lenkzagi ir profesionalai lieto$anai
paredzéti elektroinstrumenti.
NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzé&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Nelietojiet
instrumentu mérkiem, kam tas nav
paredzéts.

+ So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinaSanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu drostbu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektromotors ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Vienmér parbaudiet, vai baroSanas
avota spriegums atbilst plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sis ir bavniecibas | klases instruments, tapéc ir
jaizmanto iezemé&jums.

Ja ir janomaina vads, tad Sis remonts javeic tikai
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
elektrikim.

BarosSanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
» Nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;

Pievienajiet briino vadu pie kontaktdakSas
fazes spailes.

.

.

Pievienagjiet zilo vadu pie neitralas spailes.

Pievienaojiet zalo/dzelteno vadu pie
zemésanas spailes.

.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdaksu komplektacija.
leteicamais droSinatajs: 13 A.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
jadarbina ar dro$a izolgjosa
transformatora palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
vadu, kas ir piemérots $1 instrumenta ieejas jaudai
(sk. tehniskos datus). Minimalais vaditaja izmérs ir
1,5 mm?; maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela spoli, vienmér notiniet kabeli no
tas pilniba nost.

Salik§ana un reguléSana

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
maini$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no baroSanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

UZSTADISANA UZ DARBAGALDA (A1 ATT.)

 Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (14), lai
darbgaldu varétu viegli nostiprinat. leteicams
izmantot 80 mm garas bultskrives ar 6 mm
lielu diametru. Lai zagis neizkustétos, tas
ir cieSi japieskravé. Lai instruments batu
parvietojams, to var piestiprinat pie vismaz
19 mm bieza finiera gabala, ko péc tam

16
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var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu, un piestiprinat to tur.

Piestiprinot $o instrumentu pie finiera gabala,
montazas skruves nedrikst bat izvirzitas

ta apaksdala. Finierim jaatrodas lidzeni uz
instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi darba
virsmai, nofiksgjiet tikai uz balsta kajas,
kuras izveidoti montazas skravju caurumi.
Ja nofiksésiet kada cita zaga vieta, tas
nedarbosies pareizi.

Lai zagripa neiestrégtu un darbs batu precizs,
virsma, uz kuras uzstadits instruments,
nedrikst bat grubulaina vai ka citadi
nelidzena. Ja zagis $tpojas uz virsmas,
palieciet zem vienas no ta kajam planu
materidla gabalinu, lai zagis ciesi turétos uz
darba virsmas.

AUGSEJA ZAGRIPAS AIZSARGA UZSTADISA-
NA (B ATT.)
1. Piestipriniet aizsargu (16) pie $kéléjnaza (15)
ar skravi (32), iemavu un uzgriezni.

2. levietojiet iemavu caur Sk€l€jnazi un
aizsargu. lebidiet skravi (32) caur iemavu un
pieskrivéjiet ar uzgriezni. Ciesi pievelciet.
Nodrosiniet, ka atloki (31) uz aizsarga ir
novietoti ka paradits attéla.

GARENZAGESANAS IEROBEZOTAJA UZSTA-
DISANA UN REGULESANA (C1-C4 ATT)

Garenzagésanas ierobezotajs sastav no fikséta
un slidosa ierobezotaja.

1. Atbrivojiet ierobeZotaja atbalsta blokéSanas
pogu (34), kas notur iespiléSanas plaksni
pozicija (C1 att.).

2. Bidiet ierobezotaju uz galda priek$pusi,
izmantojot U veida gropi ka vadotni (C2,

C3 att.).

3. Bidiet ierobezotaju zagripas virziena un
pievelciet fiksacijas kloki.

4. Parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paraléli
zagripai.

5. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

6. Atbrivojiet bidama ierobezotaja blokeéSanas
pogu (35) (C1 att.) un bidamas ierobezotaju
atpakal, lai ierobezotaja aug$pusé pilnigu
saskatitu diviem caurumus (36) (C4 att.).

7. Izmantojot nelielu seSkansu atslégu,
atbrivojiet abas seSkanSu skrives, kas
stiprina ierobezotaju pie ierobezotaja atbalsta.
Piekluve iespé&jama caur diviem caurumiem
ierobezotaja augSpuseé.

8. Noregulé€jiet ierobezotaju ta, lai tas atrastos
paraléli zagripai, parbaudot attalumu starp

zagripu un ierobezotaju gan zagripas
priekSpusé, gan aizmugure.

9. Kad regulé$ana ir paveikta, no jauna
pieskravéjiet seSkansu skraves un vélreiz
parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paraléli
zagripai.

ZAGA DARBAGALDA REGULESANA (A2, B,
D ATT)

Galdu (21) virza augSup un lejup ar rokam,
un vajadzigaja augstuma to nofiksé ar divam
blokéSanas pogam.
1. Atskravéjiet galda blokéSanas klokus — gan
galveno (37) (D att.), gan papildu (3) (A att.),
tacu neiznemiet tos ara.

2. lestatiet galdu vajadzigaja augstuma.

3. Pievelciet galds blokéSanas klokus (A1,
D att.).

ZAGA DARBAGALDA NONEMSANA (A21 B,
D ATT)

Galdu var nonemt, lai pieklttu zagripai.
1. Nonemiet aug$éjo zagripas aizsargu (16)
(B att.).
2. Atskravéjiet galda blokéSanas klokus — gan
galveno (37) (D att.), gan papildu (3) (A att.),
tacu neiznpemiet tos ara.

3. Izmantojiet seskansu atslégu, lai iznemtu
skrivi (38) no aizmugures galda kolonnas
(att. D). Nonemiet uzgriezni un paplaksni no
skriives otra gala.

4. Nonemiet galdu.
5. Lai uzliktu galdu vieta, rikojieties izjaukSanai
pretéja kartiba.
ZAGRIPAS UZSTADISANA (E1-E5 ATT.)

BRIDINAJUMS! Jaunas zagripas zobi
ir [oti asi un var bat bistami.

Lai uzstaditu jaunu zagripu, galds ir jaiestata
aug$éja pozicija, ka arf zaga galvina japace|
augséja pozicija.

1. levelciet apak$€jo aizsargu (4), nospiezot
atbrivoSanas kloki (42) uz iek$u un bidot
apaksejo aizsargu atpakal. Atstajiet aizsargu
ievilkta pozicija.

2. lzmantojot uzgriezna atslégu (39), novietojiet
divus caurumus arégja atloka (40) arpusé
(E2 att.).

3. Izmantojot 6 mm seSkansu atslégu, pagrieziet
zagripas skravi (41) pulkstenraditaja virziena,
lai to atbrivotu. Nonemiet zagripas skravi un
tas aréjo atloku.

4. Nonemiet zagripu (43).
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5. Uzstadiet jauno zagripu uz uz iek$&ja atloka FIKSETA APAKSEJA AIZSARGA UZGLABA-
pleca (45) pleca (44)(E3 att.). Parbaudiet, SANA (Q1, Q2 ATT))

vai zagripas apaksejas malas zobi ir versti Kad ierice tiek izmantota lenkzagésanas rezima
ierobezotaja virziena (pretgja virziena no fiksétais apak$&jais aizsargs (18) var saglabats uz
operatora). galda (21).

6. No jauna uzstadiet aréjo atloku,
parliecinoties, ka pozicionésanas izcilni (46)
(E4 att.) ir pareizi novietoti — pa vienam katra
varpstas puse.

1. Nonemiet fikséto apak$gjo aizsargu
skatiet sadalu Fikséta Apakséja Asarga
uzstadisana un nopemsana.

2. Saspiediet fikséto apaks$€jo aizsargu (18) un
ievirziet uzglabasanas kajas (61) priek$éja
galda (21) spraugas (62).

7. Pievelciet zadripas bultskravi (41), griezot to
pulkstenraditaja virziena.

8. Parvietojiet apakséjo aizsargs uz leju. 3. Bidiet fikséto apakasjo aizsargu Iidz
9. Péc zagripas montazas vai nomainas, veiciet uzglabasanas kajas (61) nofiksgjas galda
pilnu zaga galvas kustibu, parbaudot, ka spraugas. Attéla Q2 paradtts fiksétais
kustigais apaks$éjais aizsargs fikséjas sava apak$éjais aizsargs uzglabasanas stavoklr.
vieta. o 4. Lai nonemtu aizsargu, saspiediet fikséto
BRIDINAJUMS! Zagripas ir apak$éjo aizsargu un paceliet aizsargu no
JANOMAINA ta, ka noradits Saja galda.
sadala. Izmantojiet TIKAI tadus zaga ZAGRIPAS PARBAUDE UN REGULESANA
asmenus, kuri noraditi tehniskajos ATTIECIBA PRET IEROBEZOTAJU

datos. Més iesakam DT4375.
NEUZSTADIET citus zaga asmenus.

ZAGRIPAS REGULESANA (E2 ATT.)

Ja iedarbinaSanas un apturésanas laika zagripa
svarstas, noregulgjiet to Sadi:

(F1-F4 ATT.)
1. Atbrivojiet lenkzagésanas fiksatoru (8).

2. Novietojiet savu Tkski uz lenkzagésanas
sviras (7) un saspiediet lenkzagésanas
slégsviru (8), lai atlaistu zagésanas lenka

1. Atskravéjiet ass uzmavas skravi roksviru (9) (F1 att.).
(40) un pagrieziet zagripu (43) par 3. Groziet zagésanas lenka roksviru, Iidz
ceturtdalapgriezienu. slégsvira to blok& 0° lenkzagésanas pozicija.

2. No jauna pieskravejiet skruvi un parbaudiet, 4. Uz skalas (10) jabat redzamam tikai abam 0°
vai zagripa vairs nesvarstas. Iel:]lga atzimém (47)(F2 att)

3. Atkartojiet So darbibu, Iidz zagripa 5. Novietojiet stireni (48) pret ierobezotaja

svarstisanas ir novérsta. kreiso pusi (11) un zagripu (43) (F att.).

FIKSETA APAKSEJA AIZSARGA (MONTAZA A BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar

UN NONEMSANA (1, 12 ATT.) stdreni asmens zobu galiem.

Kad iekarta tiek izmantota ka zaga darbgalds, Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

vienmér jaizmanto fiksétais apakséjais aizsargs 1. Atskravéjiet skraves (49) un virziet skalas /

(18) (12 att.). zagésanas lenka roksviras mehanismu uz
1. Uzstadiet zaga galvu augs$éja pozicija. kreiso vai labo pusi, l"dz zagripa atrodas 90°

lenkT pret ierobezotaju, ko nosaka ar sturena

2. Atbrivojiet blokéSanas kloki (60), ierobezotaja palidzibu (F4 att).

(11) kreisaja pusé un parvietojiet ierobezotaju

uz jauno poziciju, ka paradits (11 att.). 2. No jauna pieskravéjiet skraves (49).

3. Bidiet aizsargu (18) par grozamam galdam ZAGRIPAS PARBAUDE UN REGULESANA
/ lenkzagésanas roksvirai (9), lidz galvas ATBILSTOSI GALDAM (G1-G4 ATT.)
blokéSanas skrives vitne salagojas ar galvas

. ! 1. Atbrivojiet slipuma fiksacijas rokturi (12)

vitnoto iemavu (12 att.). (G1 att.).

4. Nospiediet galvas augs$éja stavokla
atblokéSanas sviru (2), un nospiediet galvu
uz leju, pievelkot galvas blokéSanas apakséja
stavoklTt skravi (20).

5. Lai nonemtu aizsargu, rikojieties salikSanai
pretéja kartiba.

2. Spiediet zaga galvinu uz labo pusi, lai
parbauditu, vai ta atrodas pilniba vertikali, un
pieskrivéjiet slipuma nostiprinasanas rokturi.

3. Novietojiet uzstadi$anas stireni (48) uz galda
vertikala pozicija pret zagripu (43) (G2 att.).
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BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stdreni zagripas zobu galiem.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties s$adi.
1. Atskravéjiet slipuma fiksacijas rokturi (12)
(G1 att.) un skravéjiet uz iekSu vai uz aru
vertikalas pozicijas regulé$anas aiztura skravi
(50) (G3 att.), I1dz zagripa atrodas 90° lenkT
pret galdu, izmérot ar stdreni (G2 att.).

2. Ja slipuma raditajs (51) neatrodas pret
slipuma skalas (52) nulles atzimi, atskravéjiet
skraves (53), ar ko piestiprinata skala, un
virziet to péc vajadzibas (G4 att.).

SLIPUMA LENKA PARBAUDE UN REGULESA-
NA (H1, H2 ATT)

Ar slipuma parreguléSanas kloki (54) var slipumu
péc vajadzibas iestatit maks. 45° vai 48° lenk1
(H1 att.).

— Pakreisi = 45°

— Palabi =48°

1. Parregulésanas klokim (54) jaatrodas pozicija
pa kreisi.

2. Atskravéjiet slipuma nostiprinasanas rokturi
(12) un virziet zaga galvinu Iidz galam pa
kreisi. ST ir 45° slipuma lenka pozicija.

3. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

4. Skravéjiet ciesak vai valigak aiztura skravi
(55) péc vajadzibas, I1dz raditajs (51) atrodas
pret 45° atzimi (H2 att.).

BRIDINAJUMS! Veicot $o

reguléSanas darbibu, ieteicams

ar roku pieturét zaga galvinu, lai

lidzsvarotu smagumu. Tadéjadi ir

vieglak pagriezt requlésanas skravi.
SKELEJNAZA REGULESANA (A2, J1, J2 ATT))
Skeloais nazis (15) ir uzstadits pareizi, ja
ta aug8dala atrodas ne vairak ka 2 mm zem
zagripas zobu augstaka punkta, bet lokveida mala
atrodas maksimali 5 mm attaluma no zagripas
zobiem (J1 att.)

1. Noregulgjiet zaga darbagaldu apakséja
pozicija.

2. Atbrivojiet seSkansu skravi (57), kas lauj
pagriezties skavai un parvietoties Skéléjnazim
uz augsu un uz leju (J2 att.).

3. Goziet skavu un bidiet Skeléjnazi augsSup vai
lejup, I1dz ir panakta pareiza pozicija.

4. No jauna ciesi pieskravéjiet bultskrivi (57).

5. Novietojiet galdu vieta.

EKSPLUATACIJA

LietoSanas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
drosibas noradijumus un spéka
esosos normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
maini$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

Q BRIDINAJUMS!
* Instrumentam jabat novietotam ta, lai

galda augstums un stabilitate atbilstu
ergonomikas prasibam. Instrumenta
atrasanas vieta jaizraugas tada, kas
operatoram ir labi parredzama un
kura vinam ir pietiekami daudz brivas
vietas visapkart instrumentam,

lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

* Lai mazinatu vibracijas iedarbibu,
raugieties, lai apkartéja temperatira
nebdtu parak zema, instruments un
piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs
atbilstu instrumenta parametriem.

» Zagéjamam materialam ir jabat cieSi
nostiprinatam.

* Instrumentam drikst piemérot tikai
nelielu spiedienu, turklat zagripu
nedrikst spiest no saniem.

 Nepielaujiet parslodzi.

* Péc ekspluatacijas no instrumenta
jaiztira skaidas un putekli, lai
apakséjais aizsargs darbotos pareizi.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

PIRMS EKSPLUATACIJAS

+ Uzstadiet piemérotu zagripu. Nedrikst lietot
parak nolietotus asmenus. Maksimalais
instrumenta rotacijas atrums nedrikst
parsniegt zagripas rotacijas atrumu.

» Nezagégjiet loti mazus materiala gabalinus.
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+ Zagejot zagripai jakustas brivi. Nespiediet
parak spécigi.

» Pirms zagésanas nogaidiet, lidz dzinéjs
darbojas ar pilnu jaudu.

» Parbaudiet visu blokéSanas kloku un rokturu
cieSumu.

IESLEGSANA UN IZSLEGSANA (A1 ATT.)

« Laiieslégtu instrumentu, nospiediet
ieslégSanas/izslegSanas slédzi (1).

* Lai izslégtu instrumentu, nospiediet vélreiz
ieslégSanas/izslégSanas slédzi.

Putek|u savakSana

BRIDINAJUMS! Zagéjot koksni,
Jjapievieno paredzéta putek|u
savak$anas ierice atbilstoSi
attiecigiem noteikumiem par puteklu
emisiju.

Pievienojiet paredzéto putek|u savakSanas

ierici, kas atbilst attiecigiem noteikumiem. Argji
pievienoto sisttmu gaisa plismas atrumam jabat
20 m/s +/- 2 m/s. Gaisa plismas atrums jaizméra
savienojuma caurulé pie savienojuma punkta, kad
instruments ir pievienots, bet nedarbojas.

Stkaku informaciju skatiet sadala
Papildpiederumi.

Transportésana (1A att.)

Vienmér parnésajiet masinu aiz iedobém rokam

(13).
BRIDINAJUMS! Instrumentu drikst
transportét, ja tas atrodas galda
zaga reZzima un ir uzstadits augséjais
zagripas aizsargs. Nodrosiniet, ka
augsSéjais aizsargs pilniba aptver
zagripu. Instrumentu nedrikst
parvietot, turot aiz aizsarga.

Pamata zagésanas darbi
ZAGESANA LENKZAGESANAS REZIMA
Bez aizsargiem zagét ir bistami. Zagé&jot vienmér
jabut uzstaditiem aizsargiem.
Nodrosina, ka apstradajamas detalas ir cieSi
iespilétas
VERTIKALA TAISNA SKERSZA
K ATT.)
1. Atlaidiet lenkzagésanas slégsviru (8) un tad
to saspiediet.
2. lestatiet lenkzagésanas slégsviru (8) 0°
pozicija un nofikséjiet slégsviru.

GESANA (A1,

3. Novietojiet zagéjamo kokmaterialu pret
ierobezotaju (11).

4. Lai atbrivotu galvu, turiet instrumenta rokturi
un nospiediet galvinas aug$éja stavokl|a
blokétaja atlaiSanas sviru (2).

5. Parbidiet galvu apméram par 10 mm un
atbrivojiet augs$éja stavokla blokéSanas sviru.

6. leslédziet masinu un nospiediet galvu, lai
|lautu zagripai zagét caur apstradajamo detalu
un ievirzities galda sprauga.

7. Kad zagésana pabeigta, izslédziet
instrumentu un novietojiet galvu atpakal tas
paceltaja miera stavoklr.

VERTIKALA SKERSZAGESANA PAGRIEZTA
LENKI (A1, L ATT))

1. Saspiediet lenkzagésanas fikstoru slégsviru
(8). Parvietojiet roksviru pa kreisi vai pa labi
[idz vajadzigajam lenkim.

2. PagrieSanas lenka slégsvira automatiski
atrod 0°, 15°, 22,5°, 45° un 50° lenki gan
uz kreiso, gan labo pusi. a ir vajadzigs
uzstadit kada cita lenkT starp Siem lenkiem,
cieSi turiet galvinu un nofikséjiet, pievelkot
lenkzagésanas slégsviru.

3. Vienmér nodrosiniet, ka lenkzagésanas
fiksators pirms zagésanas ir ciesi
nostiprinats.

4. Rikojieties tapat, kd minéts noradés par
vertikali taisnu Skérszagésanu.

BRIDINAJUMS! Pagriesanas lenki
nozageéjot nelielu kokmateriala gala
atgriezumu, novietojiet kokmaterialu
ta, lai nozagéjama atgriezuma dala
atrastos taja zagripas pusé, kura pret
ierobezotaju ir lielakais lenkis:
— Zagéjot lenki pa kreisi, atgriezumam
jaatrodas labaja pusé
— Zagéjot lenk pa labi, atgriezumam
jaatrodas kreisaja pusé
SLIPA LENKZAGESANA (H1, M ATT.)
Slipuma lenkus pa kreisi var iestatit no 0° Iidz
48°. Slipos zagéjumus ar lenki lTdz 45° var veikt,
iestatot lenkzagésanas roksviru starp nulles
atzimi un maksimali 45° lenkzagésanas pozicija
uz labo vai kreiso pusi.

1. lestatiet darbgaldu ta augstakaja pozicija ta,

ka galds nesaskaras ar bidamo ierobezotaju.

2. Atskraveéjiet slipuma nostiprinaSanas rokturi
(12) un iestatiet vajadzigo slipumu.

3. Ja vajadzigs, iestatiet parregulésanas pogu
(54).
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4. Ciesi turiet galvu un nepielaujiet, ka ta nokrit
lejup.

5. Ciesi pievelciet slipuma fiksacijas rokturi (12).

6. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu $kérszagésanu.

Zagesana darbagalda rezima
GARENZAGESANA (A2, 1, 12, N ATT))

BRIDINAJUMS! Darbgalds nav
reguléjams horizontala stavokli, kad
nav pievienots aizsargs (18).

1. Uzstadiet zaga galvu augs$éja pozicija.
2. Atbrivojiet blokéSanas kloki (60), ierobezotaja

(11) kreisaja pusé un parvietojiet ierobezotaju
uz jauno poziciju, ka paradits (11 att.).

3. Bidiet aizsargu (18) par grozamam galdam /
lenkzagésanas roksvirai (9), Iidz galvas
blokéSanas skruves vitne salagojas ar galvas
vitnoto iemavu (12 att.).

4. Nospiediet galvas augséja stavokla
atblokéSanas sviru (2), un nospiediet galvu
uz leju, pievelkot galvas blokéSanas apak$éja
stavoklT skravi (20).

5. Uzstadiet griezuma dzilumu, bidot galdu
(21) uz augsu vai uz leju. Zagripa ir pareizi
uzstadita, ja tris ta zobu gali ir tikai nedaudz
izzagéti cauri kokmateriala virsmai.

6. Uzstadiet garenzagésanas ierobezotaju
(17), ka nepiecieSams, lai iesp&jami vairak
atbalstitu apstradajamo detalu. Vismaz
ierobezotaja aizmuguréjam galam jabat viena
[TmenT ar Skeléjnaza priekSpusi.

7. Uzstadiet garenzagésanas ierobezotaju
atbilstosi nepiecieSamajam zagéjuma
platumam, izmantojot galda priekSpusé
pieejamo skalu.

8. leslédziet instrumentu.

9. Lénam virziet apstradajamo detalu zem
augs$éja zagripas aizsarga, turot to ciesi
piespiestu pie garenzagésanas ierobezotaja.

10. Atcerieties vienmér izmantot bidisanas katu
(58) (N att.).

11. Pabeidzot zagésanu, izsleédziet masinu.

Zagejuma kvalitate

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs

no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus
precizus zagésanas darbus, apstradatas malas
bltu maksimali Iidzenas, izmantojiet asu zagripu

(60 zobu, karbida) un Iénaku, vienmérigaku

zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas
laika nedrikst parbidities, tadé|
ciesi nostipriniet to. Pirms roksviras
pacel$anas nogaidiet, lidz zagripa
pilniba apstajas. Ja apstradajama
materiala aizmuguré joprojam
atSkelas mazas koksnes dalinas,
pieliméjiet izolacijas lenti pie materiala
taja vieta, kur veiksiet zagéjumu.
Zagéjiet cauri lentei un péc darba
paveik§anas uzmanigi nonemiet to
nost.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tirisanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadiSanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat

ievainojumus.
]
ElloSana

Instruments nav papildus jaieello. Dzin&ja gultni ir
ieelloti un ddensnecaurlaidigi.
» Nelietojiet ellu vai smérvielas, jo tadéjadi
zaga skaidas un dalinas var izveidot
aizsprostojumus un izraisit bojajumus.

» Regulari ar sausu birstiti tiriet tas detalas,
kuras uzkrajas zagu skaidas un dalinas.

TiriSana

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet aug$éjo
aizsargu, apaks$éjo aizsargu un puteklu
izvadatveri, vai tie darbojas pareizi. Raugieties, lai
kadu no tiem nenosprostotu skaidas, putekl|i vai
apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zagripu un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
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instrumentu no elektrotikla un ievérojiet sadala
Zagripas uzstadi$sana minétos noradijumus.
Iztiriet iestréguSo materialu un no jauna uzstadiet
zagripu.
BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no
galvena korpusa izpatiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Néséajiet apstiprinatu
acu aizsargaprikojumu un puteklu
masku 8is procediras laika.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detaju
tiriSanai, kas nav no metala, nedrikst
kimiskas vielas. Sts kimikalijas var
pavajinat materialus, kas tiek lietoti
Sajas detalas. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ust
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari notiriet
galda virsmu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari iztiriet
putek|u savaksanas sistému.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

PUTEKLU IZVADISANA

Optimalai putek|u atsukSanai ir pieejama
atsevisSka putekl|u savaksanas ierice (DE7779).

MATERIALA NOSTIPRINASANA (R ATT.)

BRIDINAJUMS! Apstradajamais
A materials, kas pirms zagésanas ir
nostiprinats un nobalanséts, var
zaudét lidzsvaru péc sazagésanas.
Sadas nevienmérigas slodzes
gadijuma var pacelt zagi vai virsmu,
pie ka tas ir piestiprinats, pieméram,
darbagaldu. Ja apstradajamais

materials péc zagésanas var zaudét
Iidzsvaru, pienacigi nostipriniet
materialu un parbaudiet, vai zagis ir
ciesi pieskrivéts pie stabilas virsmas.
Jas varat gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Vienmér, kad tiek
A izmantota skava, skavas kajai jabdt
nospriegotai virs zaga pamatnes.
Apstradajamais materials nostiprina
pie zaga pamatnes un nekur citur
darba zona. Skavas kaju nedrikst
nospriegot uz zaga pamatnes malas.
UZMANIBU! Lai nezaudétu kontroli
A un mazinatu ievainojuma un
apstradajama materiala sabojasanas
risku, vienmér lietojiet skavu.
Zaga komplektacija ir ieklauta materiala skava
(23); lietojiet to. Dazu materialu izmériem un
formam var bat pieméroti art citi piederumi,
pieméram, atsperskavas, stienskavas vai C veida
skavas.

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
jabat vérstai pret lenkzaga aizmuguri.
Parbaudiet, vai skavas stiena ierobs ir pilniba
ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs ir
redzams, skavu nevar nostiprinat.

2. Pagrieziet skavu par 180° virziena uz
lenkzaga priek$pusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz augsu
vai leju, péc tam ar pogu precizai reguléSanai
ciesi nostipriniet apstradajamo materialu.

PIEZIME: Veicot slipu zagésanu, novietojiet
skavu pamatnes labaja pusé. PIRMS
ZAGESANAS VIENMER VEICIET PARBAUDI
(NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAL.

ISU APSTRADAJAMO DETALU ZAGESANA
(A3, A4 ATT))

Isam apstradajamam detalam ieteicams izmantot
garuma aizturi (29), gan zagéjot tos saliktus pa
vairakiem kopa, gan zagéjot pa vienam dazados
garumos. Garuma aizturi var uzstadtt tikai kopa ar
papildaprikojuma abam virzo$ajam sliedeém (28).
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GARU APSTRADAJAMO DETALU ZAGESANA
(A3 ATT.)
BRIDINAJUMS! Garas
apstradajamas detalas vienmér
Jjaatbalsta.

A3. attéla noradita vislabaka konfiguracija garu

materialu zagésanai, ja zagis ir uzstadits bez

atbalstiem un pamatnes (visi piederumi pieejami

ka papildaprikojums) Gan padeves, gan izejas

pusé ir japievieno $adi piederumi (iznemot stativu

un materiala skavu):

22 Materiala balstplaksnes.

23 Materiala skava.

24 Grozams aizturis.

25 Vadsliezu balsta pastatnes. Sliezu stativu
augstums ir regul€jams.

BRIDINAJUMS! Sliezu stativus
nedrikst izmantot instrumentu
atbalstiSanai!
26 Stativs (piegada ar noradijumiem
uzstadisanai).
27 Galda gala plaksne sliezu atbalstiSanai; art
stradajot uz eso$a darbagalda.

28 Vadsliedes (500 vai 1000 mm).

Darba gaita

1. Novietojiet zagi uz stativa un uzstadiet
vadsliedes.

2. Pie vadsliedém (28) ciesi pieskravéjiet
materiala balsta plaksnes (22). Materiala

skava (23) tagad darbojas ka garuma aizturis.

3. Uzstadiet galda gala plaksnes (27).

4. Pie aizmugures sliedes piestipriniet grozamo
aizturi (24).

5. Ar grozama aiztura (24) palidzibu reguléjiet
vid&ji garu un garu materialu garumu. Kad
aizturi nelietojat, to var pavirzit sanus vai
aizgriezt prom, lai tas netraucétu.

RULLISU GALDA LIETOSANA (A3, A5 ATT)

Ar rulliSu galda (30) palidzibu iesp&jams |oti viegli
apstradat lielus un garus kokmaterialus (A5 att.).
To var piestiprinat gan kreisaja, gan labaja
instrumenta pusé. RulliSu galds jalieto kopa ar
atseviski nopérkamu stativu (A3 att.).

BRIDINAJUMS! Samontgjiet rullisu
galdu atbilstosi stativa komplektacija
eso$ajiem noradijumiem.
» Nomainiet Tsos atbalsta stienus, kas atrodas
uz stativa, pret dazadu garumu galda

virzo$ajam sliedém, uzstadot tas vajadzigaja
galda puseé.

« levérojiet visus noradijumus, kas ieklauti
rulliSu galda komplektacija.

leteicamas pieejamas zagripas

Zagripas veids Zagripas izméri Lietosana
(diametrs x urbums
x zobu skaits)
DT1529 sérija40 260 x 30 x 24 Visparigiem
zagésanas

darbiem, koksnes
un plastmasu
garenzagésanai
un
Skérszagésanai
TCG lietoSanai
aluminijam

DT1530 sérija 40 260 x 30 x 80

DT1736 sérija 60 260 x 30 x 58 ATB precizai
kokskaidu
plaksnu un
dabiska koka
zagésanai
ATB Tpasi
precizai
kokskaidu
plaksnu un
dabiska koka
zagésanai

DT1737 serija 60 260 x 30 x 80

Lai iegUtu sikaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

)54

Dalita atkritumu savaksana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir jdAnomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savaksanai un SkiroSanai.

o>

&

Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savaksana |auj materialus
parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novéersta dabas piesarno$ana un
samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.
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Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir
daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeEWALT nodro$ina DEWALT izstradajumu
savak$anu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu St
pakalpojuma prieksrocibas, IGdzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jusu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par misu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timek|a vietné:
www.2helpU.com.
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HACTOJIbHAA TOPLOBOYHAA MNMUINA

DW711

NMo3ppasnsiem Bac!

Bbl BbIOpanu anekTpuyeckunii UHCTpyMeHT
dvpmbl DEWALT. TwartenbHasa paspaboTtka
n3genuii, MHOroneTHUIN onbIT PUPMbI MO
NPOWN3BOACTBY 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB,
pasnuyHble yCOBEPLUEHCTBOBaHWSA caenanmu
anekTpouHcTpymeHTel DEWALT ogHumun

13 camblX Ha[eXHbIX MOMOLLHUKOB AN
npodgeccrmoHarnos.

TexHnyeckue XapaKTepucTuku
DW711 DW711-LX

HanpsixeHne nutaHus B 230 115
Twn 7 7

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb W 1300 1100
BbIxogHas MOLLHOCTb W 900 800

Makc. ckopocTb BpaleHusi aucka ob6/MuH 2950 2950

waw  [I1@METP NAMBHOTO
aMcka MM 260 260

miﬁ [urameTp nocago4Horo
0TBEPCTUS MM 30 30
TonwmHa NubHOro Ancka MM 2,0 2,0
>H< 24mn TonwuHa packn1HMBaloLLEro
HOXa MM 2,3 2,3
(irss YKecTkocTb packnuHMBatoLLero
HOXa MM 43+5 43+5
Bec K 20 20
PEXYLWAA CNNOCOBHOCTb
Pexum TopLeBaHus
Yron ckoca (Makc.) BneBo  50° 50°
BnpaBo  50° 50°
Yron HaknoHa BneBo  48° 48°
(makc.) BnpaBo  0° 0°
TopuesaHve nog yrnom 90° npu makc. BbicoTe 50 MM,
MaKC. WApUHa pe3a MM 134 134
TopLeBaHwe ¢ HaknoHoM 45° Npu Makc. BbicoTe 45 MM,
MaKkc. LUMpUHa pesa MM 94 94
TopLeBaHwe ¢ HaknoHoM 45° npy Makc. BbicoTe 45 MM,
MaKC. WWMpUHa pe3a MM 134 134

TopuesaHve nog yrnom 90° npu makc. rnybuHe pesa 96 M,
Makc. WwipmnHa 20 MM, Makc. otpes 15 Mm

Pexum pacnnnosku
il Soom  Makc. rny6uHa

pesa MM 0-50 0-50
L, (3ByKoBOe fjaBnexue) ob(A) 90 90
K., (norpeLuHocTb namepeHms
3BYKOBOTO AaBMEHNS) Ab(A) 3 3

L. (akycTnyeckas mowHocts) aBb(A) 103 103

K. (MOTpeLHOCTb M3MepeHusa
akycTnyeckoi mowHocT) Ab(A) 3,7 3,7

Cymma BenuumMH BUBpaLm (CyMmma BEKTOPOB M0 TpeM
0CSIM), M3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM
EN 61029:

3HayeHust BUOPaLMOHHOTO BO3AENCTBIS, ap
ap = mlc? 1,9 1,9
MorpelwHocTs K = m/c? 1,5 1,5

YpoBeHb BUOpaLmK, ykasaHHbI B JaHHOM
MHdOPMaLMOHHOM NUCTKe, Bbin paccunTaH

no cTaHAapTHOMY MeToZy TECTUPOBaHUS

B COOTBETCTBUM CcO cTaHaapTom EN 61029

1N MOXET UCMOb30BaTbCs AN CPaBHEHNS
MHCTPYMEHTOB pa3Hbix Mapok. OH MOXeET Takxe
MCNoNb30BaTbCA ANsi NPeABapUTENBHON OLEHKMN
BO34eNCTBMSA BUOpaumu.

BHUMAHMUWE: 3asisneHHasi eeniuduHa
A subpauuu omHocuUMCcsi MosibKO

K OCHOBHbIM 8UdaM MPUMEHEHUSI

uHcmpymeHnma. OOHako, ecru

UHCMPYyMeHM rpumMeHsiemcsi

He 110 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu rnpuHadnexxHocmsMmu

unu codepxumecs 8 HeHadnexawem

ropsidke, yposeHb subpayuu

bydem omnu4ambcsi om

yKasaHHOU geniu4uHbl. 9mo

MOXem 3HayumesibHO ysenudums

803delicmeue subpayuu

8 meyeHue eceeo nepuoda pabomsi

UHCMPYMEHMOM.

lpu oueHke yposHsi sozdelicmeaus
subpauyuu HeobxodumMo makxe
yyumbieamse epems, Ko2zoa
uHCcmMpymeHm Haxoouscs

8 8bIK/TH0YEHHOM COCMOSIHUU

unu Ko20a OH 8KITIOYEH, HO He
8bIMNoIHAem Kakyr-nubo onepayuro.
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3mo moxem 3Ha4yumesnbHoO
YMeHbWUmMb ypogeHb 8030elicmaus
8 meyeHue ecezo rnepuoda pabomsi
UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume 0ononHUMenbHbIe

MmepbI npedocmopoXxHocmu

0r151 3aWumel orepamopa om
8030elicmeusi subpayuu, makue Kak:
mujamesnbHbIl yxo0 3a UHCMPYMEeHMoM
U NpuHaonexxHocmsimMu, cooepxaHue
PyK 8 merine, op2aHu3ayusi paboyezo
mecma.

MuHuManbHble aneKTpuyeckne npeaoxpaHuTenu:

WHcTpymenTsl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

NMPUMEYAHME: JaHHOEe yCTpPONCTBO
npegHasHavyeHo Ans NoAKMIOYEHUSI K UCTOUYHUKY
NUTaHUS C MakCUMarbHbIM 4OMYCTUMbIM
ANEeKTPUYECKMM CONPOTUBIIEHNEM CUCTEMbI
Zmax 0.30 Q B Touke noakntoyveHus (6rnoke
NUTaHUS) NONb30BATENbCKOW CETU.

[MNonb3oBaTenb OOMKEH CNeanTb 3a TEM, YTOObI
[aHHoe YCTPOWCTBO MOAKIHYANoCh TOMbKO

K CUCTEMe 3r1eKTPOonMTaHus, KoTopasi NOSTHOCTbLIO
COOTBETCTBYET OMUCAHHBIM BbiLLE TPEOOBaHUAM.
Mpy HeoBXoAMMOCTM NOSb30BaTENb MOXET
y3HaTb O CUCTEME COMPOTUBMNEHNS B TOYKE
NOOKMOYEHUST B KOMMAHWUK MO KOMMYHarbHOMY
ANEKTPOCHABXKEHWIO.

OnpepeneHus: NMpepynpexaeHns
©e3onacHocTu

Cne,qylou.me onpeaenieHna ykasbiBaroT Ha
CTeneHb BaXXHOCTU KaXX40ro cMrHaribHoro
crnosa. I'IphoMTe PYKOBOACTBO MO 3KCcnnyaTayuun
n O6paTMTe BHMMaHWe Ha JaHHble CUMBOJbI.

OINACHO: O3HavYaem 4pe3ebidaliHo
oracHyr cumyauuto, kKomopasi
npueodum K cMepmesibHoMy
ucxody unu nosy4eHuro msixesol
mpaemsl.

BHUMAHMUE: O3Havyaem
rmomeHuyuarbHO OfacHyt cumyayuto,
Komopasi Moxem npueecmu

K cMepmeJsibHOMY ucxody usu
nosly4eHuro msixesioli mpaemai.

MPERYMNPEXQEHUE: O3Hayaem
A omeHyuasnbHO oOnacHyr cumyayuto,

Komopasi Mo)xem npueecmu

K Mosly4eHuro mpaeMbi sie2Koll unu

cpedHell msixxecmu.

MPELOCTEPEXEHME: O3Ha4yaem

cumyauuro, He cesi3aHHY

c nony4yeHuem mesiecHol

>

mpaembl, Komopasi, 00HaKo, MoXxem
npueecmu K nospexoeHuro
3/1eKMpPoUHCMpyMeHma.

A Puck nopaxeHusi a51eKmpu4yeckum
mokom!

& OeHeonacHocms!

[deknapauunsa cooTBeTCTBUS
EC

OWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DW711

DeEWALT 3asBnseT, 4TO NPpOAYKTbI,
0603HayeHHble B pasaene «TexHu4yeckue
Xapakmepucmukuy, pa3paboTaHbl B NOSIHOM
COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu: 2006/42/EC,
EN 61029-1, EN 61029-2-11.

[laHHble NPOAYKTLI TakxKe COOTBETCTBYHOT
OupekTuse 2004/108/EC and 2011/65/EU. 3a
[OMNOMHUTENBbHON MHpopMaLmen obpallanTtecb
Mo yka3aHHOMY HUXe afpecy Unu rno agpecy,
yKazaHHOMY Ha rnocriefHen cTpaHuLe
PYKOBOACTBA.

HukenoanucasLieecs nNMLUo NOMHOCTLIO
OTBeYaeT 3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AaHHbIX
1 Oenaet 3To 3asiBieHNE OT UMEHU UPMbI

XopcT IpocemanH (Horst Grossmann)
Buvue-npesnaeHT no uHXeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011

MUHCTPYKUMM NO TEXHUKE
6e3onacHocTU

BHUMAHMUE! Npu ucrnonb3osaHuu

@ 3/1eKMPUYECKUX UHCMPYMEHMO8
cobnodeHue npasus o mexHuKe
b6e3onacHocmu u cnedosaHue
OaHHbIM UHCMPYKUYUSIM 110380/1UM
CHU3UMb 8epOSIMHOCMb
B03HUKHOBEHUS roxkapa, nopaxxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM U MO/1y4YeHUs
mpasm.
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lNeped ucnonb3osaHuem 0aHHO20
3/1€KMPOUHCMPYMEeHmMa 8HUMameibHO
poymume Hacmosiwue UHCMpPYKYUU
u coxpaHume ux 01151 mocredyroujeco
ucrosb306aHusl.

COXPAHWUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
OnA NOCNEAYOWErO OBPALLEHUA
UCMONb30BAHUA

O6wme npaBuna 6e3onacHoOCTH
1. Codepxume paboyee Mecmo e yucmome.

BaepomoxdeHue paboyel 30HbI U paboyeeo
cmora Moxem cmamab MpuyuHoU
Hec4YacmHo20 crydas.

2. Yyumsiealime ocobeHHocmu
oKpyxarouwieli cpedbi 80Kpy2 paboyezo
mecma.

He nodsepzalime uHcmpymeHm
so30delicmsuto 00x05. He ucnonb3yime
UHCMpyMeHm 80 8r1axHou cpede.
Obecreybme Xopouwlyr 0C8eWeHHOCMb
paboyezo mecma (250-300 Jlrokc). He
nonb3ylimech UHCMPYMEHMOM, ecriu
cyujecmayem puck 803HUKHOBEHUSI

noxapa unu e3pbiea, m.e. psdom

C 11e2Ko80CNIaMEHSIIOWUMUCS XUOKOCMAMU
unu 2a3amu.

3. 3awyuma om nopakeHusi a1eKMpPUYeCcKUM
MOKOM.

Bo epems pabomsbi He npukacalimecs

K 3a3eMeHHbIM npedmemam (Hanpumep,
mpy6onposodam, paduamopam OMOIIeHUs,
2a3oebIM naumam u xonodunsHukam). [Mpu
UCMob308aHUU 311€KMPOUHCMPYMEHmMa

8 aKCMpeMarsibHbIX yCrio8UsiX (Harnpumep,
8bICOKas1 8/1aXKHOCMb, Hannu4yue
Memarnu4eckol cmpyxku u m.o.)
cnedyem ycunums mepbl 6e3onacHocmu
U 1ob308ambCsi U30UPYHOWUM
mpaHcghopmMamopoMm Uniu asmomamonm,
3awuwarowumM om ymeyek Ha 3eMJii.

4. He no3eosisitime noCmMoOpoOHHUM fluyam
Haxodumbcs e paboyeli 30He.

He nossonstme komy-nubo,

ocobeHHO Oemsm, He yyacmeyrowemy

8 Pou3sodcMEEHHOM rpouecce, kKacambscsi
UHCMpymeHma unu yonuHuUmesnbHo20
kaberns u He donyckalime rpucymcmeusi
MOCMOPOHHUX MUY, 8 30HE MPOBedeHUS
pabom.

5.

10.

XpaHeHue Heucnosb3yeMbix
UHCMpPYyMeHmos.

He ucnonb3yembiti uHcmpymeHm O0mKeH
XpaHUmMbCsi Ha0eXHO 3arepmsbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrnHom 07151 Oemed.

. U36ezalime ypeamepHoOU Haz2py3Ku

UHCMpymMeHma.

Ucrionb3oeaHue uHcmpymeHma no
HasHa4yeHuto cOenraem pabomy 6onee
neekol u 6e3onacHol.

Ucnonb3ylime cneyuanbHo
npedHa3Ha4YyeHHbIU 05151 0aHHO20 euda
pabom uHcmpymeHm.

He ucnonb3yliime manomoujHble
UHCcMpyMeHmabI 071 8bIMosIHeHUs pabom,
KOmopble OOMKHbI 8bIMNOTHAMbBCS NpU
rnomowju 6osiee MOWHbIX UHCMPYMEHMO8.
He ucnonb3ytime anekmpouHcmpymeHmel,
He npedHa3Ha4YeHHble Ors1 daHHO20 muna
pabom, Hanpumep, duckoable nusbl Osi
PEe3KU Cy4Ybes unu 6peeeH.

. Odeealimecb coomeemcmayrou,um

ob6pasom.

He Hadesalime c80b600HYy0 00ex0y unu
yKpaweHusi, mak Kak oHU Moaym 6bimb
3axeayeHbl 08UXYWUMUCS Yacmsmu
uHcmpymeHma. Mpu pabome eHe
rnomeuwjeHuli pekomeHOyemcsi Hadesamep
0bysb Ha Heckonb3swel nodowse.
Wcnionb3ytime coomeemcmeayrowjul
20r108HoUl y6op, Ymobbi cripsimama
OnUHHbIE 8010CHI.

. lMonb3ylimecb cpedcmeamu

uHOuesudyasnbHoU 3auWumai.

Bceeda pabomalime 8 3aujUMmHbIX OYKaXx.
Ecnu eo spemsi pabombl obpadyemcsi
MbINb UNU lemydue meepdble Yyacmuyb!
obpabamsieaemoz20 mamepuarna,
ucrionb3ylime 3aWUmHyr Macky unu
pecnupamop. Ecniu amu yacmuuybl umerom
00CmamoyHO 8bICOKYI0 memepamypy,
Heobxod0umo makxxe Hadeeamp 3aujUMmHbIU
nepedHukK. Bceeda ucnonb3ylime cpedcmeaa
3awumsl op2aHos cryxa. Bcezda
Hadesalime 3aWUMHYI0 KacKy.

ModcoeduHume nbineydansrouee
obopydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxxeH
ycmpoticmeom cbopa u ydaneHus nbinu,
ybedumecsb, 4mo 0aHHOe ycmpoucmeo
MOOK/TIOYEHO U UCIMOb3yemcsi Haonexauwum
obpaszom.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

BepexHo obpawalimecb
C anekmpuYyeckum Kabesnem.

lMpu omkOYeHUU OmM cemu nuMaHus,
He ebl@épauealime eusKy u3 po3emxu
3a kabesnb. He nodeepaalime
anekmpu4eckuli kabesb 8o3delicmauro
ebIcoKol memnepamypbl, Maca

u depxxume 8dasiu om ocmpbIx
npedmemoe u yenos. Hukozda He
rnepeHocume 311eKMpPOUHCMpPYMeHm,
Odepika e20 3a kabesb.

Be3onacHast paboma.

1o 803mMoxHOCMU UConb3ytime
cmpybyuHbI unnu mucku 055 ukcayuu
obpabamsigaemoti demanu. 3mo 6onee
6e3ornacHo, Yem npuxxumMmame 3a20mosKy
pykamu, u no3eosnsem oceobodums obe
PpyKu 01181 yrpasneHusi UHCmMpyMeHmMOoM.

Pabomaiime e ycmolivyueou nose.

Bceeda meepdo cmolime Ha HozaXx,
coxpaHsisi pagHogsecue.

lMpoeepsitime ucnpagHocmb
uHCMpymeHma.

Codepxume nurnbHbIe UHCMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3amoYeHHOM U YUCMOM COCMOSIHUU,
4Ymo No8bIcUM 3KCIyamayUuoHHbIE
rnokazamernu u cOenaem pabomy 6onee
6e3onacHoll. Cobnodalime uHCMpPyKuuU

1o cmaske U 3ameHe 00noTHUMenbHbIX
npuHadnexHocmeu. BoinonHsalime
nepuoduyeckue oCMompbl UHCMpPYyMeHma

u, ecniu 6ydem obHapyxeHO NospexoeHue,
cOalime e20 Ha PpeMOHM 8 a8MOpPU308aHHbIU
cepsuUCHbIU UyeHmp. Pyyku u ebikiro4damenu
00/mKHbI ObIMb CYyXUMU, YUCMbIMU U HE
codepxamb cnedos Macrna U KOHCUCMeHmMHoU
cMasKu.

OmknroyeHue AJIeKMPOUHCMPYMeHMmoes.

[pu He ucrnonb308aHUU UHCMPYMEHMa,
neped obcnyxueaHUeM u 80 8peMs 3aMeHb!
00rosIHUMenbHbIX MpuHadnexHocmet, maKux
KaK nunbHble QUCKU, ceepna u ¢pe3ssi, ece2da
omknroyalime 31eKmpouHcMpyMeHm om
UCMOYHUKa MUMaHUsl.

Ydanume peaynupoeoyHbie U 2aeYHble
KoYy,

lNeped skoyeHUEeM 31EKMPOUHCMPYMeHmMa
scee0da rposepsiime, 4mobbl ¢ He2o bbinu
yOareHbl 8ce peaynupo8oYHble U 2ae4Hble
KIo4qu.

He donyckalime HenpedHamepeHHO20
3anycka.

18.

19.

20.

lpu nepeHocke anekMpouHcmMpymeHma He
Oepxxume naney Ha ebiknrodamerne. leped
MOOKIKYEeHUEM K UCMOYHUKY MUMaHus

ybedumecsh, 4mo UHCMPYMEHM 8bIKITIOYEH.

Ucnonb3yiime yonuHumenbHbIl Kabesb,
npedHazHa4eHHbIU Orsi NPUMeHeHUsI 6He
nomeuwjeHudl.

lMeped Ha4vanom pabomsi nposepbme
yoOnuHumenbHblIl Kabesnb Ha

Hanu4ue nospexoeHul u npu
Heobxodumocmu 3ameHume eeo. llpu
pabome 351€KMPOUHCMPYMEHMOM

Ha omKkpbimom 8030yxe ecezada
rnonb3ylmecsk yOnuHUMesnbHbIM

kabernem, npedHa3Ha4YeHHbIM Oris
PUMEHEHUs 8He MoMeweHUl U UMerwum
coomeemcmesywyo MapKupo8Ky.

Bydbme eHUMamesibHbI.

Cnedume 3a mem, Ymo Bbi Oenaeme.
PykogoO0cmeytimecb 30pasbiM CMbICITOM.
He nonb3ylimecb 3n1eKmpouHcmpymMeHmom
8 COCMOSIHUU ycmasnocmu usnu rnod
g030elicmeueM cusibHodelicmayoujux
iekapcme unu ankoezoris.

lMpoesepsitime ucnpasHocmb demausnel
UHCmMpyMeHma.

lMeped ucnonb3o8aHuem muwamerbHO
rposepbmMe UHCMPYMEHM U 3/1eKmMpuUYecKull
kabersb, Ymobbl pewums, 6ydem nu oH
pabomamp OO/mKHbLIM 06pa3oM U cMoxem
J1U 8bIMOIHUMb HaMEYEHHYIO (OYHKUUIO.
lposepbme ueHMPOBKY U Ka4ecmeo
KpernneHus dsuxyujuxcs demaned, Hanu4due
rnospex0éHHbIx Oemanel, Kayecmeo
MoOHmaxa u nobble dpyaue ycriosus,
Komopble Mo2ym rnoenusime Ha pabomy
uHcmpymeHma. ogpexx0eHHble 3aWumHbie
KOXYyXu unu opyaue HeucrnpaeHble

0emarnu 0omKHbl 6bIMb OOIMKHbLIM

obpa3om ompeMoHmMupo8aHsl Umu
3aMeHeHbl 8 a8Mmopu308aHHOM CEP8UCHOM
ueHmpe, ecnu 8 0aHHOM pykogodcmee

10 3KCrlyamayuu He yKka3aHo UHOe.
BameHume HeucrnpasHbie 8bIKIOYamernu

8 asmopu308aHHOM Ceps8UCHOM yeHmpe. He
ucnone3ytime 371€KMPOUHCMPYMeHM, eciu
©20 8bIK/Il04amernb He ycmaHaenueaemcs

8 MOIOXKEHUE 8KITOYEHUST UMU 8bIKITIOYEHUS.
Hukozda He nbimatmecs 8bIMNOTHUMb
PeMoHmM caMocmosmerisHo.

BHUMAHMUE! Vicrionb3o8aHue
06bIX npuHadnexHocmel unu
npucnocobneHull, a makxe

8bIM10/IHeHUE OaHHbIM UHCMPYMEHMOM
obbix 8udos pabom, He

28



PYCCKWUU A3bIK

21.

pekomMeHO08aHHbIX 8 daHHbIM
pykosodcmee 1o aKcrnyamayuu,
MOoXem npugecmu K HecyacmHomy
cnyyaro.

PeMoHmM uHcmpymeHma GosnKeH
8bIMOJIHIMbLCS K8anughuyupoeaHHbIM
nepcoHasom.

lpu pabome daHHbIM 37IEKMPUYECKUM
UHCmMpyMeHmMom A0/KHbI cobrirodamscs
gce coomeemcmayouwue npasuna
mexHuKku 6esonacHocmu. PemoHm
UHcmpymeHma OOJIXKeH 8bIrNO/IHAMbCS
mOoJIbKO Keanuguyupo8aHHbIM epCcoHaiom
C Ucrnonb308aHUeM opu2UHalbHbIX
3anacHbix Yyacmel; HecobnodeHue 0aHHO20
yKa3aHusi Moxem cmamab MpuYuHoU
cepbe3Hol mpasMbl 1071b308aMerisi.

JononHutenbHble NpaBuna
TeXHUKM 6e3o0nacHoOCTU
npu paboTte HACTOSNIbHbIMMU
TOPLOBOYHbLIMU NUNaMU

lNeped pabomotu y6edumecb, Ymo
UHCMPYMeHmM oMeuieH Ha Po8HyH
ycmou4ugyro no8epxHocms.

Hukoeda He ucrnonb3ylime 0ns pesaHusi
neakux crnaeos. [JaHHbIlU UHCmMpyMeHm He
rnpedHasHa4yeH 0r1si Mo006HbIX onepayudl.

He ucnonb3ylime abpa3usHble unu
anmasHble OUCKU.

B cnyvae nonomku unu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HeMeOsIeHHO
8bIK/TIOYUME UHCMPYMEHM U 8bIHbME
8usIKy kabensi us po3emku 351eKmpocemu.
Coobwume o HeucripagHocmu U OOXHbIM
obpasom onuwiume cocmosiHue
UHcmpymeHma, Ymobbl npedomepamums
ucrnonbL308aHUEe M08PEXOEHHO20
UHcmpymeHma OpyaumMu nosib308amesnisimu.

lNpu 6r1okuposke nubHO20 Oucka

8 pesyrnibmame aHoOMarsibHO20 yCususi
rnodayu 8 npouecce pacnuna, 8bikoyume
UHCMPYMeHmM U OMKJ/IKYUme e2o om
UCMOYHUKa numaHusi. Y0anume 3a20moeKy
u y6edumechb, Ymo nurbHbIl OUCK
spauwjaemcs ceobodHo. CHosa sKoHume
UHCMPYMEeHM U Ha4yHume HoebIl pacnusn

C YMEHbWEHHbIM ycunuem nodaqu.

Hukozda He ydansaime obpe3ku unu dpyaue
Yyacmu 3a20moeKU U3 30HbI pacrnusna, koeda
uHcmpymeHm euje pabomaem, a pesak
Haxodumcsi 8 paboyeM MooXeHUU.

.

Bceeda cmotlime crniesa unu crpasa om
NUHUU nponuna.

Bceeda obecnequsalime docmamoyHoe
obuee unu MecmHoe oceeueHue.

Bcezda sbiknoqaltime uHCmpymMeHm,
ocmasnsembil 6e3 npucmompa.

Yb6edumecb, Ymo onepamop rnpowes
creyuanbHoe 0by4YeHue Mo UcrnoibL308aHUI0,
peaynuposke U aKcrTyamayuu
UHCmMpymeHma.

lpu pacnunoeke OpegecuHsl
rnodcoeduHsitime nuny K ycmpoticmay
nbinecbopHuka. Bceeda npuHumatme
80 8HUMaHUe hakmopbl, 8rUsOUUE Ha
obpa3sosaHue nbinu:

— Tun obpabambigaemoz20 Mamepuana
(npu pacnunoske [JCI1 obpasyemcs
6orbwe nbinu, Yem npu pacnunoske
OpesecuHnbl)

— [lpasunbHas peaynupogka nuibHO20
ducka

— Yb6edumecsk, Ymo mecmHasi
8bIMsiXXHasi BEHMUIISAUUS, MaK Xe Kak
8bIMSKHbIE WKaghbl, ompaxamesu
u xxenoba, HacmpoeHb! OOIKHbIM
obpaszom.

— Ckopocmb 8030yWHO20 MOMoKa
nbineydansrue2o ycpolicmea
domkHa bbimb He Huxe 20 m/c.

» [laHHbIl UHCMpymeHm umeem

KOHCMPpYyKyuto knacca I, moamomy
mpebyemcsi NOOKI0HYeHUEe C 3a3eMIIeHUEM.

U3beesalime YypeamepHOU Hazpy3Ku
UHCMpyMeHma. OneKkmpouHcmpyMeHm
pabomaem HadexHo u 6e30MacHO MOobKO
npu cobnodeHuu napamempos, yka3aHHbIX
8 20 MexXHUYEeCKUX Xxapakmepucmukax.

Wcnonb3ytime uHcmpymeHm rno
HasHa4eHur. HasHadeHue uHcmpymeHma
ornucblgeaemcsi 8 daHHOM pykogodcmee
o aKcrinyamayuu. He ucrionb3ytme
MasioMOWHbIe UHCMpPYMeHMbl Onsi
8bIMOMHEHUS pabom, Komopble

OO0ITKHbI 8bIMOSTHIMbLCS npu nomow,u
6or1ee MOuwjHbIX UHCmMpymeHmos. He
ucronb3ylime 31€KMpPOUHCMpPYMeHMbI,
He npedHa3HayeHHble 0r1s 0aHHO20 muna
pabom.

Cnedume 3a ocmpomoUl 3amoYKU MuUIbHO20
ducka.

MakcumarnbHo donycmumasi Yyacmoma
8palleHus NUbHo20 Oucka Oo/mKHa
coomeemcmeogams Usu fpesbitiams
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yacmomy epaueHusi Ha Xor1ocmom xody,
0603Ha4YeHHyr Ha UHghopmayUuoHHOU
mabnu4yke uHcmpymeHma.

He ucnonb3ylime HUKaKoux MOHMaXXHbIX
3/1eMeHmMOo8 rpu ycmaHos8Ke MnusibHo20
oucka Ha WnuHOersb.

Ucnonb3ylime numy mosnbKo 05151 pe3aHusi
OpesecuHbl U nnacmuka.

[JononHutenbHbIe NpaBuna
6e3onacHOCTU NpU NUNEeHUn
B peXume HacTosNbHOMN
TOPLOBOYHOM NUIbI

Hukoeda He npoussodume pacnun, ecnu
CHAIM packiuHusarowul HOX u/unu eepxHull
3aUUMHbIU KOXYX.

BHUMAHME! [JusaliH daHHO20
UHCMpyMeHma He no3eosnsem
ucronb308amb €20 8 Kayecmeae
pacnunoeoyHo2o cmaHka bes
ycmaHoeneHHo2o U-obpa3Hoz20
3aWumHo20 Koxyxa.

Bceeada ucrnonb3ylime mosikameris.
Hukoeda He nunume 3a20moeKu, pa3mep
Komopbix MeHbwe, Yyem 30 Mm.

MakcumarbHbil pa3pes 3a2o0moeku 0r1si
pacnuna daHHbIM UHCMpymeHmom 6e3
ucrnosib3o8aHusi O0MoIHUMENbHOU OMOPbI:

— Bbicoma 50 mm x wupuHa 400 mm x
OnuHa 500 mm.

— 3aeomosku 6onbwezo pasmepa
00mKHbI ModdepxusambCs
00nonHUMenbHbIM CMOJIOM.

lMpasunbHo peaynupylime nosoxeHue
ckonb3sawel Hanpasasowel ¢ Uenbto
UCKJTIOYeHUs KOHmMmaKma ¢ HU>XKHUM
3aUUMHBIM KOXYXOM.

He ucnonb3ytime numnbHble OUCKU,
mornuuHa kKomopbix 6onbwe, unu wupuHa
3yba MeHbWe MOonuWUHbI PacKIUHUBaWe20
HOXa.

Y6edumecb 8 HadexHoU ghukcayuu cmora.

Bcezda depxxume Heucrnonb3yembil
mornkamens (58) 8 npedHa3Ha4eHHOM 051
Heao mecme (Puc. A2).

BameHsitime U3HOWeHHYI nnacmuHy onsi
nponuna.

He donyckaemcs 8binonHeHue nasos,
8bI60PKU U KaHaBoK.

* Bo epemst mpaHcropmupogku ybedumecs,
4Ymo 8epXHsisi Yacmb MuUIbHO20 OucKa
3aKpblima, Harnpumep, 3aWUmHbIM KOXYXOM.

* He depxume u He nepeHocume
UHCMPYMEeHmM 3a 3aWumHbIU KOXYX.

* He cHumalime pacnumno8oyHbil cmors npu
peaynuposKe pacKkuHUBaOW,e20 HOXa.

Pexum TopueBaHuA

* [lpu pabome 8 pexume mopuesaHusi
ybedumech, 4mo 8epxHsisi Yacmb MuUIbHO20
Oucka nofHOCMbo 3akpbima. Hu e koem
cny4dae He cHUMalme 8epxHUU 3auumHbIU
KOXYyx OucKa npu ucrosb308aHuu
UHCMPYyMEHMa 8 pexxume mopyo8o4YHol
nunbl.

* Hukoeda He nunume 3a20mo8KU Kopoye
20 mm.

* MakcumarbHbIl pa3pe3 3a20moeku 051si
pacnuna daHHbIM UHCMpyMeHmom 6e3
ucrnonb308aHusi 0MOIHUMENbHOU OMopbl:

— Bbicoma 40 mm x wupuHa 140 mm X
OnuHa 400 mm.

— bBonee 0nuHHbIe 3a20M0OBKU OO/KHbI
nodoepxxusambcsi O0MOSTHUMEIbHLIM
CMosiom.

* Bcezda HadexHo 3akpennslime 3a20moskKy.

 [1ns ebinonHeHusi 8epmukarbHbIX
MPAMbIX 10MePeYHbIX Pe308 MpasusibHO
ompeeynupyltme fofoXeHuUe cKonb3suwel
Hanpasnsowel, Ymobbl 3a30p Mexoy
nunbHbIM OUCKOM U Harnpassaowel He
npesbiwan 5 mm (Puc. O).

* [lpu 8bINOAHEHUU MOPUOBOYHbIX,
HaKIOHHbIX UiTU KOMBUHUPOBaHHbIX Pe308
peaynupylme rnosoxeHue CKonb3auwel
Hanpasnsowet 05 obecriedyeHus 3asopa,
onmumarsibHo20 0719 KOHKPemMHo20
npumereHus (Puc. P).

* [lpu pabome 8 pexume mopuesaHusi
ybedumech, 4mo 8epxHsisi Yacmb MuUIbHO20
OucKa nofIHOCMbIO 3aKpbima.

* Hukoezda He ydansiime obpe3ku unu opyaue
Yacmu 3a20moeKU U3 30HbI pacnurna, kozda
uHcmpymeHm ewje pabomaem, a pe3ak
Haxodumcsi 8 pabo4YeM MooXeHUU.

OcTaTo4YHble pUCKHU

Cnedyfouwe PUCKU AB8IMAOMCA XapaKmepHbIMU
npu ucrionb3oeaHuu nurs:

— Tpasmbl 8 pesynbmame KacaHusl

spawarwuxcs yacmed.
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Hecmomps Ha cobrnirodeHue
coomeemcmayrowux UHCMpPYKyul rno

mexHuke 6e301acHoCMU U UCMOb308aHUE
npedoxpaHumeribHbIX ycmpoulicme, HeKOmophkie
0CMamoYHbIe PUCKU HEBO3MOXHO MOSTHOCMbIO
UCKITIOYUMB.

K HUM omHocsimcs:
— YxyldweHue cnyxa.

Ha obpazoeaHue wyma enusitom
criedyrowjue ¢hakmopebl:

~ 8uU0 paspesaeMoeo Mamepuarna;
~ mun nusiibHo2o Oucka;
~ fpunazaemoe ycurue.

— Puck HecYacmHbIx criyyaes, 8bI38aHHbIX
He3aKpbIMbIMU YacmsiMU 8paujaroule2ocst
pexyujezo oucka.

— Puck nony4yeHus mpasmsbl ripu cMeHe ducka.

— Puck 3awemnieHus nanbyes rnpu cHAMuUU
3aWUMmHbIX KOXYyX08.

— Ywepb 30opossio 8 pesynbmame
80bIxaHus1 MblAu om pacrnuna 0pesecuHsl,
8 ocobeHHocmu, Oyba, byka u [JBI1.

Ha cmeneHb 3anbineHHocmu enusitom
cnedyrouwue chakmopsl:

— WI3HoweHHOCMb NMuibHO20 Oucka

— Ckopocmb 8030yWIHO20 1OMoOKa
nbineydansoueao ycmpolcmea Huxe
20 m/c

— HemouyHasi noda4ya 3a2omosKu

— Bacopuswuecs 8bix110MHbIe BuUILMPLI
Mo2ym cmamb MpuyuHoOl Hedocmamo4yHO20
neineydaneHus.

MapKkupoBka MHCTPyYMeHTa

Ha uHcmpymeHrme umeromcsi credyroujue 3HaKu:

lNeped Havanom pabomai
8HUMamersbHO npoymume
pyKkogoOcmeo o
aKcrnyamayuu.

ﬁyf /1 lpu ucronb3oeaHuu
v % UHCMpyMeHma 8 pexume
mopy080YHOU Musibl,

yb6edumecsh, 4Ymo 8epxHsisi
Yacme nunbHo20 ducka
MO/THOCMbIO 3aKpbima
8EePXHUM 3alumHbIM
Koxyxom. Pabomatime
UHCMPYMEHMOM, MOJbKO
koeda cmon 3aghukcuposaH
8 8epXHEM [10JI0KEeHUU.

I7pu ucriofnib3osaHuu
v 1 UHCMpymMeHma 8 pexume

pacnurnoeo4yHo20 cmaHka,
scez0a nposepsiime,

4mMo HUXHUU U 8epxHUl
3aWUMmHbIe KOXyXxu
ycmaHo8reHbl Ha

mecmo. Pabomatime
UHCMPYMEHMOM, MOJIbKO
Koeda cmon 3ahukcuposaH
8 20pU30HMasIbHOM
1010XXeHUU.

Mecmo 3axeama Ons
MepeHoCKuU.

HUKOIQA He pabomatime
UHCMPYMEHMOM 8 Pexume
HacmosnbHou nusbi 6e3
yCMaHoBIIEHHbIX 8€PXHE20

U HUXHe20 (bUKCUPOB8aHHO20
KOXYX08.

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. M)

Kop patbl (59), koTopbIV Takxe BKoYaeT
B cebs rog N3roToBneHUs, oTILTaMMNoBaH Ha
NMOBEPXHOCTH KOpMyca MHCTPYMEHTa.

Mpumep:

2012 XX XX
[oa narotoBneHus

KomnnekT nocTtaBKku
YnakoBka COOEPXMT:

1

= A A A

CMOHTMpOBaHHaﬂ HacCTOollbHasa TopuoBoYHasn
nuna

MapannenbHas HanpaensawLwWwas

3alUTHBIA KOXYX AN pexvuma
pacnunoBOYHOrO CTaHKa

HWKHUIA 3aLLMTHBIN KOXYX AN pexuma
pacnuIoBOYHOrO CTaHKa

onkaTenb
LLlecturpaHHbIv knioY 4/6 MM
LLlecTurpaHHbIv knto4 5 Mm
Cneukntoy

MepexoaHuK ANs nblriecoca Ans BEPXHEro
3aLLUMNTHOIO KOXyxa

PyKOBOp,CTBO no aKkcnnyataumm

lposepbme uHcmpymeHm, demanu

u 0onosIHUMebHbIe MpucrnocobreHus Ha
Hanuque rnogpexoeHuti, Komopbie Mo2sIu
rpou3olimu 80 8pemMsi mpaHCrnopmMuUPOBKU.
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* [leped Hayanom pabomsi He06X0OUMO
8HUMameJsbHO MpoYyumame Hacmosuwee
pyKo80ACmE0 U MPUHSMb K c8e0HUI0
codepxkawyrocsi 8 HeM UHGhopMayuo.

Onucanue (Puc. A1 - A5)

BHUMAHME: Hu e koem
cnydae He Modughuyupytime
3/1€KMPOUHCMPYMEHM UNU KaKyto-
nubo ezo demarnb. Omo mMoxem
rpugecmu K rosy4eHuro mpasmab|
unu nospexx0eHuto UHCmpymeHma.

Al

1. KnaBuwa nyckoBoro BblkfovaTens

2. Pblyar pukcaunm BepxHero nonoxeHns
pesaka

3. [ononHutensHas pykosiTka 6riOKMPOBKM
cTona

4. TTOABVXHBIN HUKHWUIA 3aLLUMTHBIN KOXYX
5. CtaHuHa
6. Mpopesb Ans NUbLHOro Ancka
7. 3aXnMHasn pykosiTka yCTaHOBKM yria ckoca
8. dukcaTop yrna ckoca
9. MNoBOpPOTHLIN cTON/pyKOATKA
10. MpagyvpoBaHHas Wkana yrna ckoca
11. Hanpasnstowas
12. 3axnMHas pykosiTka oukcaTopa HaknoHa
pesaka
A2
13. BuHT doukcaTtopa pesaka
14. Cton pacnunioBOYHOro CTaHka
15. PacknvHuBatoLLmii HOX
16. BepxHui 3aWmUTHBIN KOXYX
17. Hanpasnstowas

18. PUKCUPOBAHHDBIV HVXKHUI 3aLUTHBIN
KOXYX (ANs1 UICMONb30BaHNA UHCTPYMEHTa
B KayecTBe pacnuioBOYHOrO CTaHKa)

19. MoHTaxHble 0TBEpPCTUS ANst
[OMNoNHUTENbHBIX MPUCNocobneHunii

OOMOJIHUTENBHLIE MPUCNOCOBJEHUA

A3

20 KoHueBas ynopHas nnactuHa crona
21. OnopHble HanpasnsLwmne penbebl
22. OnopHasi nnacTuHa Ans 3aroToBKu
23. 3axum ans 3arotoBku

24. ToBopaymBatoLLmMncs ynop

25. Perynupyemas ctonka 760 mm
(make. BbicoTa)

26. MopacTtaBka ¢ HoXKaMu

A4

27. Ynop Anst KOPOTKNX 3aroToBOK
(ucnonb3yeTcs ¢ HanpaBNAOLWUMN
penbcamu [21])

A5
26. MNMoacTaBka ¢ HOXKamMm
29. PonukoBblin cTon

HA3HAYEHUE

Bawa HacTonbHasa TopuoBoyHas nuna DW711
npegHasHaveHa Ansg npogeccmoHarnbHbIX
paboT No NUNEHWI0 APEeBECKHbI, U3Aenuii ns
gepesa u nnactMmacc. [JaHHbI UHCTPYMEHT
OTNMYaEeTCs BbICOKON TOYHOCTBIO Y MOXET ObITh
1Nerko 1 6bICTPO HACTPOEH ANS BbIMNOMHEHNS
rionepeYHbIX pacnunoB, Pacrnuos Noa yrnom
U CO CKOCOM, a TakXe KOMOMHNPOBaHHbIX
pesoB.

[aHHas nuna pa3paboTaHa 4ns UCNonb3oBaHNs
C NWUbHbIMKU AUCKaMu AnameTpom 260 Mm

¢ 3yObsiMy C TBEpPAOCNIaBHbIMY Hanamnkamu,
npeAHa3HayYeHHbIMY 41151 NPOdECCUOHANBHOMO
pacnuna agpeBecuHbl, U3aenui ns gepesa

M nnacTtMmacc.

HE UCMOJb3YNTE MHCTPYMEHT BO BRaXHbIX
YCINOBUSX UIN MPU HANM4Mmn B OKpy»KatoLem
NPOCTPAHCTBE NEerko BOCMNaMeHSIOLLMXCS
XKUOKOCTEN UMK rasos.

[aHHbIe HACTOMbHbIE TOPLIOBOYHbIE
Nunbl ABNATCA I'IpOCbeCCI/IOHaJ'IbeIMI/I
QNEKTPONHCTPYMEHTaMW.

HE PA3PELUAMNTE fetam npukacaTbCs

K MIHCTPYMEHTY. HeonbITHbIE NONb30oBaTENM
[OIMKHbBI UCNONb30BaTh AAHHbIA MHCTPYMEHT Moj,
PYKOBOACTBOM OMbITHOrO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHMUE: Vicnonb3ytime
UHCMPYMEHM MOJIbKO M0 Ha3aH4YeHU!o,
onucaHHoM 8 0aHHOM PyKo8odcmee o
aKcnnyamayuu.

AneKkTpobe3onacHOCTb

SnekTpuyeckuin gBuratenb paccumTaH Ha paboTy
TONbBKO MPY OOHOM HanpsXKeHWN ANIEKTPOCETH.
CneguTe 3a HanpshXeHWEM 3MeKTPUYECKON

CeTu, OHO JOMMKHO COOTBETCTBOBATbL BENNYMNHE,
0603Ha4YeHHON Ha NHOPMaLIMOHHON Tabnnyke
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
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B cooteetcTBUm ¢ EN 61029 naHHble
WHCTPYMEHTbI HE MOTYT UCMONb30BaTbCH
B KOMMEPYECKUX LIENsiX.

Mpn HEOBXOAMMOCTM 3aMeHbI
3MEKTPUYECKOrO Kabens, pEMOHT
YCTPOWCTBA JOJIKEH NPOU3BOAUTLCS TOSNBKO
obuLmansHbLIMU CEPBUCHBIMU areHTamm
UM KBanMULMPOBaHHLIMU TEXHUYECKUMM
cneumanicTamu.

Ncnonb3oBaHue
YAJNIMHUTENbHOro Kabens

Mpy HEOBXOAUMOCTU UCMONb30BaHMS
YANVMHUTENBHOTO Kabensi, UCNoNb3yNTe TONbKO
YTBEPXKAEHHbIE Kabenu NPOMbILLIEHHOrO
N3roTOBIEHUS], pacCYUTaHHblE HA MOLLHOCTb

He MeHbLUY, YeM noTpebrnsiemasi MOLLHOCTb
[AHHOrO MHCTPYMEHTa (CM. pasaen
«TexHn4yeckme xapakTepucTukmy). MmHuManbHbIA
pa3mep NpoBOAHMKA JOMKEH COCTaBNSATh

1,5 MM?; MakcuManbeHas gnvHa kabens He
[omkHa npesbiwatb 30 M.

Mpu ncnonb3oBaHun kabenbHoro 6apabaHa,
BCera norHocTbio pasmaTbiBaiiTe kabesb.

C6opka u perynupoBka

BHUMAHMUE: Bo u3z6bexaHue
mpaembl, 8bIK/TIOYUMe
UHCmMpymMeHm u omcoeduHume
€20 om ucmo4YHuKa
anekmponumaxusi, npexoe 4yem
ycmaHasnusams U 0eMOHMUpPo8amb
MPpUHaONeXHOCMU, 8bIMOHAMb UMU
U3MeHSIMb HacmpoUKU, @ makxe
neped nposedeHuUeM peMoHma.
HenpedHamepeHHsbil 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu

K M0JTyHEeHUI mpasmbl.

YCTAHOBKA BEPXHEIO 3ALLUTHOIO
KOXYXA (PUC. B)

1. MpukpenuTte 3aLWmnTHBIN KOXYX (16)
K packrnuHusatoLwemy Hoxy (15) ¢ nomoLbo
6onTa (32), BTYNK/ 1 ramku.

2. PacnonoxuTte BTYNKy Mexay
PacK/IMHMBAIOLLMM HOXOM U 3aLUUTHBIM
Koxxyxom. BctaBbTe 60nT (32) BO BTYNKY
1 3aKpenuTe rankon. 3aTtsaHuTe C yCcunmem.
Y6eputech, 4To 6okoBbIe CTBOPKU (31)

Ha 3aLUMTHOM KOXYyXe pacronoXeHbl, kak
noKasaHo Ha pPUCYHKe.

YCTAHOBKA U PEr'YIIMPOBKA
HAMPABIAIOLWEWN (PUC. C1-C4)

HanpasnsoLias coctonTt ns pukcMpoBaHHoON
1 CKONb3ALLEN HanpaBnsoLWumX.

1. OcnabbTe UKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
(34) Ha pepxxaTene HanpaBnsioLWwen,
YAEPXKMBAIOLLYIO 3aXKUMHYIO NMaHKy Ha
mecTe (Puc. C1).

2. Mo U-ob6pasHon npopesun nepeasrHbTE
HanpaensioLLYO B NEPEAHIO0 YacTb cTona
(Puc. C2, C3).

3. MepenBuHLTE HaNPaBMsOLLYO K MUIILHOMY
[AUCKY W 3aTSIHUTE (DUKCUPYIOLLLYIO PYKOSITKY.

4. TpoBepbTe NapannenbHOCTb
HanpaensioLLen NNOCKOCTN ANCKa.

5. Mpu Heob6X0AMMOCTH PErynMpOBKM
BbIMONHWTE crieayoLne AencTBUS:

6. OcnabbTe MUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
(35) (Puc. C1) 1 coBMHBTE CKONb3ALLYIO
HanpaBnsioLLyo Hasag, YToObl OTKPbITh
[ocTyn k ABym otBepcTuam (36) (Puc. C4)
B BEPXHEN YacTN HanpasnsoLwen.

7. Vicnonb3ys Manbiii LUECTUrPaHHBIN KITHoY,
ocnabbTte 2 BUHTA, MPUKPENNSoLWnX
HanpasnsioLyto k fgepxatento. Joctyn
OTKpbIBAETCS Yepe3 2 OTBEPCTUS B BEPXHEN
YacTu HanpaBnsoLLEen.

8. OTperynupyiTe HanpaBnsoLLy
napannenbHO MUIIbHOMY AWCKY, U3Mepsast
paccTosHUS OT HanpaBrsoLen K nepegHen
1 3afHeNn YyacTam aucka.

9. Mo OKOHYaHUW PErynUPOBKM 3aTAHUTE
KpenexHble BUHTBI U CHOBa NpoBepbTe
napannenbHOCTb HanpaensioLei
K MUIbHOMY OWCKY.

PETYNIMPOBKA PACMNUMNOBOYHOIO CTOMNA
(PUC. A2, B, D)

CTOn NOAHMMAETCS M ONycKaeTcs BPyYHYHo
N yOEepXMBAETCs B HY>KHOM MOSIOKEHUM
C MOMOLLbIO ABYX (PUKCUPYIOLLMX PYKOSITOK.

1. Ocnabbte 06e pykosiTkv GrIOKMPOBKK CTONa
— ocHoBHyto (37 (Puc. D) n gononHutensHyo
(3) (Puc. A1), Ho He BbIkpy4MBaWTe Mx
MONHOCTbHO.

2. YcTaHoBuWTe cTON Ha TpebyeMoii BbicoTe.

3. 3aTaHuTe 06e pykosiTkm BNOKMpoOBKK cTona
(Pvic. A1, D).

LOEMOHTAX PACMUIOBOYHOIO CTONA
(PUC. B)

,D,J'IH OTKpbITUA O0CTYyNa K NUIIbHOMY AUCKY CTON
MOXET ObITb OEMOHTUPOBaAH.

1. CHUMUWTE BEPXHUI 3aLLNTHBIN KOXYX (16)
(Pvc. B).

2. Ocnabbte 0be pyKosiTki 6rioKMpoBKM cTONa —
ocHoBHYt0 (37 (Puc. D) n gononHuTensHyto (3)
(Pvic. A1), HO He BbIKpy4MBamMTe KX NONTHOCTHIO.
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3. LlecTurpaHHbIM KIO4OM OTKPYTUTE BUHT (38)
Ha 3agHei onope ctona (Pwvc. D). Yoanute
C KOHLIa BUHTA raiky 1 wanoy.

4. CH/MUTE CcTOn.

5. [Ina ycTaHOBKM CTONa Ha MecTo, AenCTBynTe
B ob6paTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA MUNbHOIO IMCKA
(PUC. E1-E5)

BHUMAHME: 3ybbsi Hogoeo
MuUMbHO20 OUCKa OYeHb OCMmpble
u moa2ym rpedcmasnisimes
ornacHocme.

YTt06bl YCTAHOBUTb HOBbIN AUCK, HEOOXOAMMO
NOAHATbL PACMUITOBOYHEIN CTOM U pe3ak B camoe
BEpPXHEE NOoSoXKeHUe.

1. OTBEANTE HUXKHUIA 3aLUUTHBIN KOXYX (4)
Ha3aj, HaxaB Ha PyKoATKy dmkcaTopa
(42). OcTaBbTe 3aLMTHbBIN KOXYX B TaKOM
NONOXEHNMN.

2. BcTaBbTe kIoY AN yCTaHOBKU AuUcka
(39) B 2 0TBEPCTUSA C BHELLHEN CTOPOHbI
BHelwHero dnaHua (40) (Puc. E2).

3. Ncnonb3ys wecTurpaHHbIn KoY 6 MM,
ocrnabbTe yCTaHOBOYHbIN 60NT NUMBLHOTO
aucka (41), noBopayvBas ero no 4acosoMn
cTpernke. BblHbTE yCTaHOBOYHEIN GonT
MUIBHOTO AMCKAa U BHELWHUIA dranel,.

4. CHUMUTE NUNbHBIA Auck (43).

5. YcTaHOBUTE HOBBIV AUCK Ha BypTuk (44)
BHyTpeHHero dnaHua (Puc. E3). YbepuTecs,
YTO 3yObs HVKHEN KPOMKM Ancka
HanpaBneHbl B CTOPOHY HanpasnsioLien
(B CTOpPOHY OT onepaTtopa).

6. YcTaHOBWTE Ha MECTO BHELUHWI hrnaHed,
npocneaus, 4Tobbl NpoyLnHbl (46) (Puc. E4)
npaBWnbHO pacnonaranunck ¢ Kaxaon
CTOPOHbI OT LUNWUHAENS.

7. 3aTsiHWTE YCTAHOBOYHbIN 6ONT NUMLHOTO
ancka (41), noBopaymBas ero B HanpasneHnm
NPOTUB YaCOBOWN CTPENKMU.

8. OnycTuTE HWXHWUIA 3aLLUMTHBIA KOXYX.

9. Nocne ycTaHOBKM NN 3aMeHbl NMUIbHOrO
[OMCKa BbINOMTHUTE MOJSHOE ABMXEHMNE
pe3akoMm, NpoBepsist pUKcaLmio NOABMKHOIO
HVKHETO KOXyXa B €10 UCXOLHOM
NONOXEHUN.

BHUMAHME: NunsHble ducku
HAOJDKHbI 3ameHsimbcsi morbKo
onucaHHbIM 8 0aHHOM pa3sderie
criocobom. Ucnons3ytime TOJIbBKO
Oucku, obo3HayeHHble 8 pasderie
TexHu4Yeckue xapakmepucmuku. Mbi

npednazaem DT4375. HUKOIA He
ycmaHasnueatime rnusibHble OUCKU
UHo20 mura.

PErYJIMPOBKA NMUITIbHOIO OANCKA (PUC. E2)

Ecnu Bbl 3aMevaeTe GreHVe NUIBLHOMO AMCKa
rpw 3anycke 1 OCTaHOBKe, OTPEryrnmpynTe ONUCK
criefyoLmm obpasom:

1. OcnabbTe BUHT pacrnopHOro KonbLa
(40) n noBepHuUTe anck (43) Ha YeTBEPTL
oboporTa.

2. 3aTaAHUTE BUHT U NpOBepLTE OUCK Ha
6ueHne.

3. MoBTopsTe 3T WarK, noka GueHne He
NCYe3HeT.

YCTAHOBKA U CHATUE ®UKCUPOBAHHOIO
HWKHEO 3ALLIMTHOIO KOXYXA (PUC. M,
12)

Mpun ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTA B KayecTBe
pPacnunoBOYHOro CTaHka, BCceraa AOomKeH
MCMNONb30BaTbCA (PUKCUPOBAHHbBIN HUKHUN
3alWmTHBIN KoXyX (18) (Puc. 11).

1. YcTaHoBuTe pes3ak B BepTukarnbHoe
nosroxeHue.

2. OcnabbTe duKcupytoLLyto pykoaTky (60)
Ha neBow CTOpoHe HanpasnstoLwen (11)
1 nepeBeanTe HanpaensioLLy0 B HOBOE
ronoXxeHwue, Kak MokasaHo Ha pucyHke I1.

3. [BuraiiTe 3aWwmTHbIN KoXyX (18) Boonb
NOBOPOTHOro cTona/pykoaTku (9), noka
pe3bba BUHTa dmukcaTopa pesaka He
coBnazeT ¢ pe3bboBON BTYNKOW Ha pesake
(Puc. 12).

4. HaxxmuTe Ha pblyar oukcatopa BepXHero
NonoXeHns pesaka (2) n yaepxxumsamnTe ero,
3aTArvBasi BUHT coukcatopa pesaka (13).

5. [Ans cHATWSA 3aWMUTHOrO KOXYyXa, 4EeNCTBYNTE
B obpaTHOM nopsake.

XPAHEHUE ®UKCUPOBAHHOIO HUXXHEIO
3ALLMTHOIO KOXYXA (PUC. Q1, Q2)

Mpu ncnonb3oBaHWUM MHCTPYMEHTA B Ka4eCcTBe
TOPLLOBOYHOM NUIbI (OUKCUPOBAHHBIA HUXHUIA
3aLUTHBIN KOXYX (18) MOXET XpaHUTbCS Ha
ctone (14).

1. CHUMUTE PMKCUPOBAHHBIN HUKHUI
3aLLUMTHBIN KOXKYX, Cneays ykasaHnam
B pasgene YCTaHoBKa U CHATME
(UKCUPOBAHHOIO HXKHETO 3aLLMTHOIO
KOXyXa.

2. CoxmMuTe PUKCMPOBAHHBIN HUXKHUIA
3aLUTHBIN KOXYX (18) 1 BCTaBbTe HOXKM (61)
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B OTBepCTUs (62) B nepeaHen yacTu ctona
(14).

3. HaxxmMuTe Ha (DUKCMPOBaHHBIA HUXHUIA
3aLLMTHBIN KOXYX, MOKa HOXKM (61) He
3admkempytoTcs Ha ctone. Ha Puc. Q2
nokasaHo nonoxeHue UKCUPOBaHHOTO
HWKHEro 3aLLUMTHOrO KOXYyXa Npu XpaHeHuu.

4. Ina CHATUSA 3aLMTHOro KOXYyXa, COXMUTE
€ro u CHUMuUTEe Cco cTona.

NPOBEPKA U PEIYJIIMPOBKA MNMOJIOXXEHUA
NMUNbHOI0 AUCKA OTHOCUTEITbHO
HANPABNAIOLWEWN (PUC. F1 - F4)

1. OcnabbTe dumkcaTtop yrna ckoca (8).

2. MNonoxwuTte 60MbLLION Naney Ha 3aXXNMHY0
PYKOSATKY YCTaHOBKM yrna ckoca (7)
1 HaXxmuTe Ha dmkcaTop (8), ocBoboxaas
pYKOsiTKy noBopoTHoro ctona (9) (Puc. F1).

3. NoBopaunBanTe pykosiTKy CToNna, noka
3aTBOpP HE OCTAHOBUT ee Ha nonoxeHun 0°
yrna ckoca.

4. MNMpoBepbTe, YTOOLI ObINM BUAHBI 2 pa3MeTKu
0° (47) Ha wkane (10) (Puc. F2).

5. MpwuxmunTe yronbHuk (48) K NeBoi CTopoHe
Hanpasnstowen (11) u K IUNbHOMY ANCKY
(43) (Puc. F3).

BHUMAHME: He kacatimecb
Y20ITbHUKOM PeXyujux KpOMOK
3ybbes nunbHo20 oucka!

lpu Heob6xodumocmu peaysiupo8KU
ebInosiHUmMe credyrouwue delicmeusi:

1. Ocnabbte BUHTHI (49) 1 ABuranTe
rpagyvipoBaHHyIo LLKany COBMECTHO
C PYKOSITKOW MOBOPOTHOrO CTONa BreBO
Uny BNpaBo, YTOOblI N3MEPEHHbIV N0
YrOMNbHWUKY Yron Mexay MUibHbIM UCKOM
1 Hanpasnsowen coctasun 90° (Puc. F4).

2. 3aTsHUTE BUHTHI (49).

NMPOBEPKA W PEFYNTUPOBKA MONIOXXEHUS
JCKA OTHOCUTENBLHO CTOSA (PUC. G1-
G4)

1. OcnabbTe 3aXUMHY0 PyKOSATKY domkcaTopa
HaknoHa pesaka (12) (Puc. G1).

2. NepeBenuTte pesak BNpaso, yoeamBLUUCD,
YTO OH PacMOoNoXKeH NOMHOCTbIO
BEPTUKANbHO, W 3aTAHUTE 3aXXUMHYIO
PYKOSITKY.

3. MpunoxuTe yronbHuK (48) ropnsaoHTanbHoO
K CTONy 1 BEPTUKANbHO K NIOCKOCTH
nuneHoro gucka (43) (Puc. G2).

Y207TbHUKOM PEXYUUX KPOMOK
3ybbees nunbHo20 Oucka!

Q BHUMAHMUE: He kacalimecb

lMpu Heob6xodumocmu peaysiupoeKu
eblnosiHuUme cnedyroujue delicmausi:

1. OcnabbTe 3aXNMHYI PYKOSTKY
dukcaTopa HaknoHa pesaka (12) (Puc. G1)

1 noBopavmBanTe CTOMOPHbIV BUHT
perynvpoBK1 BEPTUKANbHOIO NMONOXEHNS
(50) BneBo unu Bnpaso (Puc. G3), noka
N3MEPEHHBIN NO YronbHUKY Yron Mexay
NUNbHLIM AVCKOM W CTOMOM He COCTaBUT
90°.

2. Ecnu nHgukaTtop HaknoHa (51) He ykasbiBaeT
Ha HOMb Ha rpagyMpoBaHHou Wkane (52),
ocnabbTte BUHTHI (53), umKcupytoLwme Lwkarny,
1 nepeABUHbTE LKAy B HY>XHOE NonoXxeHune
(Puc. G4).

NMPOBEPKA U PEIYJIMPOBKA YITIA
HAKJIOHA (PUC. H1, H2)

PykosiTka ycTaHOBKM yrna HaknoHa (54)
no3BoMsAeT yCTaHOBUTb PUKCMpYyEMbIE Yribl
HaknoHa 45° unu 48° (Puc. H1).

— Bneso =45°
— Bnpaso = 48°

1. Y6enutech, 4TO pyKosTKa yCTaHOBKM yrna
HakrnoHa (54) pacnonoxeHa cresa.

2. OcnabbTe 3aXUMHY0 pyKOsiTKY cpukcatopa
HaknoHa pesaka (12) n nepemectuTe pesak
Bneso. [pu aToM yron HaknoHa 6yaeT paBeH
45°.

3. Mpu HeobXxoaAMMOCTH perynmpoBKM
BbINOMHWTE crneaytoLine AencTBus:

4. NoBepHWTE CTOMOPHbIV BUHT (55) BNeBo
UNM BNpaBo, YTobbl MHAMKATOP HakroHa (51)
ykasbiBan Ha 45° (Puc. H2).

BHUMAHMUE: Bo epems 8bINonHeHUs
3Mux pez2yrupoeokK xenamesbHO
npudepxusamsb pe3ak nusbl.

3mo obnes4yum nosopayusaHue
peaynupo8oYHbIX 8UHMOS.

PErYNIUPOBKA PACKIIMHVUBAIOLLEFO
HOXA (PUC. A2, J1, J2)

Mpwn NpaBUNLHOM NOMOXEHUN PACKMHUBAIOLLETO
Hoxa (15) ero KOHYMK He JOIMKEH ObITb HUXE,
YeM Ha 2 MM OT camoro BbICOKOro 3yba nessus
AuncKa, a ero Kopnyc A0oMKeH HaXxoanTbCA

B pagnyce MakCUMyM 5 MM OT KOHYMKOB 3yObeB
nessus gucka (Puc. J1).

1. YcTaHoBWTE pacnunoBOYHbIA CTON B HUXHEE
ronoXxeHwve.
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2. Ocnabbte BUHT (57), NO3BONSAOLLMIA
BpaLLaTbCA KPOHLITENHY 1 ABUraTbCs
pack/IMHMBAIOLLIEMY HOXY BBEPX U BHU3
(Puc. J2).

3. [NoBepHWTE KPOHLWITENH 1 NoaBuranTe
PacKMHMBAIOLLUNIA HOX BBEPX—BHU3,
[o6vBasicb NPaBUMBLHOIO NMOMOXEHWUS.

4. HapexHo 3ataHute BUHT (57).
5. YcTaHOBUTE CTON Ha CBOE MeCTO.

SKCMNYATALUA

MUHcTpyKUunu no
MCNOJNIb30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bcezda cnedyume
yKasaHusmM Oelicmesyroujux HOpM
u npasun 6e3onacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaeMbl, ebiKIro4Yume
uHCcmpymeHm u omcoeduHume
€20 om UCmMoYHUKa
anekmponumatusi, npexoe 4yem
ycmaHasnueams U 0eMOHMUpPo8amsb
rpUHadnexHoCcmu, 8bINOHAMb Uu
U3MEeHsIMb HacmpoUKuU, a makxe
rneped nposedeHuemM peMoHma.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem npusecmu

K MOJTyYeHU0 Mpaembil.

c BHUMAHME:

* Y6edumech, 4Ymo UHCMpyMeHm
pacnonoxeH ydobHO u rnpasusibHO
C MOYKU 3PEHUS 8bICOMbI CMOa
u ycmouyusocmu. Mecmo
ycmaHOo8KU UHCmMpyMeHma
00s1kHO 6bIMb 8bI6PAHO C y4emom
Xopowezo 0b3opa 0 onepamopa
u docmamoy4Ho20 c80600H020
npocmpaxcmea, o3gosnsweao
pabomamsb ¢ 3aezomoskol 6e3
Kakux-nubo ozpaHu4eHul.

* [ina yMeHbWweHUs1 yposHsi
subpayuu npocrnedume, Ymobbi
memnepamypa 8 paboyeli 30He
He bblria criuwKom HU3Kod,
uHCcmpyMeHm u Hacadku 6binu
XOpowo ompeaynuposaHsl,

a pasmep 3a2omoeku nodxooun ons
0aHHO20 UHCMpyMeHma.

Ybedumecb, ymo pacnunueaemasi
3a20moeka Ha0éxHO 3akpereHa
Ha mecme.

* He okasbigalime rnogbiuieHHOe
dasrieHue Ha UHCMpPyMeHm U He
npunazalime 6okoegoe ycusnue
K NUnsHOMY OUCKY.

* N3bezalime nepezpys3Ku.

* UmobbI HUXHUU 3aWumHbIt KOXYX
pyHKUUOHUPOBas OOIKHbIM
obpa3som, rnocrie kax9oo2o
ucrnosnbL308aHUsi UHCMpyMeHma
ydarnsime ¢ Hezo rbiib U 06pesKu.

NEPEQ HAYAJTIOM PABOT

* Vcnonb3ywiTe NunbHbIE ANCKN
COOTBETCTBYIOLLEro Tuna. He ncnone3synte
Ype3MepPHO U3HOLLEHHbIE NUMbHbIE OUCKN.
MakcrmanbsHasi cKopocTb BpalleHus
MHCTPYMEHTa He [JoShKHa NpeBbIaTh
npeaenbHO AOMNYCTUMYI0 CKOPOCTb NUAbHOIO
ancka.

* He nbiTantecb pacnunuBaTb O4eHb Menkne
netanu.

* He dopcupyiite pexxum pesku. He
npunaranTe YpeamepHble YCUnus.

» [lepepn Hayanom pesku 4OXAUTECH, MOKa
nBuraTtenb HabepeT nosHble 06opOoThI.

* Y6eauTech, 4To BCce hUKCaTOPbI 1 3aXKMMbI
HaeXHOo 3aKpernseHsbl.

BKNIOYEHUE U BbIKITIOYEHUE (PUC. A1)

* YT106bI BKIMOYNTL MHCTPYMEHT, HAOXXMUTE Ha
KnaBuLLy NyckoBOro Bbikntodatens (1).

* YTO6bI BLIKMHOUNTD WHCTPYMEHT, CHOBa
HaXXMUTe Ha KnaBuLLly NyCKOBOro
BbIKIKo4aTens.

MbineynaneHue

BHUMAHME: o 8o3moxxHOCMU
ucrionb3ylime nbineydansouee
ycmpolicmeo, paspabomaHHoe

8 coomeemcmauu ¢ delicmesyrowumu
HOpMamueamu, Kacarouumucsi
8b16pPOCO8 MblIru.

Mopkno4unTe ycTponcTao Ans cbopa

nbinu, pa3paboTaHHOe B COOTBETCTBUU

C AeuncTByoWwmMmn HopmaTueamu. CkopocTb
BO3[YLLHOrO MOTOKa OT MNOAKIYEHHbIX BHELLHMX
cucTem gormkHa coctaBnaTe 20 m/c +/-2 m/c.

3Ta CKOPOCTb JOJMKHA U3MEPSITLCS B TOYUKE
COeAVHEeHNsi BEHTUNSILMOHHOIO kaHana

C VIHCTPYMEHTOM (B TOYKE COEANHEHNSI),
WHCTPYMEHT JOJKEH ObITb NOAKIIOYEH, HO HE
OOJMKEH Mnpu 9ToM paboTaThb.

Bonee noapo6Hyto MHopMaLmio cM. B pasgerne
[ononHutenbHble NPUHAANEXHOCTH.
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TpaHcnopTupoBKa

[Ins nepeHoca MHCTpyMeHTa UCMonb3aynTe
BbIEMKM A5 3aXBaTa PYKOWA.

BHUMAHMUE: Bcezda nepeHocume
UHCMPYMEHM 8 PEXUMEe pacruiosku
C yCmaHo8/1eHHbIM 8EPXHUM
3aUUMHbIM KOXYXOM MUsIbHO20
ducka. Hukoz0a He nepeHocume
uHcmpymeHm, depxa e2o0 3a
3aWUMmHbIU KOXYX.

OcHoBHbIe TUNbI pa3pe3oB
PABOTA B PEXXUME TOPLIEBAHUA

OnacHo paboTaTb 6e3 3aLMTHOro KoXyXxa.
3alUmnTHBIN KOXYX 06513aTENbHO AOMKEH BbITb
YCTaHOBIEH MPU Pe3aHUN.

y6e,D,VITer, YTO aJltoMUHNEBBLIE 3aroTOBKU
Kpenko 3akpenneHbl.

BEPTUKATBbHbIW NMOMEPEYHbIA PA3SPE3
noa NPAMbIM YITIOM (PUC. A1, K)

1. OcnabbTe cukcaTop yrna ckoca (8)
N HAXXMWUTE Ha Hero.

2. YctaHoBuTe cpukcaTop (8) Ha nosuumio 0°
¥ 3aKkpenuTe ero.

3. MpwxmnTe AepeBAHHYI0 3aroToBKY
K Hanpasnstowen (11).

4. YaepxuBasi pabouyto pykosTKy, HaOXXMUTE
Ha pblyar pukcaLmy BEpXHEro nonoxeHus
pesaka (2) ons pa3bnokupoBKU pe3aka.

5. OnyctuTe pesak npnbnmauntenbHo Ha 10 MM
1 OTMYyCTUTE pblyar.

6. Bknounte MHCTPYMEHT 1 OonycKanTe pesak,
4YTOObI MUIBHbLIN AUCK pa3pe3arn 3aroToBKy
1 BOLLeN B Mpope3b Ha MOBOPOTHOM CTOre.

7. Mocne 3aBeplUeHns pa3pesa BblKM4nTE
WHCTPYMEHT U BEPHUTE pe3ak B UCXOOHOE
BEpXHee NnonoxeHue.

MOMEPEYHOE NWUNEHMWE CO CKOCOM
(PUC. A1, L)

1. Haxxmute Ha dmkcaTtop yrna ckoca
(8). ABvrast pesak BrneBoO UiV BNpaBso,
YCTaHOBWTE €ro Ha HYXHbI yron.

2. dukcaTop aBTOMaTMYECKM cpabaTbiBaeT Ha
yrnax ckoca 0°, 15°, 22,5°, 45° n 50° BneBo
unv Bnpaeo. [1na ycTaHOBKM pe3aka Ha
NPOMEXYTOYHBIN Yrof, Kpenko aepxa pesak,
3aTsiHUTE hmKcaTop.

3. Kaxppbivi pa3 nepef Hayanom paboTbl

NpoBepsANTE HAAEXHOCTb 3aTSKKN
dukcaropa.

4. Nlanee pevicTByNTE Kak Npy NonepeyHom
NUNEHNN Nog, NPSIMbIM YrIoM.

BHUMAHMUE: Ecnu nuneHue co
CKOCOM pou3800umcsi 8 KOHUe8oU
Yacmu 0epegsiHHO20 bpyca

¢ obpazosaHuem Heb0obWO20
obpeska, pacrionoxume 6pyc mak,
4mobbi 06pe3ok Haxoduscs ¢ mou
CMOPOHbI NUIbHO20 OuckKa, 20e yeorl
OMHOCUMeIbHO Harnpasnsiroue2o
yrnopa bornbuwe.

— pu nesom yene ckoca, 06pe3ok
yxodum 8rpasgo

— lNpu npasom yane ckoca, 06pe3ok
yxodum eneso.

TOPLIEBAHME C HAKJTOHOM PE3AKA
(PUC. H1, M)

Yron pe3aHus MOXeT ObITb ycTaHOBMEH oT 0°
00 48° npu NoBopOTe BNEBO. Yron HaknoHa oo
45° moxeT ObITb YCTAHOBMEH NPV MOBOPOTE Kak
BNpaBso, TaK v BNeBo.

1. OcnabbTe 3aXMMHYI0 PyKOATKY oukcatopa
HaknoHa pe3aka (12) 1 ycTaHOBUTE HYXHbIN
yron HakroHa.

2. MNpun HeobxoANMOCTU UCTIONb3YNTE PYKOSTKY
YyCTaHOBKM yrra HaknoHa (54).

3. Kpenko ygoepxuBanite pe3ak, He No3Bonss
eMy OnycTUTbCS.

4. Kpenko 3aTaHuTe 3aXXUMHYyLo pyKoaTky (12).

5. [lanee AencTBYNTE Kak Npu NonepeyHom
NUNeHUn noa NPsiMbIM YrrioM.

PaGoTta B pexxume pacnumnoBKu
NPOOONBbHAA PACIMUNOBKA (PUC. A2, 11, 12, N)

BHUMAHMUE: PacrnunogoyHbil
CMoJT He MOXem peaynuposamscsi
8 20pPU30HMAaIIbHOM MOTOKEHUU
6e3 ycmaHo8/1eHHO20 3aliUMmH020
Kkoxyxa (18).
1. YcTaHoBUTE pe3ak B BepTuKarnbHoe
NonoXeHue.

2. OcnabbTe dukcupytoLLyto pykoaTky (60)
Ha neBoW CTOpOHe Hanpasnstowen (11)
1 nepeBeanTe HaNpaBnsioLLylo B HOBOE
ronoXxeHwue, Kak MokasaHo Ha pucyHke I1.

3. OBuraiTe 3aWwnTHbIN Koxyx (18) Boonb
NOBOPOTHOrO CTOMNa/pykoATKM (9), Noka
pe3bba BUHTa hukcaTopa pesaka He
coBnageT ¢ pe3bboBoW BTYNKON Ha pe3ake
(Puc. 12).
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4. HaxmuTe Ha pblyar drkcatopa BepXHero
NoNoXeHWs pesaka (2) v yaepxusanTte ero,
3aTArvBas BUHT chukcaTopa pesaka (13).

5. 3apanite rnybuHy pesaHus nogHUMas
unwu onyckas cton (14). Mpu npaeunbHOM
MONOXeHNN Haj MOBEPXHOCTbIO AePEBAHHOWM
3aroToBku ByayT HaxoauTbes 3 3y6a
MUIBHOTO ANCKA.

6. YctaHoBuTe Hanpasnstowyto (17) Takum
obpasom, 4Tobbl OHa noaaepxvBana
MakcvMMarnbHO GOMblLUYO 4aCTb 3aroTOBKM.
Mo kpanHen Mepe 3a4HUI KOHeL|
HanpaBnsioLwwen AOIMKEH HaXxoANTbCS
Ha 04HOM YPOBHE C nepefHel YacTbio
pacK/IMHMBAIOLLIErO HOXa.

7. Vicnonb3ys wkany B nepegHen 4actn
cTona, ycTaHOBUTE HaMpPaBnSIoLLYIO Ha
HeobXoANMYI0 LUIMPUHY paspesa.

8. Bknounte NHCTPYMEHT.

9. MeaneHHo ABuUranTe 3aroToBKy nog
nepeaHIo YacTb BEPXHEro 3aUTHOTO
KOXYyXa AucKa, Kpenko npmxumas ee
K HanpaBnsoLLen.

10. He 3abbiBaliTe Bceraa UCnonb3oBaTh
Tonkatens (58) (Puc. N).

11. MNocne 3aBepLueHus pa3pesa BbIKoUNTE
WNHCTPYMEHT.

KayecTBO pacnuna

KayecTBO KpoMOK pacnuna 3aBuMcuT oT psiaa
dakTopoB, HanpumMep, OT MaTepuana 3aroToBKy.
Ecnv npu dacoHHbIX 1 aHanorm4Heix ocobo
TOYHbIX paboTax TpebyeTcs Ka4eCTBEHHbIN
pacnun, peKoMeHAyeTCs UCMonb3oBaTh

OCTPO 3aTOYEHHBIN NUMbHLIN ANCK (¢ 60-t0
TBEpAOCMIaBHbIMU HaNasHHbIMK 3yBbaMu),

1 HW3KYI0, PaBHOMEPHYIO CKOPOCTb MUMNEHUS.

BHUMAHME: Cnedume, ymobbi
3a20moseKa 80 8peMsi MUIeHUs He
dsueanacb, HadexHo hukcupytime
ee. Kaxobil pa3, npexode 4em
noOHAMb pesak, xoume rnosHou
0CmMaHo8KU rnusbHo20 duckKa.

Ecnu om koHueesol Yyacmu
obpabambigaemMoll 3a20mMoeKuU
omuwennsitomesi Hebosbwue
80J/10KHa, Haknelime Ha OpesecuHy

8 obriacmu pacnusa rnosocKy nunkou
nneHku. lNMunume emecme ¢ nneHKou,
3amem ydanume ee.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccuutaH
Ha paboTy B TEYEHUE NPOOOIKUTENBHOIO

BpEMEHU NpU MUHUManNbHOM TEXHUYECKOM
ob6cnyxmBaHun. Cpok cry06bl 1 HaAEXHOCTb
WHCTPYMEHTA YBENUYMBAETCS NPU NPaBUIIbHOM
yXo[e ¥ perynsipHon YnCTKe.

BHUMAHME: Bo u36exaHue
mpaembl, 8bIK/IF0YUMe
uHCmMpymeHm u omcoeduHume
€20 om ucmoYyHuKa
asieKkmponumatusi, npexoe Yem
ycmaraenueams U 0eMoHmMuUposamsb
npuHadnexHocmu, 8bIroIHAMb Unu
U3MeHsImb HacmpouUKU, a makxe
rneped nposedeHuUeM pemMoHma.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
uHCMpyMeHma Moxem npusecmu

K MosTy4eHu0 mpasmbi.

O

N

Cmaska

[aHHbI MHCTPYMEHT He TpebyeT
[OMNOMHUTENbHON cmasku. MoawmnHukm
anekTpoaBuraTens npeaBapuUTenbHO CMasaHsbl
1 BNaroHenpoH1Laemsi.

* N3berante ncnonb3oBaHUs Macna u Xunpos,
KOTOpblE MOTyT CTaTb I'IpI/IHVIHOI7I 3acopeHuna
asuratenst obpeskamu 1 onunkamu, 4To
noeneyeT 3a cobon npobnemsl B pabote
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

 [lpn ckonneHun o6pPe3KOB 1 OMUITOK B YACTHAX
VNHCTPYMEHTa, Neproamnyeckn YNCTUTE UX
CYXOW LLEeTKON.

oA

Yuctka

Mepepn akcnnyaTtaunen MHCTpyMeHTa
BHMMaTENbHO UccneaynTe BEPXHUN 3aLUUTHbIN
KOXYX AncKa, NOABWKHbBIA HXKHUIN 3aLUUTHbIN
KOXYX AMcKa, a Takxe TpyOy nbineyganeHus,
4YTOObI YOEAnTbCS, YTO OHU (DYHKLUOHUPYIOT
[OMKHbIM 0Bpa3om. YbeanTtech, UTO ONUIIKK,
NblNb UM 06pe3kn 3aroToBKN He BroKMpyOT
nepeyncneHHble yCTPONCTBA.

Mpu 3acTpeBaHUM parMeHTOB 3aroToBKM
MeXY MUMbHBIM JUCKOM 1 3aLLUTHBIMU
KOXYXaMu, OTKIOYNTE UHCTPYMEHT OT
MCTOYHMKA NMUTaHUSA 1 CrieayiTe HCTPYKUMSM,
npviBedeHHbIM B pa3aerne YCTaHOBKa NUILHOTO
Aucka. YaanuTe 3acTpsiBLUME YacTUuLl

1 YCTAHOBUTE Ha MECTO MUMbHBIA ANCK.

BHUMAHMUE: Bbidysalime 2psi3b
U nbinb U3 KOpriyca UHCmpyMeHma
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CyXuMm cxxambiM 8030y XOM 10

Mepe 8uUOUMO20 CKOMeHUs 2ps3u
8HYMPU U 8OKPY2 8EHMUITSIUUOHHbIX
omeepcmul. BeinonHsatime o4ucmky,
Hales cpedcmeo 3auwumsl 2nas

u pecriupamop ymeepxx0eHHo20
muna.

BHUMAHME: Hukozda He
ucnonb3ylime pacmeopumernu unu
Opyaue agpeccusHble XUMu4ecKue
cpedcmeamu 0111 04UCMKU
Hememannudyeckux demanel
UHCMpyMeHma. dmu xumukamai
mo2ym yxyduwums ceolicmea
Mamepuarsos, MPUMEeHEeHHbIX

8 OaHHbIx Oemansx. Micnons3ytime
MmKaHb, CMOYEHHY!0 8 800€e C MA2KUM
Mbliom. He donyckalime nonadaHusi
KakoU-nubo )xudKkocmu 8Hympb
UHCMpyMeHma, HU 8 KoeM criyqae
He nozpyxaltme Kakyr-nubo yacmsb
UHCMpymMeHma 8 XuOKoCMmkb.

BHUMAHUE: Ymo6bl cHUsums
PUCK Nosly4eHUsi mpaeMbil,
peaynsapHo oquwalime 8epXHIO0
yacmb cmorna.

BHUMAHUE: Ymo6bl cHUsums
PUCK NoJsly4eHUsi mpaeMbil,
peeyrnspHo oyuwalme cucmemy Orns
cbopa nbiu

[ononHutenbHbIe
NPUHaANEeXHOCTU

BHUMAHME: lNockonbKy

A MpUHadnexHocmu, ommu4Hble
om mex, Komopsble npednazaem
DEWALT, He npoxodunu
mecmbl Ha 0aHHOM u3denuu,
mo ucrnonb308aHuUe amux
npuHadnexHocmeu Moxem
npusecmu K onacHol cumyauyuu.
[nsi cHUXeHus pucka nosy4YeHusi
mpasembl Monb3ytmech MoJIbKO
pekomeHdoeaHHbIMU DEWALT
MpUHadnexHoCmMsmu.

NbINEYOANEHUE

[nga onTuManbHOro yaaneHus onumok 1 Nbinu
nMeeTcst AONONHUTENbHBIN Habop Ans
neineyganexus (DE7779).

3AXHUM 3ATOTOBKM (PUC. A3)

» B GonbluMHCTBE Criy4yaes AencTere
NUMBLHOTO AMNCKa Ha 3aroTOBKY He
npesbIlaeT AOMYCTUMbIX 3HAYEHWUNA,
YTO MO3BOMSET BPYYHYIO NPMXKXUMATL ee
K HanpasnsoLwen.

» Ecnu 3arotoBka npu nuneHun umeet
TEHAEHLMIO MPUNOAHNMATBECS UMK OTXOAUTL
OT HanpaBnsioLLei, pekoMeHayeTcs
MCMONb30BaHVe 3aXuma A1 3arotoBok (23).

* [py nuneHuun UBETHbLIX METanNMoB Bcerga
MCMONb3YNTE 3aXUM.

MUNEHUE KOPOTKMX 3ATOTOBOK (PUC. A3,
Ad)

Mpwn nakeTHOW pe3ke Unmn peske OTAemNbHbIX
KOPOTKMX 3aroTOBOK pasnn4HOM AnHbI
LenecoobpasHo McnonbL3oBaTh ynop Ans
KOPOTKMX 3aroToBoK (27). Ynop moxet
1Ccnonb30BaThCA TONbKO BMECTE € napon
[OMNOSTHUTENbHbIX OMOPHbLIX HAMPaBAALLNX
penbcos (21).

NMUNEHUE OANWHHbIX 3AFOTOBOK (PUC. A3)

BHUMAHMUE: Bceeda ucnonb3ytime
oropy 05151 ONUHHbIX 3a20MO8OK.

Ha pucyHke A3 nokasaH ngeanbHbli COCTaB
obopyaoBaHus ANs NUMEHUs AMUHHBIX 3aroTOBOK
npuv NCMoJb30BaHUM OTAENBHO CTOSLLEN NUIbI
(Bce npucnocobneHns MoxHo nprobpecTn
aononHuTeneHo). Bce atm npucnocobnexust
(KpoMe NoACTaBKU Ha HOXKAaX U 3axXuma

[0 3arotoBOK) TpebyeTcs ycTaHaBnMBaTh

CO CTOPOHbI NOAAYM 1 CO CTOPOHbI BbIXOAA
3aroTOBKU:

20. KoHueBas ynopHas nnactuHa ctona ans
OMOPHbIX HaNpPaBnALWMX PENbCOB; a TAKXe
npw paboTte Ha paboyelt NOBEPXHOCTU.

21. Hanpasnstowwme penscbl (500 MM nnm
1000 mMm)

22. OnopHble NNacTUHbI A4S 3aroTOBOK.
23. 3axkum AOns 3aroToBKU.
24. MNoBopaunBarwLmncs ynop.

25. CTolKM ANns onopbl HaNpaBnsALLUX
penbcoB. BeicoTa cToek MoxeT
perynmpoBaTbCsi.

BHUMAHMUE: He ucnonbaynte
CTOWKWN ANst ONOpbl MHCTPYyMeHTa!

26. MopacTaBka ¢ HOXKaMm (MocTaBnseTcst
C MHCTPYKLMSIMU MO YCTaHOBKE).
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[Topsidok delicmeuii PeKomeH,qyeMble NMUIIbHbIe OUCKU
1. YcTaHoBuUTe Nuny Ha NOACTaBKY C HOXKamu
1 yCTaHOBUTE HanNpaBnsoLWwne penbebl. Tun aucka Paamepbi O6nacTo
2. Kpenko npukpyTuTe ONOpHbIE NNacTUHbI ANS aucka npuMeHeHust
3aroToBOK (22) K HanpPaBnSALUM penbcam (auameTp x
(21). 3axum ans 3arotoBok (23) paboTaeT noc. oTe-e x
Kak yrnop. KOn-BO 3y6beB)
3. YcTaHOBUTE KOHLIEBbIE YNOPHbIE MNaCcTUHbI DT1529 260x30x24  [na obuwero
(20). cepus 40 NpUMEHEHUs,
npoaosnbHoOro

4. Ha 3agHuii penbc ycTaHoBUTE

n nonepe4yHoro
noBopayuBarLLmincs ynop (24). P

nuneHnsa opeBeCuHbl

5. Vicnonb3ynTe noBopavMBaoLLnincsa ynop 1 nnactuka
(24) Ans perynupoBKu AnnHbLI CPEAHUX DT1530 260 x30 X80  TCG ans nureHus:
N ANMWHHBIX 3aroToBOK. yI'IOp MOXHO cepus 40 antoMUHUS
YCTaHOBUTb B NPOAOSIbHOM HanpaBrieHun DT1736 260x30x58  ATB ans ToHkoro
UM B COCTOSIHUM CBOBOAHOrO BpaLLeHus, cepusi 60 nMReHUs
€CIN OH He MCMOoNb3yeTcs. CHHTETMHECKX
MCNONb30BAHMUE PONMKOBOIO CTONA marepnanos
1 HaTypanbHOro
(PUC. A3, A5) fepesa
PonukoBbin cton (29) 3HauuTenbHoO obnervyaet DT1737 260 x 30 x 80 TCG ans akcTpa
paboTy C LUMPOKUMU U ANTUHHBIMU [epPEeBSHHbIMMU cepus 60 TOHKOO AUNEHS
3arotoBkamu (puc. A5). OH MOXeT BbITb CUHTETUYECKUX
YCTaHOBIEH KakK crnpaBa, TaK 1 crnesa OT Nuibl. marepvanos
PonukoBbIn cTON AOMKEH UCNOMNb30BaThCA 1 HaTyparnbLHoro
C NOACTaBKON € HoxKamu (puc. A3). nepesa
BHUMAHME: C6opKy ponukogozo
cmona npouseodume, credys Mo Bonpocy npmot}peTeHMﬂ AOMNONHUTENbHBIX
UHCMPYKUUSIM, Npuiazaembim npuvHaanexHocTen obpalantecsk k Bawemy
Kk nodcmaske ¢ HoXKamU. annepy.

+ Ha cTopoHe MoHTaxa posIMKoBOro crosna
3aMeHVTe KOPOTKME Hanpassaowye WTaHMm
Ha perbChbl POSIMKOBOTO CTONa.

» Cnepywvite MHCTPYKUMUSIM, NpunaraeMbimM
K PONTMKOBOMY CTOITY.
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PYCCKWUU A3bIK

3awmTa okpyxatruen cpebl

PaspgenbHbiii cbop. [laHHoe usgenve
Henb3s yTUNu3mMpoBaTb BMecTe
¢ 06blYHbIMY BbITOBBIMY OTXO4aMM.

Ecnn ogHaxabl Bbl 3axoTnte 3ameHuTb Bawe
nsnenve DEWALT unu Bbl 6Gonblie B HEM He
Hy>XgaeTecb, He BbibpacbeiBaniTe ero BmecTe
C 6bITOBLIMU OTXO4AMMU.

@ PasnenbHbIn cbop n3genui
C UCTEKLLUMM CPOKOM CIyXObl 1 UX
%@ ynakoBOK MO3BONSIET MyckaTb
ux B nepepaboTky 1 NOBTOPHO
ucrnonb3oBath. Mcnonb3oBaHune
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
MOMOraeT 3aLumLLaTh OKpYKatoLLyo

cpefy OT 3arpsi3HEHUs U CHIKaeT
pacxof, CbipbeBbIX MaTepUarnos.

MecTHoe 3akoHOfaTeNbCTBO MOXET 0becneunTb
060p CTapbIX 3NEKTPONHCTPYMEHTOB OTAEJIbHO OT
6bITOBOrO MyCOpa Ha MyHuumMnanbHbIX CcBarnkax
OTXOA0B, UNn Bel MOXeTe caaBaTb UX B TOProBOM
npegnpuaTmnm Nnpu NOKynke HOBOro nagenuna.

dupma DEWALT obecneunBaeT npuem 1 nepepa-
OOTKY OTCMY>XMBLUMX CBOW CPOK n3genui. Ytobbl
BOCMNOMb30BaTbCA 3TOW ycnyroun, Bel moxeTte
caatb Bawe nsgenue B nioboii aBTOpU3OBaHHbIV
CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOpPbI cobupaeT nx no Ha-
LeMy MopyYeHuto.

Bbl MOXxeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
GnukaiLero aBTopn3oBaHHOro CEPBUCHOTO LIEH-
Tpa, o6paTmBLUMCh B Ball MecTHbI ocdomc DEWALT
no agpecy, ykazaHHOMY B A@aHHOM pyKOBOACTBE
no akcnnyatauuun. Kpome Toro, cnucok aBTopu-
30BaHHbIX cepBUCHBIX LeHTpoB DEWALT wn non-
HYH MHOPMALMIO O HalleM NocrenpofaxHoM
obcnyxuBaHUM 1 KOHTakTax Bbl MoxeTe HanTu
B MHTepHeTe no agpecy: www.2helpU.com.

zst00276549 - 23-07-2015
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DEWALT

FapaHTunsa

AI9EB UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO f@HHOe U3[enve B MOMEHT MOCTaBku noTpeduTento He
COLEPXUT Kakvx-nnbo AedekToB matepuanos unn cbopku. JaHHas rapaHTvs [ONOnHseT
3aKOHHbIE MpaBa YaCTHOro NOTPeOUTENs 1 He 3aTparMBaeT VX KaknM-nn6o obpas3om.
HacToslwas rapaHTvs [JeincTByeT Ha TeppuToprsx CTpaH-4neHos Esponeiickoro Coto3a

1 B EBponeiickoin 3oHe CBOGOLHOV TOProBan.

Ecnun B TedeHve 12 MecsLeB C AaTbl NPUOBPETEHNS NPOU3OLLIA NOOMKa U3AENUS
DEWALT u3-3a HekayeCTBEHHbIX MaTepuanos n/vnu cbopku, nmbo nspenve senseTcs
nedekTHbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMYM TpeboBaHuamu, To DEWALT oTpeMoHTupyeT
nnn 3aMeHnT n3genne ¢ MMHUMMasbHbIM 6ecrnoKkoncTBOM anga _._Oium@_\_ﬂm:m.

[apaHTVs He AENCTBUTENbHA, eC MOMOMKa NPOM30LLIa BCIEACTBME:

HopmanbHoro usHoca

HenpaswabHOro 1CMOL30BaHWS UM NIOXOro 06CAYXMBaHUS

Meperpysku gsuratens

Ecnu usnenve noBpexaeHo NOCTOPOHHUMM YacTuLaMu, MaTepranoM unu BCreacTave
asapuu

Mcnonb3oBaHus HeHagsiexauwero UCToYHMKa nuTaHns

[apaHTus He AencTBUTeNbHA, eCnV U3Aenne NoaBepranock PEMOHTY Uin pasbopke
JINLIOM, HE YrMonHOMOYeHHbIM DEWALT.

Jnsa Toro, 4ToObl BOCMONb30BATLCS rapaHTuein Heo6xoaMMOo NPefoCTaBUTb: U3penve,
3anosiHeHHYI0 apaHTUiiHyI0 KapTy 1 AoKa3aTeNbCTBO MOKYMNKU (MPUEMKM) aunepy uam
HEMNocCpPeACTBEHHO YNOHOMOYEHHOMY areHTy no 06CNyXMBaHUIO HEe NO3aHEe ABYX
MecsLEeB C MOMeHTa 0BHaPYXeHWS NOIOMKM.

NHdopmaumio o 6nvxkariem arente no obcnyxmsannio DEWALT MOXHO HaiTv Ha
cTpanuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBIA TaNOH:

Mopenb nHcTpymeHTa / Homep no katanory
CepuitHblii Homep / Kop, patbl
MoTtpebutens

Aunep

Jarta

NSIIALVT

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts salist materialu un/vai montazas trakumu dé] vai ja tam ir triikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 menesu laika no pirk$anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, censoties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:
* Normals nodilums

e |erices nepareiza lietoana va
* Ja motors darbinats ar parslodzi

o Ja produkta bojajumu radijusi sveskerme
* Nepareiza stravas padeve

kta uzturéSana

cits materials vai tas bojats avarijas rezultata

Garantija nav speka, ja produktam remontu vai apkopi v
atjaujas.

usi persona, kam $adam noltikam nav DEWALT

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéjs

Datums




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com






