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LATVIESU

LIELAS NOSLODZES PARNESAJAMA

BIEZUMEVELE DW733

Apsveicam!

Jus izvélgjaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

DW733
Spriegums Ve 230
Veids 2
leejas jauda W 1,800
Atrums bez noslodzes min’' 10 000
Darba/partraukuma laiks min 113
Padeves atrums m/s 0,13
GrieSanas augstums (maks.) mm 152
GrieSanas platums (min. — maks.) mm  64-315
Maks. grieSanas dzilums
(maks. 140 mm platam délim) mm 32
Svars kg 33
L,, (skanas spiediens) dB(A) 95
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3,3
L, (skanas jauda) dB(A) 108
K. (skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3,7
Drosinataji

Eiropa 230 Vinstrumenti 16 ampeéri, baro$anas avota

PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot
baroSanas avotam ar maksimalo pielaujamo
sistémas pretestibu Zmax = 0,25 Q lietotaja
elektrobaro$anas saskarnes punkta (sadales
bloka).

Lietotajam jaraugas, lai Sis instruments batu
pievienots tikai tadam baroSanas avotam,

kas atbilst iepriek§ minétajam prasibam. Ja
vajadzigs, lietotajs var sazinaties ar vietéjo
elektroapgades uznémumu, lai uzzinatu sistémas
pretestibu saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par dro-
Stbu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
So rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimeéjumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
A situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenovérs, var iestaties nave vai
guat smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenoveérs, var git nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Jja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé asas malas.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW733

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem:
2006/42/EK; EN61029-1; EN61029-2-3.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai
2004/108/EK.

Lai iegutu sikaku informaciju, lidzu, sazinieties
ar DEWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pedéjo vaku.

Persona, kas $eit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavoSanu un DEWALT varda
izstrada $o apliecinajumu.
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Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priek§sédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

01.03.2010.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatgjot

@ elektroinstrumentus, vienmér jaievéro
drosibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma
risku, tostarp sadi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet
visus noradijumus un saglabajiet tos turomakam
uzzipam.

SAGLABAJIET 50 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rdpéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona bitu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojoSu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela
mitruma, kad rodas metala sanesi, u.c.),
elektrodrosibu varétu uzlabot, pievienojot
izoléjosu parveidotaju vai ierici ar zeméjuma
Jaudas slédzi.

4. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam
personam.

Nelaujiet nepiederosam personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma

vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

10.

11.

12.

13.

14.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, ciesi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robeZas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie
nav paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus,
lai z&gétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkgjiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkgjiet aizsargbrilles. Lietojiet
sejas vai putek|u masku, ja darba laika
rodas putekli vai lidojoSas dalinas. Ja Sis
dalinas varétu but |oti karstas, valkajiet

art karstumizturigu priekSautu. Vienmér
valkajiet ausu aizsargus. Vienmér valkajiet
aizsargkiveri.

Pievienojiet puteklu savaksanas ierici.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsik$anas un savak$anas ierices,
obligéati tas pievienojiet un ekspluatéjiet
pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu
nedrikst parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespéjams. Ta ir dro$ak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmeér ciesi staviet uz piemérota atbalsta
un saglabgjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet ripigi.
Rdpéjieties, lai griezni batu asi un tiri,
nodrosinot kvalitativaku un drosaku darbibu.
levérojiet noradijumus par elloSanu un




LATVIESU

15.

16.

17.

18.

19.

20.

piederumu nomaini$anu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér
batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienaojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieznu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
reguléSanas atslégas un uzgrieZnu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet
pagarinajuma vadu un, ja tas ir bojats,
nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot
instrumentu arpus telpam, izmantojiet tikai
tadus pagarinajuma vadus, kas paredzéti
lietoSanai arpus telpam un ir attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rdpigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka arf vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.
Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japaripéjas
par pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien
Saja lietosanas rokasgramata nav noradits
citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarotam
apkopes centram.

Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to ar
slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt.

Remontu nedrikst veikt pasa spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,

21.

vai veicot darbu, kas nav paredzéts
$im instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
drosibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noradijumi
biezumévelem

Darba laika ieteicams valkat aizsargbrilles.
Instruments janovieto uz lidzenas virsmas.

Pirms darba sak$anas no apstradajama
materiala iznemiet visas naglas un metala
priekSmetus. Nelietojiet atskabargainu
koksni.

Instrumentam jabdt nevainojama darba
kartiba. Instrumentu nedrikst darbinat, ja nav
uzstaditi visi aizsargi.

Jélieto asi, pareiza izméra un
apstradajamajam materialam pieméroti
asmeni.

Netuviniet rokas asmeniem.

Neévelgjiet materialu, kas ir Isaks neka
500 mm.

Neaizvaciet no darba zonas materiala
atgriezumus vai citas materiala dalas, kamér
instruments darbojas.

Instruments ir paredzéts sadiem

apstradajama materiala maksimalajiem

izmériem, neizmantojot papildu balstu:

— platums: 315 mm, augstums: 150 mm,
garums: 1000 mm;

— garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu. Pie ta ir cie$i japiestiprina
apstradajamais materials.

Ja notiek negadijums vai instruments

sabojajas, nekavéjoties izslédziet

instrumentu un atvienojiet to no elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet
instrumentam neparprotamus bridingjumus,
lai neviens cits to neekspluatétu.

Ja darba laika grieSanas galvina

nosprist parmériga spiediena spéka dél,
izslédziet instrumentu un atvienagjiet to no
elektrotikla. Atbrivojiet grieSanas galvinu no
apstradajama materiala un parbaudiet, vai ta
brivi grieZas. leslédziet instrumentu un saciet

9
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darbu no jauna, bet Soreiz ar mazaku spéku.

Instrumentu drikst izmantot vienigi koksnes
apstradasanai. Rapigi parbaudiet, vai
apstradajamajam materialam nav tadu
nepilnibu, kas varétu ietekmét évelésanas
procesu.

.

« Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu
pie darbagalda.

* Asmeniem jabdt uzasinatiem. Asmenus
var uzasinat kopuma 3 reizes. Péc tam tie
ir jAnomaina pret jauniem. Izmantojiet tikai
DEWALT asmenus un rezerves dalas.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai visi
dro8ibas elementi, pieméram, sl€dzis,
grieSanas galvina, pretatsitiena ierice un

padeves atruma veltnis, ir laba darba kartiba.

.

Pareizi noreguléjiet padeves un izvades
galdus.

Valkajiet aizsargcimdus, rikojoties ar
grieSanas korpusu un raupju materialu.

» Operatoram jabiit pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, regulé$ana un
ekspluatacija.

» Lai mazinatu ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un atvienojiet to no
baroSanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta
pozicija.

Neveiciet darbu ar partraukumiem
(pieméram, neévelgjiet tada garuma, kas ir
1saks neka apstradajuma materiala garums).

.

Neapstradajiet [oti saliektus kokmaterialus,
kas pietiekami labi nesaskaras ar padeves
galdu.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot éveles, parasti pastav art $adi riski:

— ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjosam detalam.

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus
atlikuSos riskus nav iesp&jams noveérst.

Tie ir $adi:
— egadijumu risks, ko izraisa rotéjo§a asmens
neredzamas dalas;
— levainojuma risks, mainot asmeni;
— pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus;

— kaitéjums veselibai, ko izraisa putek|u
ieelpoSana, kuri rodas, évelgjot koksni, jo
Ipasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elposanas traucé&jumu
risku:

— évelgjot koksni, nav pievienots putek|u
savacéjs;

— puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga puteklu savak3$ana;

— nolietoti asmeni;
— padeves galds nav pareizi noreguléts.

Apziméjumi uz instrumenta

Uz instrumenta ir att€lotas $adas piktogrammas:

Pirms ekspluatacijas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.
Valkajiet acu aizsargus.

Parvieto$anai piemérots punkts.

Netuviniet rokas asmenim.

®:00 @

Asmeniem jabat pareizi noregulétiem.
Asmeni drikst bdt izvirziti ne vairak
ka 1,1 mm arpus grieSanas galvinas.

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 biezumévele

1 bidatsléga

1 uzgrieznu atsléga (8/10 mm)

1 seSstlru uzgrieznu atsléga

1 asmens iestatiSanas kalibrs

1 puteklu izvadatveres adapters

1 lietoSanas rokasgramata

1 izvérsta instrumenta skata attéls

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu $o rokasgramatu

» Uzmanigi iznemiet éveli no iepakojuma
materiala.
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Apraksts (A1., A2. att.)

PAREDZETA LIETOSANA

81 DEWALT biezumévele DW733 ir paredzéta
profesionaliem koksnes apstrades darbiem. Tas ir
precizs un droSs instruments.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

ST biezumévele ir profesionalai lieto$anai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzé&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.

BRIDINAJUMS! Nelietojiet
instrumentu mérkiem, kam tas nav
paredzéts.

A1, att.

. ieslég8anas/izslég8anas slédzis

. galvinas blokéSanas svira

. dziluma reguléSanas rokturis

. parnésasanas rokturis

. galda aizmuguréjais pagarindjums

. uzstadiSanas caurumi

. turé8anas vietas

. dziluma reguléSanas skala

. materiala éveléSanas daudzuma skala

O © 00 N O g b~ WN =

=N

. galda priek$éjais pagarinajums

A2, att.

11. vieta vada uztiSanai

12. darbariku plaukts

13. puteklu izvadatveres adapters
14. dziluma aizturis

15. pamatne

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Sim instrumentam ir | klases izolacija atbilstosi
EN 61029, tapéc nav jalieto iezeméts vads.

Ja baroSanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
1pasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdak3a:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdakSas;

pievienagjiet brino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;

pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

pievienaojiet zalo/dzelteno vadu pie
zemésanas terminala.

BRIDINAJUMS! levérojiet
uzstadisanas noradijumus, kas
ietilpst labas kvalitates kontaktdaksu
komplektacija. leteicamais
dro$inatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

8T instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 20 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESA-
NA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
arf remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

UzstadiSana uz darbagalda
(B. att.)

» Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (6),
lai varétu érti piestiprinat pie darbagalda. Ir
pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai
varétu izmantot dazada izméra bultskrives.
Pieskravésanai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no
tiem. Lai instruments neizkustétos, tas
ir cieSi japieskravé. Lai instruments batu
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parvietojams, to var piestiprinat ari pie
vismaz 12,5 mm bieza finiera gabala, ko péc
tam var piestiprinat pie instrumenta atbalsta
vai parvietot uz citu vietu un piestiprinat to
tur.

Piestiprinot So instrumentu pie finiera gabala,
montazas skrives nedrikst bat izvirzitas

ta apaksdala. Finierim jaatrodas Iidzeni uz
instrumenta atbalsta.

» Lai asmens neiestrégtu un darbs batu
precizs, virsma, kur uzstadits instruments,
nedrikst bat grubulaina vai ka citadi
nelidzena.

A BRIDINAJUMS! Instrumentam
vienmér jabdt lidzenam un stabilam.

Galda pagarinajumi (C1., C2.
att.)

1. Nolociet galda pagarinajumus (5, 10)
(C1. att.).

2. Abiem galda pagarinajumiem jabat viena
[Tment ar galveno galdu.

3. Lai to parbaudttu, pagrieziet dziluma
regulé$anas rokturi (3) I1dz galam uz augsu.

4. Novietojiet Tmenradi (16) uz galda
pagarindjumiem un galvena galda (17).
5. Nospiediet galda pagarindjumu malu uz leju,
lai novérstu iesp&jamu brivkustibu.
Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi:
atskraveéjiet uzgrieznus (18) un reguléjiet
bultskrives (19), lldz galdi ir viena liment (C2. att.).

Dziluma regulésana (A2., D1.—
D4. att.)

81 biezumévele DW733 ir aprikota ar augstas
precizitates dziluma regulésanas sistému, kura
ietilpst dziluma reguléSanas skalu (8) (D3. att.),
materiala éveléSanas daudzuma skalu (9) (D4.
att.), precizo regulétaju un dzijuma aizturi (14)
(A2. att.).

1. Atbrivojiet galvinas blokésanas sviru (2)
(D3. att.), pavelkot to augSup.

2. Pavelciet augSup dziluma regulésanas rokturi
(3) (D1. att.). Viens pagrieziens atbilst apm.
1,5 mm lielam grieSanas dzilumam.

— Grieziet pulkstenraditaja virziena, lai
samazinatu grieSanas dzilumu.

— Grieziet pretéji pulkstenraditaja virzienam,
lai palielinatu grieSanas dzilumu (D2. att.).

3. Nolasiet dziluma reguléSanas skala (8)
apstradajama materiala galéjo biezumu
(D3. att.).

4. Materialam jabut zem materiala éveléSanas
daudzuma kalibra (20). Materiala évelésanas
daudzuma skala (9) nolasiet, cik daudz
kokmateriala tiks nonemts éveléjot (D4. att.).

5. Nofiksgjiet galvinas blokésanas sviru (2)
(D3. att.).

PRECIZA REGULESANA (D2. ATT.)

Preciza reguléSana ir piemérota planas kartinas

nonemsanai no évelétas virsmas. Pieméram,

ja noéveléta materiala biezums ir 77,5 mm, bet

vajag 76,0 mm, rikojieties sadi.

1. Grieziet ciparripu (21), Ildz 0 atzime atrodas

pret bultinu (22). Neveiciet nevienu citu
reguléjumu.

2. Grieziet dziluma reguléSanas rokturi (3)
pulkstenraditaja virziena, I1dz 1,5 mm
atzimes ir pret bultinu.

3. Evelgjiet materialu. Rezultata biezums ir 76,0
mm.

Dziluma aizturis (A2., D3., D5.
att.)

Dziluma aizturi (14) (A2. att.) var izmantot
vairakkartéjai éveléSanai ieprieks iestatita
dziluma. Aiztura iestatijumi ir 0, 6, 12 un 19 mm.
0 mm iestatljums paredzéts éveléSanai

3,2—6 mm dziluma.(D5. att.).

1. Grieziet dziluma aizturi, I1dz tiek noradits
pret vajadzigo atzimi.

2. Atbrivojiet galvinas blokéSanas sviru (2)
(D3. att.) un grieziet dziluma reguléSanas
rokturi pulkstenraditaja virziena, Idz tas
saskaras ar dziluma aizturi. Negrieziet
rokturi talak.

Citiem biezuma iestatijumiem izmantojiet 19 mm
aizturi. Tas neietekmé pargjos dziluma aiztura
iestatfjumus.
1. Atbrivojiet galvinas blokéSanas sviru (2)
un grieziet dzilJuma reguléSanas rokturi
(3) pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai
galvinu paceltu ITdz galam augsSup.
2. Atskravéjiet uzgriezni (23) un péc
vajadzibas noregulgjiet dzijluma
regulésanas skravi (24) (D5. att.).

3. Grieziet dziluma reguléSanas rokturi, I1dz
tas saskaras ar dziluma aizturi. Negrieziet
rokturi talak.

4. Evelgjiet materialu un parbaudiet
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ta biezumu. Péc vajadzibas veiciet 7. lznemiet asmeni no griezo$as galvinas un
reguléjumus. uzasiniet vai nomainiet pret jaunu.
Dzi |68 Kal 8. Nospiediet griezo$as galvinas blokésanas
Z|]uma regulesanas skalas sviru (29) (E3. att.) un Iénam rotéjiet griezoSo
kalibresana (D3 att_) galvinu, lidz var iznemt otru asmeni.
Dziluma reguléianas skala (8) ir iestatita rapnica. ASMENU NOMAINISANA (E2.-E5. ATT.)
liglaicigas ekspluatacijas gadijuma ieteicams 1. Novietojiet grieSanas galvinu (30), ka
parbaudtt skalas precizitati. noradits E4. attéla.
Evelgjiet kokmaterialu un pievérsiet uzmanibu 2. levietojiet grie$anas galvina asmeni ta, lai
radijumam dziluma reguléSanas skala (8). augstuma regulé$anas skrives (27) galva
Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi. (E4. att.) butu ievietota asmens ieroba.
1. Atskravéjiet skrives (33). 3. Atskravéjiet septinas skraves (26, 28)

(E2. att.), ar ko asmens skava piestiprinata

2. Noreguléjiet prizmu, I1dz indikators (34) sakrit pie asmens, lai varatu noregulét asmens

ar apstradajama materiala gal€jo biezumu.

augstumu.

3. Ciesi pievelciet skrives (33). 4. Novietojiet kalibru (32) (E4. att.) uz grieSanas
Lai iegltu stkaku informaciju par attiecigajiem galvinas péc iespéjas tuvak augstuma
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi. regulésanas skrivei (27), tomér atstajot vietu
Piederumu klasta ietilpst rezerves asmeni sesSstlru uzgrieznu atslégas kustibai.
(DE7330).

5. Ar seSstiru uzgrieznu atslégu grieziet

. vienu augstuma regulé$anas skravi (27),
Asmenu nomaina (A1 " A2" [idz asmens gals saskaras ar kalibru (32)
E1.—E5. att.) (E5. att.). Atkartojiet $o darbibu ar otru
augstuma reguléSanas skravi. Parbaudiet,
vai ir nolidzinats asmens augstums. Péc
vajadzibas parreguléjiet.

DW?733 ir aprikota ar grieSanas galvinu, kura
nostiprinati divi asmeni.

BRIDINAJUMS! Asas malas. 6. Pievelciet abas gala spiléjuma skrives (28)
(E2. att.) hdz 8,0 Nm.

7. Nonemiet kalibru un pievelciet piecas vidéjas

uzasinat maksimali par 3 mm Tsakus splléjuma skraves (26) (E2. att.) I1dz 8,0 Nm.

g BRIDINAJUMS! Asmenus var
neka sakotnéjais izmérs. Ja asmens

izmérs sarak par vairak neka 3 mm, 8. Nospiediet griezodas galvinas blokéSanas
tas ir janomaina pret jaunu. Asmenus sviru (29) (E3. att.) un Iénam rotéjiet griezoso
var uzasinat 42° lenk. galvinu, Iidz var izpemt otru asmeni un

ASMENU NONEMSANA (A1., A2., E1.—E4. nomainit saskana ar iepriek§ minéto kartibu.

ATT) EKSPLUATACIJA

1. Atbrivojiet galvinas blokéSanas sviru (2)
(A1. att.). Ekspluatacijas noradijumi

2. No_reguléjiet apm. 75 mm lielu grieSanas c BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
dzilumu. Sos droSibas noradijumus un spéka

3. |zskravéjiet abas seSstiaru skraves (25) eso$o0s normativos aktus.
(E1. att.) un uzmanigi nonemiet puteklu BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
adapteru (1.3) un qarbaeru plauktu (12) A smaga ievainojuma risku, pirms
(A2. att.), lai piek|utu asmeniem. regulésanas vai piericu/piederumu

4. Uzmanigi rotéjiet grieSanas galvinu (30) uzstadisanas un nopemsanas
(E4. att.), I"dz k|Ost redzams pirmais asmens. izslédziet instrumentu un

5. Nofiksgjiet galvinas blok&$anas sviru (2) atvienojiet to no barosanas avota.
(A1. att.). BRIDINAJUMS! Apstradajamajam

6. Ar komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu A materialam jabat pietiekami lielai

atskriivéjiet septinas asmens spilgjuma vietai izvades puse.

skraves (26, 28) (E2. att.).
( ) ) Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
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noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Instrumentam jabat novietotam ta, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas iedarbibu, raugieties,

lai apkartéja temperatira nebutu parak zema,
instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

leslegSana un izslegsana (F1.,
F2. att.)

Modela DW733 ieslégSanas/izslégSanas slédzis
ir aprikots ar jaudas slédzi. Gadijuma, ja dzingjs
parkarst, tiek atvienota jaudas padeve dzingjam.
Ja ta notiek, izslédziet instrumentu un nospiediet
atiestates pogu (35) (F1. att.).

« leslédzot instrumentu, apstradajamais
materials nedrikst saskarties ar grieSanas
galvinu.

Lai ieslégtu, pavelciet augsSup ieslégSanas/
izslegSanas slédzi (1) (F2. att.). Instruments
tagad darbojas nepartraukta darbibas rezima.

« Pirms apstradajama materiala padeves
nogaidiet, I1dz dzinéjs darbojas ar pilnu
jaudu.

» Darba laika asmenim jakustas brivi.
Nespiediet parak spécigi.

Lai izslégtu instrumentu, nospiediet lejup
ieslégSanas/izslégSanas slédzi (1).
Lai noblokétu instrumentu, ievietojiet atveré (36)
slédzeni.
BRIDINAJUMS! Péc darba
pabeig8anas un pirms instrumenta
atvieno$anas no elektrotikla tas ir
obligati jaizslédz.

Evelésana

c BRIDINAJUMS!
» Aizvaciet sveskermenus.

Neéveléjiet kokmaterialu ar
valigdm zaru vietam. Neévelégjiet
kokmaterialu, kam ir daudz zaru
vietu vai kas ir sariezies.

* DW?733 strada vislabak tad, ja ir
vismaz viena lidzena virsma.

* Lai panaktu vislabakos rezultatus,
noéveléjiet abas materiala malas
vélamaja biezuma.

levérojiet noradito platumu un grie$anas dzijlumu

2.5 —
. \
E | A N Miksta koksne
g 1.6 — \\ _ Cieta koksne
T
(2]
2
5 0.8
©
5] |
o——t—"F—F—F+—"F—+—
20 50 100 150 200 250 300
Materiala platums (mm)
BRIDINAJUMS! Virziet apstradajamo
materialu Skiedras virziena (G. att.).
legriezums

legriezums veidojas tad, ja apstradajama
materiala gali saskaras ar griezniem. Lai
neveidotos iegriezums

» Galda pagarinajumiem jabat viena ITment ar
galveno galdu.
Apstradajamais materials jatur ITdzeni visa
éveléSanas darba laika.

Apstradajamais materials japadod plakaniski
attieciba pret galdiem.

Sariezies apstradajamais ma-
terials

Ja apstradajamais materials ir tikai nedaudz
sariezies, évelgjiet abas malas, lai panaktu
vajadzigo biezumu.

SALIECIES APSTRADAJAMAIS MATERIALS

Padeves veltni un grieSanas galvina Tslaicigi
iztaisno apstradajamo materialu (H1. att.). Tomér
péc éveléSanas materials atgust izliekto formu
(H2. att.).

Lai pavisam iztaisnotu materialu, lietojiet
gropéveli.
AI_’STRADA:JAMIE MATERIALI AR IZLIEKTAM
SANU MALAM (H3., H4. ATT))
1. Parzaggjiet $adu materialu vidd uz pusém
(H3. att.).

2. Evelgjiet abas puses atseviski, lai mazinatu
atgriezumu daudzumu.
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3. Varat ari vispirms Iidzeni noévelét augSpusi
(37), tad apgriezt materialu otradi un lidzeni
noévelét apakSpusi (38) (H4. att.).

N

Putek|u savaksana (A2., I. att.)

BRIDINAJUMS! Ja vien iespéjams,
pievienojiet putek|u savakSanas ierici,
kas izgatavota saskana ar attiecigiem
noteikumiem par puteklu emisiju. Aréji
pievienoto sistému gaisa plismai
jabat 20 m/s +/- 2 m/s. Gaisa plidsma
Jjaizméra savienojuma caurulé pie
savienojuma punkta, kad instruments
ir pievienots, bet nedarbojas.

1. Ar skrivém (39) pieskrivéjiet puteklu
izvadatveres adapteru (13).

2. levietojiet samazinos$o ieliktni (40), ka
noradits.

Transportésana (A1., A2. att.)

Transportéjot DW733, vienmeér turiet to aiz
parnésasanas rokturiem (4) vai turéSanas vietam
(7).

Transportéjot vai novietojot glabasana,
nostipriniet vadu uz vietas vada uztisanai (11).

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tiriSanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms

piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var git
ievainojumus.

Asmenu uzasinasana

Asmenus var uzasinat 42° lenkl.

O

e
Ellosana

Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

e

TiriSana

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanét tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

c BRIDINAJUMS! Instrumenta

detalu tirisanai, kas nav no metala,
citas asas kimiskas vielas. Sis
kimiskas vielas var sabojat so detalu
materialu. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ast
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét skidruma.

c BRIDINAJUMS!
* Ruapéjieties, lai galdi vienmér

bdtu tiri un lai uz tiem nebdtu
smérvielas. Regulari ievaskojiet
galdus.

* Regqulari iztiriet no instrumenta
puteklus un atgriezumus.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet, vai
grieSanas galvina darbojas pareizi. Raugieties,
lai kddu no funkcijam nenosprostotu netirumi,
putekli vai apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp grieSanas galvinu un padeves veltni

ir iestrégusi apstradajama materiala fragmenti,
atvienojiet instrumentu no elektrotikla un iztiriet
iestrégusos gabalus.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar 8o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $§im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus

15
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Lai iegitu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalitai
savaks$anai un Skiro$anai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

daltta savakSana |auj materialus

%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana un
samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bt noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 81
pakalpojuma priekSrocibas, lGdzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks josu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata.
DeWALT remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par misu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama
timek|a vietné www.2helpU.com.




PYCCKUI A3bIK

NMPO®ECCUOHAIbHbLIM NEPEHOCHOW
PEMCMYCOBbI CTAHOK DW733

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckmuin UHCTPYMEHT
dvpmbl DEWALT. TwarensHas paspabotka
n3genuim, MHOroNeTHUI onbIT (hupMbl NO
NPOU3BOACTBY AMNEKTPOUHCTPYMEHTOB,
pa3nuyHble YyCOBEPLUEHCTBOBAHUS CAenanm
anekTponHcTpymeHTel DEWALT ogHvMun

13 CaMblX HaAEXHbIX NOMOLLHWKOB AN
npodeccroHanos.

TexHun4yeckue XapaKTepucTtuku

DW733

HanpsikeHue nutaHms B nocT. Toka 230
Tun 2
lMoTpebnsiemas MOLWHOCTb Bt 1800
Yucno ob6opoTos Bes Harpyskn  06/MUH. 10 000
Pabouee Bpems/nepepbiB MM 113
CkopocTb nogayu mlc 0,13
BbicoTa 3aroToBki (Makc.) MM 152
LLnpuHa 3aroToBKN (MUH. — MaKc.) MM 64 — 315
Makc. rny6uHa cTporaHus (4ns 3aroToBKm
LnpuHon makc. 140 mm) MM 3,2
Bec Kr 33
L , (3BykoBOe fjaBnexue) Ab(A) 95
K, (MOTpeluHoCTb u3mepenus

3BYKOBOIO AaBneHust) oB(A) 33
L, (akycTyeckas molHocTb)  AB(A) 108
K, (MOrpeLUHOCTL M3MepeHms

aKycTuyeckoin mowHoct)  AB(A) 3,7

MuHUManbHbIE ANeKTPUYeckue NpesoXpaHnUTenu:

WHctpymenTel 230 B 16 amnep, anektpoceTb

NMPUMEYAHMUE: [JaHHOE yCTpPOMCTBO
npefHasHa4YeHo Ans NOAKMOYEHUS K UCTOUHUKY
MUTaHUSi C MakcMMarnbHbIM JOMYCTUMbIM
3MNEKTPUYECKUM CONPOTUBMEHNEM CUCTEMbI Zmax
0,25 Q B TOuKe nogkmnoyeHus (brioke NuTaHKs)
Nonb30BaTeNbCKON CETH.

Monb3oBaTenb JOMKEH CreanTb 3a TEM, YTOObI
[aHHOE YCTPOWCTBO MOAKMHOYANOCh TOMbKO

K CUCTEME 3NeKTPONUTaHWs, KOTopasi MOMHOCTbIO
COOTBETCTBYET OMNUCaHHbLIM BblLLe TPeGOBaHUSM.
Mpu HeoGXoAMMOCTH NOMb30BaTENb MOXET
y3HaTb O CUCTEME COMPOTUBIIEHUSI B TOYKE

NOAKMHYEHNS B KOMMAHUN MO KOMMYHaIbHOMY
3MNEKTPOCHADXKEHMIO.

OnpepeneHus:

MpeaynpexaeHus
6e3onacHocTu

Cnegytolume onpeaeneHns ykasblBaloT Ha
CTeneHb BaXHOCTW KaX40ro CUrHanbHOro crosa.
MpoyTuTe pyKOBOACTBO MO IKCMyaTaLmm

1 obpatuTe BHMMAHWE Ha AaHHble CYMBOTbI.

OINNACHO: O3Ha4aem 4pe3abidaliHO
oracHyto cumyauuro, komopasi
npueodum kK cMepmesibHOMy
ucxody unu nosly4eHuro mskesou
mpaembil.

BHUMAHME: O3Hayaem
rnomeHyuanbHO onacHyo cumyauyuro,
Komopasi Moxkem npusecmu

K cMepmesibHOMY ucxody usu
MoJsIy4eHUr0 msikesioli mpasmabl.

NPEQYNPEXOEHUE: O3Hauaem
A rnomeHyuanbHo oracHyr cumyauuro,
Komopasi Moxxem npusecmu
K nosy4eHur0 mpaembl 1e2kol unu
cpedHel mskecmu.
MMPELOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyauyuto, He cesi3aHHyH
C nony4eHueM mesiecHol
mpaemabl, Komopasi, 00HaKo, MoXem
npueecmu K noepexoeHuro
UHCcmpymeHma.

A Puck rnopaxeHusi 351eKmpu4ecKum
mokom!

A Ocmpeble kpomku!

HDeknapauusa coorBetcTBuUsi EC

OWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOBAHUIO

€

DW733

DeWALT sasBnsieT, 4To NpoayKThl,
obo3HayeHHble B pa3gene « TexHuyeckune
XapaKkTepuCTUKNy, pa3paboTaHbl B NOHOM
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COOTBETCTBUM CO CTaHAapTamu:
2006/42/EC; EN61029-1; EN61029-2-3.

JaHHble NpPoAyKTbl Takke COOTBETCTBYIOT
Oupektuse 2004/108/EC. 3a gononHuTensHom
nHdopmaumen obpalyaitecb No ykasaHHOMY
HWXe agpecy Unv no agpecy, ykasaHHOMY Ha
nocnefHen cTpaHuLe pykoBOACTBA.

HwxenognucasLueecs NMLO NOMHOCTbIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBUE TEXHUYECKUX AaHHbIX U AenaeTt
3TO 3asBrneHne ot umeHn cvpmsl DEWALT.

i .

XopcT 'pocecmarH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strafie 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.03.2010

MHCTpYKLUMM NO TeXHUKe
be3onacHocTU

BHUMAHMUE! Npu ucrionb3oeaHuu

@ 3/1EKMPUYECKUX UHCMPYMEHMO8
cobnodeHue npasusl o mexHuKe
6e3onacHocmu u criedosaHue
OaHHbIM UHCMPYKUUSIM 110380/1UM
CHU3UMb 8ePOSIMHOCMb
BO3HUKHOBEHUSI 1oXkKapa, rnopaxeHusi
3/1EKMPUYECKUM MOKOM U MOMTyYeHUs
mpaem.

lNeped ucrnonb3osaHuem 0aHHO20
31eKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMamesibHO
fpoymume Hacmosiwue UHCmMpyKuuu
u coxpaHume ux 0515 nocredyrowe20
UCrnonb308aHuUsl.

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
ANS NOCNEQYIOWENO OBPALLEHUS
NCMONb30BAHUSA

O6wme npaBuna
6e3onacHocTH
1. Codepxxume paboyee Mecmo e Yyucmome.

BacpomoxdeHue paboyel 30HbI U pabo4yeeo
cmorna Moxem cmamb npu4uHol
HecyacmHoe2o cry4vasi.

2. Yyumsbiealime oco6eHHocmu
okpyxaroujeli cpedbi eokpy2 paboye2o
mecma.

He nodsepealime uHcmpymeHm
go3delicmeuto 0ox0s. He ucrnonb3ytime

UHCMpYyMeHm 80 enaxHou cpede.
Obecrneybme Xopouwlyro 0ceeuw,eHHoCMb
paboyeeo mecma (250-300 Jlokce). He
rnonb3ytimecs UHCMPYMEHMOM, ecriu
cyujecmasyem puck 803HUKHOBEHUSI

rnoxapa unu espniea, m.e. paoom

C J/1e2K080CMNIaMEHSIWUMUCS XUOKOCMAaMU
unu 2asamu.

. 3awuwatime cebs1 om nopaxeHust

/IeKmpuU4YeCKUM MOKOM.

Bo epemsi pabomel He npukacalimech

K 3a3eMrieHHbIM ripedmemanm (Harnpumep,
mpy6ornposodam, paduamopam omorieHus,
2a308bIM rumam u xonodusbHukam). lNpu
UCronbL308aHUU 311EKMPOUHCMPYMeHmMa

8 aKCmpeMmaribHbIX yCrio8usix (Harmpumep,
8bICOKasl 8l1a>KHOCMb, Hanu4yue
Memarnnu4yeckol cmpyxku u m.o.)
cnedyem ycunume Mepbl 6e3onacHocmu
U nof1b308ambCs U30UPYUWUM
mpaHcghopMamopom unu aemomamom,
3awuwarowum om ymeJyek Ha 3eMIIHo.

. He no3eonsilime nocmopoHHUM niuyam

Haxodumbcs 8 paboueli 30He.

He noseonsatiime komy-nubo,

ocobeHHo OemsiM, He ydacmayrouemy

8 Npou38oACcME8EHHOM MPOUECCE, KacambCsi
uHCMpyMeHma usnu yonuHUMmMenbHo20
kabens u He donyckalime npucymcmeusi
TOCMOPOHHUX 11Ul 8 30HE NPOBEOEHUSI
pabom.

. XpaHeHue Heucnosb3yemMbix

UHCMpyMeHmos.

He ucnonb3yemblili uHCmpymeHm OOmmKeH
XpaHUMbCs1 Ha0eXHO 3arnepmsbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmynHom Onsi Oemed.

. U36ezalime 4pe3mepHOU Haspy3Ku

UHCMpyMeHma.

Ucrnonb3oeaHue uHcmpymeHma rno
HasHa4yeHuto coenaem pabomy 6onee
neekoli u 6ezonacHod.

. Mcno.nbsyﬁme crneyuasibHO

npedHa3Ha4yeHHbIU Onsi 0aHHO20 suda
pabom uHcmpymeHm.

He ucnonb3ylime manomMowHbie
UHCMpyMeHmMbI Or1sl 8bIMOSIHEHUS pabom,
Komopble O0/KHbI 8bIMOIHSIMbLCS Mpu
nomowu 6oree MOWHbIX UHCMPYMEHMOS.
He ucrionb3ytiime anekmpouHcmpyMeHmel,
He npedHa3Ha4yeHHble O05isi 0aHHO20 murna
pabom, Haripumep, duckosble nusbl Ons
pe3KuU cyybes unu bpeseH.
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8.

10.

11.

12.

13.

Odeesalimecb coomeemcmayoujum
obpasom.

He Hadesalime c80600Hy0 00ex0dy unu
yKpaweHusi, mak kak oHU moaym 6bimb
3axeaqeHbl 08LXKYWUMUCS Yacmsimu
uHcmpymeHma. lpu pabome eHe
nomeuweHuli pekomeHOyemcsi Hadegamb
0bysb Ha Heckonb3siwel nodowee.
Ucrionb3ylime coomeemcmayouuli
2015108HoU y60p, YMObkI cripsimampb OfUHHbIE
80/10Ch!.

. lMonb3ylimecb cpedcmeamu

uHOueudyanbHOU 3auWjumabi.

Bcezada pabomalime 8 3aujuUmHbIX O4Kax.
Ecnu eo spems pabombi obpasdyemcsi
MbIb Unu 1emyyue meepoble Yacmuubl
obpabambieaemoz20 mamepuarna,
ucrionb3ylime 3aWUmHy Macky unu
pecnupamop. Ecnu amu yacmuusi umerom
docmamoyHO 8bICOKYIO memrepamypy,
HeobxodumMo makxe Hadesams 3aWUMmHbIL
rnepedHuK. Bceada ucnonb3yltime cpedcmea
3awumsl opeaHoes cnyxa. Bcezda
Hadeegalime 3aujuUmHyto Kacky.

lModcoeduHume nbineydansroujee
ob6opydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpoticmeom cbopa u yOaneHus nbinu,
ybedumecb, 4mo daHHOe ycmpolcmeo
MOOKITIOYEHO U UCIOMb3yemcsi Hadnexawum
obpasom.

BepexHo obpawalimechb
C 3/leKmpuYyecKum Kabesnem.

lpu omkrrYeHUU om cemu nMuUMaHus,

He ebidépausalime 8UIIKY U3 pO3emKuU 3a
kabernb. He nodeepealime anekmpuveckull
Kaberib 8030elicmauto 8bICOKOU
mewmnepamypbl, Macna u Oepxxume edanu
om ocmpsbix npedmemos u yenos. Hukoeda
He repeHocume 31eKmpoUHCMpyMeHm,
Odepxa ezo 3a Kkabersb.

Be3onacHas paboma.

o 8o3moxHOCMU ucnonb3ylime

cmpybyuHbI unnu mucku 0715 ¢hukcayuu
obpabamebigaemoli Oemarnu. Imo bonee
6e30racHo, Yem npuxumMame 3a20mMosKy
pykamu, u rnosgonsgem oceobodums obe pyKu
0nsa ynpaeneHus UHCMPYMEHMOM.

Pabomaiime e ycmoliyueoli nose.

Bcezda meepdo cmolime Ha Hoeaax,
COXpaHsisi pagHogecue.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

lMpoeepsilime ucnpagHocmb
uHcmpymeHma.

Codepxxume nurbHble UHCMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3amMOYEHHOM U HYUCMOM
COCMOsIHUU, YMO roebicum
aKcryamayuoHHble rokasameru u coenaem
pabomy 6onee 6esonacHol. Cobnodalime
UHCMPYKUYUU M0 cMaske U 3aMeHe
doronHumernsHbIX npuHadnexHocmed.
BbinonHstime nepuoduyeckue ocMompbl
uHcmpymeHma u, ecnu 6ydem obHapyXeHo
nospexoeHue, clalime e2o Ha peMoHm

8 asmopu308aHHbIl Cep8UCHbIL UeHmp.
Py4ku u ebikmoyamenu O0/mKHbI 6bimb
CyXumu, YucmsbIMu U He codepxamp credos
macria u KOHCUCMeHmMHoU cMa3sKu.

OTknoYeHue ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

lpu He ucrone308aHUU UHCMpPyMeHma,
rneped obcnyxueaHUeM U 80 8peMsi 3aMeHbI
dornonHumernbHbIX npuHadnexHocmed,
makux Kak nusbHble OUCKU, ceepna

u ppesbl, sceeda omksoyalime
S71EKMPOUHCMPYMEHM OM UCMOYHUKa
numaxus.

Ydanume pezynupogoyHbie U 2aeyHble
Ko4u.

lMeped skrnroueHUeM 31eKmpouHcmpyMeHma
gceeda nposepsiime, 4Ymobbl ¢ Heao bblu
ydarieHbl 8ce peayrupo8oYHbIe U 2aeyHble
Krmo4u.

He donyckalime HenpeOHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke arekmpouHcmMpyMmeHma He
depxxume naneuy, Ha ebikrtodamerne. [eped
MOOKIIOYEHUEM K UCMOYHUKY NUMaHusi

ybedumecnb, 4mo UHCMPYMEHM 8bIKITIOYEH.

Ucnonb3ylime yonuHumenbHbil Kabesb,
npedHasHa4eHHbIl 0511 NPUMEHEHUs1 8He
nomMeuw,eHudl.

lNeped Hayarom pabomsbi npogepbme
yonuHumernbHbIU Kabernb Ha

Hanu4ue rnospexaoeHull u npu
Heobxodumocmu 3ameHume ezo. [lpu
pabome 311€KMPOUHCMPYMEHMOM

Ha omKpbImom 8030yxe sceada
nonb3ylimeck yOnuHuUmersnbHbiM Kabenem,
rnpedHa3Ha4YeHHbIM 01151 MPUMEHEHUS

8He romMeweHuUl U UMerouwum
coomeemcmeyouwyto MapKUpPOBKy.

Bydbme eHuMamernbHbl.

Cnedume 3a mem, 4ymo Bbl Oennaeme.
Pykogodcmeylimechb 30pasbiM CMbIC/IOM.
He nonb3ylimecb anekmpouHcmpymeHmom
8 COCMOSIHUU ycmasnocmu usnu rnod
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20.

21.

8o30elicmeuem cunbHodelicmayouux
iekapcme unu anko2osis.

lMpoeepsitime ucnpasHocmb demaneu
uHCMpyMeHma.

lMeped ucrnonb3o8aHueM mujamersHO
rposepbme UHCMPYMEHM U 31eKmpuYecKull
kabenb, 4mobbl pewums, 6ydem n1u oH
pabomame O0/MKHbIM 06pa3oM U CMoxem
J1U 8bIMOMIHUMB HAMEYEHHYI (OYHKUUI.
lposepbme UeHMPOBKY U Ka4ecmeo
KpernneHus dsuxyujuxcsi 0emaned,

Hanu4ue nospexo0éHHbIx Oemaned,
Ka4yecmeo MoHmaxka u irobbie dpyaue
yCr08Usi, KOMOopble MO2ym Mo8uUsimb Ha
pabomy uHcmpymeHma. NoepexoeHHble
3auUmHbie KOXyxu usu opyaue
HeucripasHble demaru O0mkHbI 6bimb
OO0/mKHbIM 06pa3oM OMmpPeMOHMUPO8aHb! Unu
3aMeHeHb! 8 aBMmopuU308aHHOM CEeP8UCHOM
ueHmpe, ecnu 8 0aHHOM pyKkosodcmee

10 3Kcnyamayuu He yKazaHo UHOe.
BameHume HeucnpasHbie 8bIKoYyamernu

8 asmopu308aHHOM cep8uUCHOM ueHmpe. He
ucrionb3ylime 371eKMPOUHCMPYMEHM, ecriu
€20 8bIK/IoYamesib He ycmaHaenueaemcs

8 10/I0XKEHUE BKITHHYEHUST UIU 8bIKITHOYEHUS.
Hukozada He nbimalimech 8bInoHUMb
PEMOHM camMoCmosimesibHO.

BHUMAHMUE! Vicronb3oeaHue
n1106bIx npuHadnexHocmeu

unu npucriocobneHud,

a makxe 8blrno/IHeHUe OaHHbIM
uHcmpymeHmom rrobbix 8udos
pabom, He peKkoMeHO08aHHbIX

8 OaHHbIM pykogodcmee 1o
aKcrnyamayuu, Moxem rpusecmu
K HecyacmHoMmy criyqaro.

PemoHm uHcmpymeHma GosmkeH
8bIMOJIHSIMbCS K8auuUyupPo8aHHbIM
rnepcoHasiom.

lpu pabome OaHHbIM 3r1EKMPUYECKUM
uHCcmpymeHmom O0/mKkHbI cobrmodambcs

8ce coomeemcmeayujue rnpasuna

mexHuku 6esonacHocmu. PemoHm
UHCmMpymeHma OO/IXEH 8bIMO/THSIMbLCS
moribKo K8anughuyuposaHHbIM 1epCoHaIoM
C UCMnonb308aHUEM OpuaUHallbHbIX 3arnacHbIX
yacmel; HecobmodeHue 0aHHO20 yKa3aHusi
MOoXXem cmamb nPUYUHOU cepbe3HoU
mpaeMbl Mofib308amersi.

HdononHutenbHbIe NpaBuna
TEXHUKN 6e30nacHOCTU Npu
paboTe Ha pencMyCcOBbIX
CTaHKax

* [lpu pabome pekomeHOyemcsi Hadegamb
3auUUMHbIE OYKU.

* Ybedumechb, YmO CMaHOK ycmaHo8/eH Ha
POBHOU MO8EPXHOCMU.

» [leped Hayariom pabomsi ydanume
U3 3a20mMo8KU 8ce 28030U U rpoyue
memannu4eckue npedmemsi. He
ucrionb3ylme 3a20mo8KU U3 51e2KO
pacwennsiroujelicss OPe8eCUHsbI.

» Ydocmosepbmechk, Ymo cmaHOK Haxooumcsi
8 rpesocxo0HoM paboyeM COCMOSHUU.
Hukoeda He 3anyckalime cmaHoK, be3 ecex
yCcmaHOo8/IeHHbIX 3alUMHbIX 371EMEHMOS.

* Wcronb3ylime ocmpo 3amo4yeHHble
cmpoearibHble HOXU, crieyuarnbHO
rnpedHasHa4yeHHble Oris pabombl MosibKO
¢ OaHHbIM murom mamepuarna.

» [epxume pyKu 8 CmopoHe om
cmpoeasibHbIX HOXeU.

* Hukoeda He obpabambiealime mamepuarn
kopoye 500 mm.

* Hukoeda He ydansaime obpesku unu opyaue
yacmu 3a20MmoeKU U3 30Hbl CMPO2aHUs,
Koela cmaHok ewe pabomaem.

* MakcumarbHblIl pa3pe3 3a20moeKu
0ns obpabomku daHHbIM cmaHKoM 6e3
ucrnonb308aHusi Q0NOTHUMEbHOU OMopbl:

— UWupuHxa 315 mm x esicoma
150 mm x OnuHa 1000 mm.

— bonee 0nuHHbIE 3a20MOBKU OO/TKHbI
noddepxusamscsi O0NOIHUMESIbHbIM
cmorom. Bcezda HadexHo 3akpernnsatime
3a20MOoBKy.

* B Crly4ae rnosioMKu usnu 8bIxo0a cmaHKa u3
Cmpos HeMednIeHHO 8bIKTKYUMEe CmaHOK
U omkrnro4ume e2o om UcmoYHuKa rnumaHus.

» Coobwume o HeucrnpagHocmu U OO/MKHbIM
06pasom onuwiume cocmosiHUe cmatka,
4mobbI npedomepamumse UCMOb308aHUE
rnospexx0eHHo20 cmaHka opyaumu
ronb3o8amernsimu.

* [pu 6riokuposke pexyuwell 20108KU
8 pesyribmame aHOMasibHO20 yCUusl
rnodayu 8 npoyecce CmMpo2aHus,
8bIKITIOYUME CMaHOK U OMKIIoYuUme e20 om
UCMOYHUKa numarus. Yoanume 3a20mosKy
u ybedumech, Ymo 08UXeHUI pexyuwel
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20/108KU HUYMO He npernsmcmeayem. CHosa
8KIMIOYUMe CMaHoK U Ha4yHume Ho8bIl YUKIT
0b6pabomkKu ¢ yMeHbWeEHHbIM ycunuem
rnodayu.

* Hukoeda He ucnonb3ylime cmaHoK Ons
obpabomku nobbix Mamepuasnos, Kpome
OpesecuHbl. TwamernbHO rposepbme
3a20moeKy Ha Hanu4yue 0egheKmos,
Komopble Mo2ym roenusimp Ha rnpoyecc
0bpabomku Ha cmaHke.

* KaxOblIll pa3, koeda 3mo 603MOXHO,
3akpennsatime cmaHoK Ha paboyel
rosepxHocmu.

* Yb6edumecn, ymo sce cmpozaribHbie
HOXU OCMPO 3amoyeHbl. Hoxu MOXHO
3ama4yusamb He bornee 3-x pa3s. [Nocre
3ImMo20 HOXU rodnexam 3ameHe.
Ucnonb3ylime monbKo opuauHasbHble
cmpoearibHble HOXU U 3anacHble Yyacmu
DEWALT.

* [leped ucrnonb3o8aHUeM cmaHka
rposepbme 6ce €20 yacmu, omeeyarwue
3a 6e3onacHocmb 8 pabome, makue
Kak ryckoeol 8bIK/to4amerb, pexyujas
20r108Ka, ycmpolicmeo 3alumsl om
obpamHoeo ydapa, nodarowjuli poriuK u rp.,
u y6edumech, Ymo OHU (byHKUUOHUPYOM
OomkHbIM 0bpasom.

* Ompeeynupytime cmon nodayu u npuemHbIt
cmori.

* [lpu 3axeame pexyuweli 20108Ku u 2pyboeo
Mamepuarna Hadegalime 3aujumHble
nepyamxu.

e Ybedumecb, Ymo onepamop rpowern
crieyuanbHoe 0byyeHue 1o UCob308aHUIO,
peaynuposke u 3Kcrnyamayuu 0aHHO20
cmaHka.

» [lna cHUXeHus pucka rnosy4eHust
mpasmbi, neped cHamuem/ycmaHoskoul
dononHUMerbHbIX npuHadnexHocmeu
8blKro4alime cmaHoK U omcoeduHsiime
e20 om anekmpocemu. Ybedumecnk, 4mo
KYpKO8bIU rnepeksoyamesib Haxooumcsi
8 rnonoxeHuu BbIKJI.

* Hukoeda He ebinonHsAtime pabomy,
mpebyrow,yro ocmaHo8oK (Harpumep,
onepayuu o peske, KOmopble
rpou3eodsimcsi He 1o nosHou OnuHe
3a20MmosKuU).

* Usbeealime pabombi ¢ CUIbHO U302HYMbIMU
OepessiHHbIMU 3a20moeKamu, He
coomeemcmeyrwumMu o ¢popme cmorsy
rnodayu.

OcTaTo4Hble PUCKKU

Cne,qyiou.me PUCKN ABMNAKOTCA XapakTepHbIMU
npu ncnonb3oBaHUn py6aHKOBZ

— Tpasmbi 8 pesyrnbmame KacaHusi
gpawarowjuxcsi yacmed.

HecmoTpsi Ha cobniofeHne CoOTBETCTBYHOLLMX
VHCTPYKUMI MO TexHUKe BesonacHocTu

1 NCMOMNb30BaHNe NpeaoXpaHNTeNbHbIX
YCTPOWCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKM
HEBO3MOXHO MOMHOCTBIO UCKMOUNTL. K HUM
OTHOCHATCS:

— Puck HecyacmHbIx Clly4aes, 8bl38aHHbIX
He3aKpblimbIMU YacmsAamMmu spaw,arouiecocs
cmpoealsilbHO2O HoXa.

— Puck nosiy4eHus mpaembl rnpu cMeHe HoxXa.

— Puck 3awemneHus nanbyes rnpu cHImMuu
3aWUMHbIX KOXYX08.

— Yuwepb 300posbio 8 pesynibmame 80bixaHUsi
nbiau npu obpabomke OpesecuHsbl,
8 ocobeHHocmu, Oyba, byka u [BI1.

HIA)KeCJ'Ie,EI,yIOLIJ,Me dakTopbl YBENMNYMBaKT PUCK
HapyLleHna OblXaHuA:

— [lpu pacnune dpesecuHbl He Ucnonb3yemcsi
neineydansouiee ycmpoucmeo.

— Bacopuswuecs 8bIxromnHbIe hunbmpbl
Moaym cmamb rpu4uHol Hedocmamo4yHO20
nblrneydaneHus.

— W3HOWeHHbIe cmpoeasibHble HOXU.
— [noxo ompeceyrnuposaH cmoii rnodayu.

MapkupoBKa UHCTpyMeHTa

Ha nHcTpymeHTe nmetotca crnegyrowme 3Haku:

I'Iepe,q ncnonb3oBaHNeEM BHUMATENbHO
npo4yTuTe AaHHOEe PYKOBOACTBO MO

aKcnnyaraunn.

Mcnonb3ynTe cpeacTtsa 3awuThbl
OpraHoB criyxa.

O

HapeBaiTe 3allUTHbIE OYKU.

w B w) MecTo 3axBaTa 41a NEPEHOCKMN.
@ [lepxuTe pyku B CTOPOHe OT
CTporanbHOro HoxXa.

Y6eautech, 4TO CTporanbHble HOXM
NpaBuibHO OTpPerynMpoBaHbl. Hoxu
He OOIMKHbI BbICTYNaTh 3@ rpaHuLbl
pexyLuei rornosku Gonee, Yem Ha
1,1 Mm.
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KomMnnekT nocTtaBKku

YnakoBKa COOepXuUT:
1 CTporanbHbil CTaHOK
1 TopueBon koY
1 PoxkoBbIi kit (8/10 mm)
1 WecTnrpaHHbIn KoY
1 Kanubp passoga 3yObeB nunbl
1 NepexogHuk Ansa neineyganexHus
1 PykoBOACTBO MO 3KCnyaTaumm
1 YepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae
* [Iposepbme uHcmpymeHm, demarnu
u dononHUMesibHble rMpucrocobreHus Ha

Hanuyue nospexadeHuti, Komopble MoaIu
rpou3olimu 80 8peMsi mpaHCrIopmMUPOBKU.

» [leped Hayanom pabombsi HEO6X0OUMO
8HUMamMesibHO npoYyumamse Hacmosiuee
PpyKo80OCMEO U MPUHSIMb K C8e0eHUI0
codepxauytocsi 8 HemM UHGbopMayuro.

* AKKypamHo u3erekume cmaHoK u3
yrnaKoeKu.

Onucanue (Puc. A1, A2)

HA3HAYEHUE

Baw pericmycoBbin ctaHok DEWALT DW733
npegHasHadveH ans npodeccrMoHanbHoro
CTpOraHvs ApeBecuHbl. AKKypaTHoe

1 6esonacHoe cTporaHue.

HE UCMOJb3YUTE MHCTPYMEHT BO BMaxHbIX
YCMOBUSIX UMW NPY HANU4unm B OKpy>KaroLem
NPOCTPaHCTBE JIerko BOCMNaMeEHSOLLMNXCS
XKWMOKOCTEN Unu rasos.

[aHHbIN perncMyCOBbIN CTaHOK ABMSETCS
npodeccroHarnbHbIM 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

HE PA3PELWLAWTE petam npukacaTtbes

K MHCTPYMeHTY. HeonbITHble nonb3oBaTten
[OOIMKHbI MCMOMNb30BaTh AAHHbIN UHCTPYMEHT Nop,
PYKOBOACTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOpPA.

BHUMAHMUE! Vicrionb3ytime
CmMaHOK MOJIbKO M0 Ha3Ha4YeHU!o,
ornucaHHoOM 8 0aHHOM pykogodcmee
10 aKcnayamayuu.

Puc. A1

1 KnaBuwa nyckoBOro BbikItoyaTens

2 Pobiyar doukcaummn BepxXHEro nonoxeHns
pesaka

3 PykosATKa perynvpoBku rmyOuHbl CTporaHus
4 Pydyka Ans nepeHocku

3aaHWIA OTKUAHOW CTON
MoHTaxHble oTBepCTMS
Ma3bl gnsa pyk

o N o o

LLikana rny6uHbl cTporaHus
9 llkana yganeHus matepuana
10 TNepegHWn OTKMAHOM CTON

Puc. A2

11 TlMnacTtuHa gns HamoTkK kabens
12 Tonka Ans UHCTpymeHTa

13 lepexoaHWK Ans NOAKIOYEHUsT YCTPOMUCTBA
nbineyganexHus

14 OrpaHu4untens rmybuHbl CTporaHns
15 OcHosaHue

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuyeckun gsuraTternb paccyMTaH Ha paboTty
TOMBbKO NPW OHOM HanpsiXKeHUN ANEeKTPOCETH.
CnepuTe 3a HanpsXXeHNeM aneKTpU4eckon

CeTW, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATL BEMUYMHE,
0603HaYeHHON Ha NHOPMaLMOHHON Tabnuyke
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa.

Bawu nHcTpymeHT umeet nsonsaumio Knacca

| B cooTBeTCTBUM cO cTaHaapTom EN 61029,
VCKITIoYatoLwern NoTpebHOCTb B 3a3eMMSAIOLLEM
nposoge.

[MoBpexaeHHbINn kabenb JOMKEH 3aMeHATLCS
crneunanbHO NoaroToBMNeHHbIM kKaberneM, KoTopblii
MOXHO NprMoBPEeCTn B CEPBUCHOW OpraHn3aunm
DEWALT.

Ucnonb3oBaHue
YANUHUTENbHOro Kabens

Mpu HeOBXOQUMOCTU UCMONb30BaHMUS
yANUHUTENBHOTO Kabens, ncnonbaynTe

TOMNbKO YTBEPXAEHHbIE 3-X XUIbHble kabenu
NPOMBbILLIEHHOTO U3rOTOBIEHUS, pacCYUTaHHbIe
Ha MOLLHOCTb He MEHbLLY0, YeM noTpebnsemas
MOLLHOCTb JAHHOTO MHCTPYMEHTA (CM. pasgen
«TexHnYecKre XxapakTepUCTUKNY ); MakCMmarnbHas
OnvHa kabens He JorkHa npesbiwaTb 20 M.

Mpu ncnonb3oBaHun kabenbHoro GapabaHa,
BCerga rnofHoCTbI0 pasmatbiBaiTe kabernb.

CBOPKA U PETYIIMPOBKA

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaeMbl, ebIKodume
uHcmpymeHm u omcoeduHume e20
0Om UCMOYHUKa 3J1IeKmponumanusl,
npexde yeM ycmaHaesiueams

u deMoHMuposamb
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npuHadnexHocmu, ebInoJIHAMb
unu usMeHsimb Hacmpoliku,

a makxe neped nposedeHuem
peMmoHma. Y6edumech, 4mo
KypKoeblIli nepekmodyameris
Haxodumcsi 8 ronoxxeHuu BbIKTI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma mMoxem rnpusecmu
K MOJyYeHUr mpasmbi.

3akpenneHue cTaHKa Ha
pabouem ctone (Puc. B)

» Bce 4 onopHble nanbl UMeT OTBEPCTUSA
(6), NnpeaHa3HayveHHble AN KpenneHus
k pabouemy ctony. imetoTca oTBepcTMs 2-X
pasnunyHbIX AMaMeTpoB, ANt BO3MOXHOCTYH
MCNOMb30BaHUS Pa3NNYHbIX BUHTOB
(wypynoB). MoxHo ucnonb3oBaTb Nobble
13 3TUX OTBEPCTUN, He 0bs3aTenbHO
ncnonb3oBaTtb Mx Bce. CTaHOK JOMKeH
ObITb HAAEXHO 3aKpenneH Ha pabovem
cTone BO n3bexaHve cmellenns. Ons
NOBbILLEHNSA MOBUMBHOCTUN, CTAHOK MOXHO
YCTaHOBUTb Ha NUcTe haHepbl TOMNLWMHOW
MUHUMYM 12,5 MM, KOTOPbIN 3aTEM MOXeT
6bITb 3aKpensneH Ha paboyem crone nunm
nepeHeceH 1 yCTaHOBIEH B APYr1X MecTax.

« [Mpu ycTaHoBKe CTaHka Ha iMcte haHepsl
y6eOmTech, YTO MOHTaXHbIE BUHTbI HE
BbICTYMaKOT CHU3Y. JIUCT paHepbl OOMKeH
NMoTHO npuneratb K paboyemy cTony.

» Bo usbexaHue 3aKNMHUBAHNUS U HETOYHOW

paboTbl, NpocneanTe 3a TeM, YToObI
MOHTa)KHasi MOBEPXHOCTb Oblfia pOBHOMN.

A BHUMAHME: VHcmpymeHm
domkeH cmosimb pO8HO U bbimb

ycmou4usbim.

OTkngHble ctonbl (Puc. C1, C2)

1. OnyctuTe oTkmaHble cTonbl (5) n (10)
(Puc. C1).

2. O6a oTKMAHbIX CTOMna AOMKHbI HAXOAUTLCS
Ha OHOM YPOBHE C OCHOBHbLIM CTOJIOM.

3. YT06bl NPOBEPUTL 3TO, MOBEPHUTE PYKOSITKY
perynupoBku rrybuHbI CTporaHusl BBEpX A0
ynopa.

4. MNonoxwuTe ypoBeHb (16) Ha OTKNAHbIE CTOMbI
1 Ha ocHoBHow cton (17).

5. HaxmuTe Ha Kpasi OTKMAHbIX CTOMOB, Y4TOGbI
ybpaTtb BO3MOXHbIN 3a30p.

Mpy HeobxoaAMMOCTN peryrnmpoBKY BbIMOMNHUTE
cnegyolme aenctems: ocnaberte ravku (18)

1 OTperynupyiTe nonoxeHune 6ontos (19), 4ToObI
cTonbl 6bInKn ropusoHTanbHbl (Puc. C2).

PerynupoBka rnyouHbl
ctporaHus (Puc. A2, D1-D4)

Baww ctaHok DW733 obopynoBaH ABymsi
BbICOKOTOYHbIE CUCTEMamV PerynmpoBKu
rny6yHbI CTPOraHus, BKNoYas Wwkany rmyouHb
ctporanus (8) (Puc. D3), wkany ynaneHus
matepuana (9) (Puc. D4), perynstop TOHKOMN
HaCTPOWMKN 1 OrpaHnymTenNb rMy6KHbLI CTPOraHns
(14) (Puc. A2).

1. Pasbnokupyite pblyar pmkcaumm BepxHero
nonoxeHus pexyLluen ronosku (2), (Puc. D3),
NoaHSIB ero BBEPX.

2. MNopgHMKUTE PYKOATKY PErynupoBKM rmyOuHbI
ctporanus (3) BBepx (Puc. D1). OguH
NMOBOPOT PYKOATKM U3MEHSIET rNyOouHy
cTporaHus npuMmepHo Ha 1,5 Mm.

— Y106bl yMEHbLINTL rNyBUHY cTporaHus,
noBopavuBanTe pykosiTky No 4acoBon
cTpernke.

— YT106bl yBENMUUTL rMYyOWHY CTpOraHus,
noBopa4nBanTe pykosTKy NpOTVB YacoBOW
ctpenku (Puc. D2).

3. Ha wkane rmy6uHbl ctporanus (8) (Puc. D3)
y3HanTe KOHEYHYI0 TOMLUMHY 3aroTOBKY.

4. Y6eouTechb, YTO 3aroTOBKa HaxoauTcsi nog
n3mepuTenem yganexHust matepuana (20).
Ha wkane ynanexnus matepuana (9) (Puc.
D4) y3HawnTe Konum4ecTBo yaansiemoro
martepuana.

5. 3abnokupyiite pblyar oukcaLmmn BepXHero
nonoxeHusi pexytuero ronosku (2) (Puc. D3).

TOHKASI HACTPOMKA (PUC. D2)

ToHkasi HacCTpoWnKa naeanbHO NOAXOAUT Npu
yaaneHun HebonbLUnx cnoes ¢ obpabaTteiBaeMoi
3aroToBkM. Hanpumep, ecnu 3arotoBka
TONWMHOM 77,5 MM JormkHa 6biTb 76,0 MM,
OenCTByiTe creayowmum obpasom:

1. MNoBepHUTE MHOMKATOPHBIA Anck (21), 4ToObI
HyneBasi OTMeTKa coBnasna co CTpenkown (22).
He npoBoanTe HUKAKUX OOMOSTHUTENbHbIX
perynMpoBokK.

2. [oBepHUTE PYKOATKY PErynnpoBKX rmyOuHbI
cTporaHus (3) no YacoBoW CTperke, YToobl
mMeTka 1,5 MM coBnana co CTpenkon.

3. MNpocTtpyrante 3arotoBky. KoHeuHasi TonwuHa
3arotoBku Byaet paBHa 76,0 MM.
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OrpaHunuunTenb rnyouHbI
cTtporanusa (Puc. A2, D3, D5)

OrpaHuyutens rmy6uHbl ctporavus (14) (Puc.
A2) MOXHO MCnonb3oBaTb NPU CTPOraHUm
HECKONbKMX 3aroTOBOK Ha OAMHAKOBYIO rMyOuHy.
Mmetotcs orpanHnunteny 0 MM, 6 MM, 12 Mm

1 19 mm.

OrpaHnyutens 0 MM UCNONb3yATe NPU CTPOraHUn
Ha rny6uHy ot 3,2 MM o 6 mm (Puc. D5).

1. MNMoBopaynBanTe orpaHN4YnTENb, NOKa He
NOSIBUTCH HY)XXHOE 3Ha4YeHue.

2. PasbnokupyinTte pblyar gpukcaumm
BEPXHETO MOSNOXKEHUSI PEeXyLLE roNoBKM
(2) (Puc. D3) n noBopauyvBaiTe pyKoATKY
perynupoBku rmyGrHbI CTPOraHus no
4acoBOW CTperke, Noka OHa He KOCHETCA
orpaHu4uTens rmyouHbl CTpPoraHus.

He nbiTaritecb NpogomKMTb NOBOPOT
PYKOSITKU.

OrpaHuuutens 19 MM ncnonbayeTtcs npu
CTPOraHvun Ao APYrux 3Ha4YeHWI rmyouHbl.
370 He ByadeT BNUATL Ha Apyrue yCTaHOBKM
orpaHnmunTens rmyobuHbl CTporaHus.

1. Pa3bnokupyiiTe pblyar cukcauum
BEPXHETO MOMOXEHNS pexyLlen
rofnoBku (2) v NoBopavnBanTe pyKoATKY
perynmpoBku rmybuHbl cTporaxust (3)
NPOTUB YaCcOBOW CTPENKM, MoKa pexyLias
ronioBka He NoAHUMETCS MOMHOCTbLIO
BBEpPX.

2. Ocnabkre ranky (23) 1 npyu noMoLLm
6onTa (24) yctaHoBuTe Tpebyemyto
rny6uHy ctporanus (Puc. D5).

3. MoBopaunBaiTe pyKosSITKY perynmpoBKu
rnyBuHbl CTPOraHus, Noka oHa He
KOCHETCS OrpaHuynTenst rny6uHb
cTporanus. He nbitaiTeck NPOAOMKNTL
MOBOPOT PYKOSITKY.

4. TpocTpyranTte 3aroToBKy U U3MepLTE ee
TonwmHy. Mpu HeobxogumocTy NpoBeauTe
[OOMOMHUTENbBHYIO PEryNINPOBKY.

TapupoBaHue WwKanbl rnyouHbI
ctporaHusa (Puc. D3)

LLikana rmy6uHbl cTporanus (8) HacTpoeHa Ha
3aBofe-uarotosutene. Mpu NpoaomHKUTENHOM
MCnonb3oBaHUK CTaHKa, peKoMeHayeTcs
NPOBEPUTBL LUKaNy Ha akkypaTHOCTb M3MEPEHWN.

[MpocTpyravite epeBAHHYIO 3aroTOBKY,
3anucblBas 3HayeHusl, 0603HaYeHHble Ha LuKane
rmy6uHbl cTporaHus (8).

Mpu HeOBXOAMMOCTY PEryrMpPoOBKN BIMNOMHUTE
cregyolime encTBuUs:

1. Ocnabbre BUHTHI (33).

2. OTperynupyinTte ykasaTtesnb, YTobbl YepToyka-
nHamnkatop (34) coBnana ¢ KOHEYHOW
TOMLLMHOM 3aroTOBKU.

3. HagexHo 3atsiHuTe BUHTHI (33).

Mo Bonpocy npnobpeTeHnst AONOMHUTENBHbBIX
npyHaanexHocTen obpalanteck k Bawemy
avnepy. K HUM oTHOCATCS U 3anacHble
cTporanbHble Hoxun (DE7330).

3ameHa cTporanbHbIX HOXeHn
(Puc. A1, A2, E1-E5)

Baww ctaHok DW733 obopynoBaH pexyLien
rONOBKOW, Ha KOTOPOW 3aKpennsATca ABa
CTporanbHbIX HOXa.

& BHUMAHMUE: Ocmpesie kpasi.

BHUMAHMUE: CmpoezarnbHbie
HOXU MO2ym repe3amaqusamscsi
Makcumym Ha 3 MM om ux
rniepgoHaqanbHol monuwuHsl. [pu
yMeHbWweHuUU monujuHbl bonee
yem Ha 3 MM, cmpoaaribHble HOXU
nodnexxam 3ameHe. Hoxu moeym
3amayueamabcsi Moo yariom 42°.

CHATUE CTPOTrAJNbHbIX HOXEMW (PUC. A1,
A2, E1-E4)
1. PasbrokupynTte pblyar gpmkcaumm BepxHero
nonoxeHusi pexyLuero ronosku (2) (Puc. A1).

2. OTperynupyiTe rmybuHy cTporaHus -
npuebnuanTensHo 75 Mm.

3. BbiBepHWTe ABa BMHTA C LWECTUrpaHHbIMU
ronoekamu (25) (Puc. E1) n octopoxHo
CHUMUWTE NEePEXOAHVK ANs MbineyaansioLwero
ycTponcTea (3) 1 Nonky Anst UHCTPYMeHTa
(12) (Puc. A2), utobbl obecneunTb 4OCTYN
K CTpOrarnbHbIM HOXaM.

4. OCTOPOXHO NMOBEPHUTE PEXYLLYYIO FONOBKY
(30) (Puc. E4), 4tobbl cTan BMAEH NepBbIi
CTpoOranbHbIA HOX.

5. 3abnokupynTte pblyar pukcaumm BepxHero
nonoxeHus pexyLuero ronosku (2) (Puc. A1).

6. Vicnonb3ys koY, BXOASALLMN B KOMMIAEKT
nocTaBku, ocriabbte 7 3aXKMMHbIX BUHTOB
(26, 28) (Puc. E2).

7. CHUMUTE CTporasibHbI HOX C pexyLLen
rOfI0BKM 511 €70 3aTOYKM UM 3aMEHBI.

8. HaxmunTe Ha GnokvpyoLLmnii pblyar pexyLuen
ronosku (29) (Puc. E3) n megneHHo
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NoBOpaYMBaNTe PEXyLLYHO ronoBKy, noka
He ByAeT OTKPbIT 4OCTYM KO BTOPOMY
CTpOranbHOMYy HOXY.

YCTAHOBKA CTPOTANbHbIX HOXEW
(PUC. E2-E5)

1. YctaHoBuTe pexyLuyto rornoeky (30), kak
rnokasaHo Ha pucyHke E4.

2. BcTaBbTe cTporanbHbI HOX B PEXYLLYHO
ronoBsky, y6eamBLUNCh, YTO ronoBKa BUHTA
perynupoBku riybuHbl cTporaHus (27)
(Puc. E4) Bowwna B 0TBEPCTVE Ha HOXeE.

3. [Insa perynupoBKU BbICOTbI MOSOXEHUs!
HOXa, HeMHoro ocnabere 7 BUHTOB (26, 28)
(Pwuc. E2), Ha cukcaTope Hoxa.

4. YctaHoBuTe kanvbp (32) (puc. E4) Ha
PEXYLLYHO FOMOBKY Kak MOXHO Brnvixe K BUHTY
PerynmpoBKM BbICOTbI (27) HO Tak, YTOObI OHO
He MeLlarno ABWXEHMWI0 TOPLEBOrO Krtova.

5. MNoBepHWTE OANH 13 BUHTOB PErynMpoBKM
BbICOTbI (27) C NOMOLLbIO TOPLEBOroO Ktova
Tak, 4ToObl Kpal ne3Busi kacancsi kannopa
(32)(Pwc. E5). MNoBTopute aty xe onepauuto
ANs APYroro BUHTA PeryrnupoBKA BbICOTbI.
Y6eguTechb B TOM, YTO BbICOTa Ne3BUS
oamHakosa. [Npu HeobxoAMMOCTM NoBTOPUTE
onepaumio.

6. 3aTaHuTe 2 kpanHux BuHTa (28) (Puc. E2) no
8,0 Hwm.

7. CHUMUTE Kanubp 1 3aTsaHUTE NATb CPeAHUX
3aXMMHbIX BUHTa (26) (puc. E2) c momeHTOM
3arshkkm 8.0 Hwm.

8. HaxkmuTe Ha BnoKkvpyIoLLmMIA pblyar pexyLen
ronosku (29) (Puc. E3) n meaneHHo
noBOpaYMBaiTe PexyLLyt ronoBky, noka He
OyneT ycTaHOBMEH BTOPOW CTpOranbHbIA HOX,
cnepys NPMBEAEHHBIM BbiLLE MHCTPYKLMSM.

SKCINYATALIUA

UHcTpyKuun no
MCMNonbL30BaHUIO

A BHUMAHMUE: Bcezada cnedytime
yKasaHusm 0elicmeyrowux HOpM
u npasusn bezonacHocmu.

A BHUMAHMUE: [lna cHuxXeHusi

pucka nosiy4eHus1 cepbe3Holu
mpaembl, neped pe2ynupoekol
unu cHasmuem/ycmaHoekol
donosIHUMesIbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
ebIKsItoYyalime UHCMpPyMeHm
u omcoeduHsilime e2o om
asiekmpocemu.

A BHUMAHMUE: Y6edumecb 8 mowm,

4mMo co CMOPOHbI 8bixo0a 3a20Mo8KU
umeemcsi docmamo4yHo mecma 0rsi
3220MO6KU.

Monb3oBatenu B BenukobputaHum

[OOIMKHbI cobnofaTb «HOPMaTKBbI MO
nepeBoobpabatbiBatoLLieMy 060pyLOBaHMIO OT
1974 r.» n Bce nocrieaytoLne AOMOMHEHNS.

Y6eoutechb, YTO MHCTPYMEHT PacnonoXeH
yAOOHO M NpaBUMbHO C TOYKN 3PEHUS BbICOTI
cTona u yctonunsoctu. Mecto ycTtaHOBKU
VNHCTPYMEHTa JOMKHO ObiTb BbIGPAHO

C y4yeToMm xopoluero ob3opa ans onepartopa
1 0OCTaTOYHOro CBOGOAHOrO NPOCTPaHCTBA,
nosgsonstolLero pabortartb ¢ 3arotoBkon 6e3
KaKunx-nmbo orpaHn4eHuii.

[N ymeHbLUeHust ypoBHSA BUOpaLum
npocneauTe, 4Tobbl TemnepaTypa B paboyen
30He He Oblina CrNWKOM HU3KOMN, NHCTPYMEHT
1 Hacagky GblnM XOPOLLO OTPEerynmMpoBaHsbl,
a pasmep 3aroTOBKM MOAXOAWN AN A4AaHHOMO
VNHCTPYMEHTA.

BknioyeHue u BbikNoYeHue
(Puc. F1, F2)

[MyckoBow BbIkntoyaTenb ctaHka DW733
obopynoBaH pa3mblkaTenem a1eKTPUYecKon
uenu. B cnyyae neperpysku anekTpoasuratens
nogava nutaHusa Oyget otkniodeHa. Ecnn ato
NPOM30LLMO, BbIKIOYUTE CTAHOK U HAXMUTE
KHoMKy cbpoca (35) (Puc. F1).

* [pw BKMIOYEHUW CTaHKa 3aroToBKa He
[OMKHa KacaTbCs PEXYLLEN FONOBKU.

YT00bI BKINIOYNTL CTAHOK, NepeBeanTe KrnaBuLLy
nyckoBoro Bblkntoyatens (1) eeepx (Puc. F2).
NHCTpyMeHT HayHeT paboTaTb B HenpepbIiBHOM
pexume.

* lNepen nopavert 3aroToBKM AOXAUTECH, NMOKa
nBuratens HabepeT nonHble 060poThI.

* He cdopcupynte pexum ctporaHus. He
npunarante Ype3MepHbie yCUnus.

YTo6bl BbIKMIOYUTE MHCTPYMEHT, NepeseanTe
KNaBuLLIy MyCKOBOrO BblkmtoyaTens (1) BHUS.

YTtobbl 3abnokmpoBaTh CTAHOK B BbIKITIOYEHHOM
COCTOsIHUW, BCTaBbTe B OTBepcTue (36) BUCAUNiA
3aMOK.

BHUMAHMUE: Bcezada sbiknoyalime
371EKMPOUHCMPYMEHM 10C/1e
OKOHYaHusi pabomai u rneped
OMKIIOYEHUEM OM 3ieKmpocemu.
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CrtporaHue

c BHUMAHMUE:
* YOanume ece nocmopoHHuUe

npedmemsl. He cmpozatime

0ocKy ¢ eblbumbiMu cy4kamu. He
cmpoealime 3a20mMo8Ky, ecnu Ha
Hell MHO20 Cy4KO8 UsTU OHa CUSIbHO
riokopobrieHa.

* CmaHok DW733 pabomaem
nyqwe, ecriu 0OHa CmMopoHa
3820MO8KU uMeem MI0CKYIo
108epXHOCMb.

» [ns nonyyeHust Hauy4Ywux
pesynbmamos, cmpozaalime
3a20moeKy 00 HYXHOU MONUUHbI
¢ 0beux cmopoH.

Cobntogante COOTHOLLEHME Mexay rnybuHon
CTPOraHusi 1 LUIMPWUHOW 3aroTOBKM, N306paxeHHoe
Ha PUCYHKE HUXKE.

2,5 —
Msrkas
[npeBecuHa

\ Teeppast
. _ApesecuHa

A
o
\

o
[
\

ny6uHa cTporaHus (Mm)

[ | | | | |
0 1 \ \ \ \ \
100 150 200 250 300

LLinpnHa 3arotoBkn (MM)

BHUMAHMUE: Modasalime
3a20mo8Ky 800/1b 80/IOKOH
OpesecuHnbi (Puc. C).

Ckoc

CkocoM HasblBatoTCs Hebonblune yrnybneHus
Ha KOHLIaX 3aroTOBKW B peayrbrare KOHTakTa co
cTporanbHbiMU HOxamu. Bo n3bexxaHue cKocoB:

 MposepsTe, YTOGbI OTKUAHbIE CTOMbI
ObINY pacnonoXeHbl Ha OAHOM YPOBHE
C OCHOBHbIM CTOJIOM.

* Cnepaute, 4TobbI 3aroToBKa Npu 06paboTke
BCE BpeEMSs nepemelLanacb ropusoHTansHo.

* PasmellanTe 3arotoBKy Niockon CTOPOHON
BHU3.

KopobneHnue (Puc. H1-H4)

Ecnu 3arotoBka HemMHoro nokopobneHa,
cTporanTe JO HY>HOW TOMNLLMHbI C 06ENX CTOPOH.

NCKPUBJEHHbIE 3ArOTOBKU (PUC. H1, H2)

MopatoLime BanuKn 1 pexyluas ronoska
BPEMEHHO pacnpsiMnstoT 3arotoky (Puc. H1).
OpfHako nocrne CTporaHus UCKpPUBIEHWE OCTaeTcst
(Puc. H2).

Yrtobbl ybpaThb MCKpMBMEHNE, BOCMOMb3yNTeCh
YroBOYHbIM CTaHKOM.

N3O0rHYTbIE 3ArOTOBKU (PUC. H3, H4)

1. Pacnunute u3orHyTyto 3arotoBky
nocepeauHe (Puc. H3).

2. MNpocTpyraiiTe NOMOBUHKM NO OTAENBbHOCTH,
4YTOOb! YMEHbLUNTL OTXOAbI.

3. Wnun cHavana npocTpyravTte BbIMyKNyto
CTOpOHY (37), 3aTem nepeBepHUTE 3aroTOBKY
1 NPOCTPYranTe BOrHyTY CTOPOHY (38)
(Puc. H4).

i

ﬁneowop, (Puc. A2, 1)

BHUMAHMUE: Mo so3moxHocmu
A ucrionb3ylme rbineydansrouwee
ycmpoticmeo, paspabomaHHoe
8 coomeemcmeuu ¢ Oelicmayrouumu
HopMamueamu, Kacarouumucsi
8bIbpocos rnbiiu. Ckopocmb
8030yWHO20 MOMOKa om
MOOKITHOYEHHbIX 8HEUWHUX
cucmem QomxHa cocmaensime
20 m/c +/-2 m/c. Oma ckopocmb
0o/mKHa U3MepsimbCs 8 MoyKe
COEOUHEHUST 8@HMUSAUUOHHO20
KaHara ¢ UHCMpyMeHmoM (8 moyke
COEOUHEHUST), UHCMPYMeHM OO/IKeH
O6bIMmb MOOKIOYEH, HO HEe OOIMKEH rpu
amom pabomame.

1. YctaHosuTe nepexogHuk (13), ncnonbays
BUHTBI (39).

2. BctaBbTe nepexofHyto BTYrkKy (40), kak
roKasaHo Ha pUCYHKe.

TpaHcnoptupoBka (Puc. A1,
A2)

Bcerga nepeHocute ctaHok DW733, ncrnonbays
pyYKu Ansi nepeHocku (4) nnu nasbl Ans pyk (7).

Mepen TpPaHCNOPTVPOBKOW CTaHka W Npu ero
XpaHeHun, HamoTawTe kabenb Ha nnactuHy (11).

TEXHUYECKOE OBCIJTY)XXUBA-
HUE

Baww anektponHcTpymeHT DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B TeYEHWEe NPOJOIMKUTENBHOTO BPEMEHN
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npyv MUHUMaNbHOM TEXHUYECKOM OBCIYXMBaHUN.
Cpok cny6bl ¥ HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENUYMBAETCS MPU NPaBUITLHOM yXoae

N perynsipHo 4YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue
mpaembl, 8bIKJIFOHUME
uHCMpyMeHm u omcoeduHume e20
om UCmMoYHUKa 351IeKmponumanusi,
npexde yeM ycmaHasnueams

u deMoHMuUpoeams
npuHadneXxHocmu, ebInoJIHAMb
usu u3MeHsimb HacmpolKu,

a makxe neped npoeedeHuemM
pemoHma. Y6edumech, 4mo
KypKo8bIli nepeknodyamers
Haxodumcsi 8 ronoxeHuu BbIKTI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma mMoxem rnpusecmu

K MOJyYeHUro mpasmbi.

3aTouka cTporasibHbIX HOXeun

Hoxu mMoryT 3aTaunBaTbesi nog yrrom 42°.

O

Yl
Cmaska

Balu anekTpoMHCTpyMeHT He TpebyeT
AOMOSNHUTENbBHOW CMa3KW.

e

Yucrtka
c BHUMAHMUE: Bbidysatime 2psisb

U Mbifib U3 KOpryca CyXum cxxambIM
8030yxoM o mepe 8UOUMO20
CKOIMIEHUS 2pA3U 8HYMpPU U 80KpYy2
8eHMUIAUUOHHBIX omeepcmud.
BbinonHsiime o4ucmky, Hadee
cpedcmeo 3auwjumsl enas

u pecrnupamop ymeepxx0eHH020
muna.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucrionb3ylime pacmeopumernu unu
Opyaue azpeccusHble XUMUYeCKUe
cpedcmeamu 0715l O4UCMKU
Hememarnnu4yeckux 0emaneu
uHCMpyMeHma. dmu Xumukamal
mo2ym yxyowums ceolicmea
Mamepuarnos, NPUMEHEeHHbIX

8 daHHbIX Oemansx. Mcrionb3yume
MKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€ C MA2KUM
mbiiom. He donyckalime nonadaHusi
Kakou-nubo xudkocmu eHympb

UHCMpYMeHma; HU 8 KOeM Crlyyae
He roepyxatime KaKyto-ubo yacmeb
UHCMpyMeHma 8 XUudKoCMb.

c BHUMAHUE:
* [logepxHocmb cmosioe O0/mKHa

ocmasambcs cyxod, yucmou

u He codepxxamb criedos8 macrna

U KOHCUCMEHMHOU CMasKU.
PezynsipHo npomupatime
108epXHOCMb CMOJIUKO8 8OCKOBOU
macmukod.

+ PeeynsapHo oyuwalime cmaHoK om
AbIAU U CMPYXKU.

Mepen vcnonb3oBaHNEM CTaHka, TWwaTenbHO
npoBepbTe PeEXyLLY ronoBky 1 ybeaurtecs,
YTO OHa (PYHKLIMOHUPYET A0MKHBIM 06pasoMm.
Y6eanTech, Y4TO OMUIIKY, MbiNb UK 0Bpe3ku
3aroTOBKM He BrOKMPYOT HK OgHY U3 OYHKLUIA
CTaHKa.

B cnyyae 3auiemneHuns (pparMeHTOB 3aroToBKM
MeXZy pexyLLen ronoBKon 1 nofatoLum
BaJIMKOM, OTKIIOYUTE CTAHOK OT UCTOYHMKA
NUTaHUA U U3BMEKUTE 3aCTPSABLUMIA DparMeHT.

[ononHuTenbHbIE
NPUHaANEeXHOCTHU

BHUMAHMUE: lNockonbKy

A npuHadnexHocmu, omnuYyHble
om mex, Komopsble npednazaem
DEWALT, He npoxodunu mecmbl Ha
O0aHHOM u3deruu, Mo UcCrob308aHUE
amux npuHadnexHocmel Moxem
npusecmu K oracHou cumyayuu.
Bo usbexaHue pucka nosyyeHust
mpasmbl, ¢ OaHHbIM POAYKMom
OO/MKHbI UCMOMb308aMbCSH MOIbKO
pekomeHdoeaHHble DEWALT
dornonHumenbHble MPUHadNeXHOCMU.

Mo Bonpocy npnobpeTeHnst AONOMHUTENBHbBIX
npuHagnexHocTen obpaiyavitecb k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxawLleun cpebl

PaspenbHbin c6op. [JaHHoe nsgenve
Henb3si yTUNM3npoBaTb BMecTe
C 0ObI4HBbIMY BbITOBLIMM OTXO4AMM.

[ |

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axoTuTe 3ameHnTb Balle
n3genve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>XOaeTecb, He BblOpackiBanTe ero BMecTe
¢ 6biToBbIMM OTX0AaMu. OTHecuTe nsgenue

B crneumnanbHbll MPUEMHbIA MYHKT.
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@ PasnenbHbin cbop nsgenun

C MCTEKLLMM CPOKOM CIYXDbl 1 UX

%& ynakoBOK MO3BOSSiET NyckaTb
UX B nepepaboTky 1 NOBTOPHO
ncnonb3oBaTth. Vicnons3oBaHne
nepepaboTaHHbIX MaTepranos
MOMOraeT 3allyLLaTb OKPYXXatoLLYHO
cpefy OT 3arpsi3HEHNS 1 CHUXaeT
pacxop CbipbeBbIX MaTepuarnos.

MecTHoe 3aKoHOAAaTeNbCTBO MOXET 06ecneymnTb
c6op cTapbIxX 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNanbHbIX cBankax
0TX040B, UK Bbl MOXeTe chaBaTb MX B TOPrOBOM
npeanpusTAM NP NOKynke HOBOTO U3AENUS.

dupma DEWALT obecneunBaet npuem

1 nepepaboTKy OTCNYXMBLUMX CBOW CPOK U3Oenuni
DeWALT. YT06bI BOCNONB30BATHCSA 3TOW YCIYrow,
Bbl moxeTe caatb Bawe nsgenve B nobon
aBTOPV30BaHHbIN CEPBUCHBIV LIEHTP, KOTOPbIV
cobupaet 1x no Hallemy nopyveHuto.

Bbl MoxeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHusi Bawero
GrnvkanLlero aBTOpn3oBaHHOMO CEPBUCHOIO
LeHTpa, obpaTmBLUMCh B Ball mecTHbIV odmc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B JAHHOM
pYKOBOACTBE Mo aKkcnnyartauun. Kpome Toro,
CMNCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbLIX LIEHTPOB
DeWALT 1 nonHyto nHdopMauuio 0 Hallem
NMoCnenpoaaxHOM OBCIYXMBaHWUM N KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HalTV B MHTEpHETe No agpecy:
www.2helpU.com.

zst00205075 - 14-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com



31



www.dewalt.eu



