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FREZARKA
GORNOWRZECIONOWA
DWE625, DWE627

sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie cateqgo okresu
uzytkowania maszyny moze byc¢ duzo wieksza.

W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas
nalezy réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest wtqczone, ale nie wykonuje

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup narzedzia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWE625 DWE625 DWE627
Napiecie V pradu 115 230 230

zZmiennego
Typ 1 1 1
Moc wejsciowa W 2100 2300 2300
Obroty bez obciazenia min™ 9000-  9000- 9000 -
22000 22000 22000

Karetka frezarki mm  2kolumny 2 kolumny 2 kolumny
Skok karetki frezarki mm 80 80 80
Maks. Srednica frezowania mm 50 50 50
Rozmiar tulei zaciskowej mm 12 12 12
w jednostkach stosowanych
w Europie
Rozmiar tulei zaciskowej cale 1/2 1/2 172
wjednostkach stosowanych
w Wielkiej Brytanii i Irlandii
Ciezar kg 6,1 6,1 6,2

Wartosa hatasu i/lub wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszeri zgodnie z
EN62841-2-17:

Lpy  (poziom emisji cisnienia dB(A) 94,2 95,1 95,1

akustycznego)

Lwa (poziom mocy akustycznej) — dB(A) 105,2 106,71 106,1

K (niepewnosc dla danego dB(A) 25 25 25

poziomu dZwieku)
Wartos¢ emisji drgari ap, py = M/ 41 31 31
Niepewnos¢ K = m/s? 0,31 0,31 0,31

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do poréwnywania
narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej analizy
ekspozydji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari i/lub
hatasu dotyczy gtéwnych zastosowari narzedzia.
Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia do innych
zastosowari, przy uzyciu innych akcesoriow lub narzedzia
nie konserwowanego poprawnie, poziom emisji drgari
i/lub hatasu moze byc inny od podanego. W takich

pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogfoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari i/lub
hatasu stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak
np. prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie ciepfoty rgk (istotne w przypadku drgari),
odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

DWE625, DWE627
Frezarka gérnowrzecionowa

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:
2006/42/EC, EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.

Produkty te sg rowniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac¢
zinformadji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

Markus Rompel ﬁ?//
Vice-President Engineering, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,

65510, Idstein, Niemcy

08.09.2021
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

USTAWA ,SUPPLY OF MACHINERY (SAFETY)
REGULATIONS 2008"

UK
CA

FREZARKA GORNOWRZECIONOWA

DWE625, DWE627

Niniejszym firma DEWALT deklaruje, Ze produkty opisane w
sekcji,dane techniczne” sg zgodne z zapisami nastepujacych
regulacji:

Ustawa, Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008, S.I.
2008/1597" (wraz ze zmianami), EN62841-1:2015 + AC:2015;
EN62841-2-17:2017.

Te produkty s3 zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi
Wielkiej Brytanii

Ustawa, Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091" (wraz ze zmianami).

Ustawa,The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012,5.1.2012/3032" (wraz ze zmianami).

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac pod podanym
nizej adresem filii firmy DEWALTIub skorzystac z informacji na
ostatniej stronie okfadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

Karl Evans

Vice President Professional Power Tools EANZ GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 4DX

Anglia

08.09.2021
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazeri,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslajg stopien zagrozenia oznaczony
danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage
na te symbole.

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smierc¢ lub powazne obrazenia ciafa.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
moze spowodowac smieré lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie teqgo zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqgdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczernstwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi

w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA
1 INSTRUKCJE, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH
W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzy¢ iskry
powodujqce zapton pytow lub opardw.

c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2) Ochrona przeciwporazeniowa

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac¢ wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.

c) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

d) Nie wolno ciggnqc za kabel zasilajqgcy. Nie wolno
ciggngd, podnosic¢ ani wycigga¢ wtyczki z gniazda,
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3)

e)

f)

poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorgcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie
kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

7 przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywacé zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprqdowym. Stosowanie wytqcznikdw
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wpfywem narkotykow, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywac srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwa, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtoZzeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wiqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca
na wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczoneqgo narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usungc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i ownowage.
Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wtosy i ubranie z dala od
ruchomych elementdw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wiosy mogq zostac¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri moze zmniejszac
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

4)

5)

h)

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzZytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. ekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)

b)

¢)

d)

e)

f)

g)

h)

Nie wolno przeciqza¢ elektronarzedzi. Uzywa¢c
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wiqcznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wylqczanie. Elektronarzedzie, kidrego pracy
nie mozna kontrolowac wtqcznikiem, jest niebezpieczne

i musi zostac naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczyc wtyczke od Zrédta zasilania i/lub
wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie
srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywa¢c

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq
wtasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci
nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogqce mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawié przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tnqce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta

sie narzedzie, muszq by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajq bezpiecznqg obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

a)

Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczeristwo elektronarzedzia.
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Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa dla

frezarek

a) Trzymac elektronarzedzie wylqcznie za izolowanq
powierzchnie do chwytania, poniewaz moze
dojs¢ do kontaktu noza z przewodem narzedzia.
Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie prqdem operatora.

b) Uzywac zaciskéw lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podfoza. Trzymanie obrabianego elementu rekq lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

¢) Uchwyty muszq by¢ suche, czyste oraz niezabrudzone
olejem i smarem. UmoZliwi to lepsze panowanie nad
narzedziem.

d) Mocno trzymac narzedzie obiema rekami, aby stawic
op6ér momentowi obrotowemu po uruchomieniu. Caty
czas mocno trzymac narzedzie podczas jego obstugi.

e) Nie zblizac rgk do obszaru ciecia nad i pod
podstawq. Pod Zadnym pozorem nie siega¢ pod spéd
obrabianego elementu. Trzymac podstawe frezarki
mocno docisnietq do obrabianego elementu podczas
ciecia.

f) Nigdy nie dotykac frezu bezposrednio po
zakoriczeniu pracy. Frez moze by¢ bardzo gorqcy.

g) Przed odtozeniem frezarki dopilnowad, aby silnik
zatrzymat sie catkowicie. Jesli frez nadal obraca sie
W momencie odfozenia frezarki, moze spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie.

h) Dopilnowac, aby frez nie dotykat obrabianego
elementu przed wiqczeniem silnika. Jesli frez bedzie
stykac sie z obrabianym elementem w momencie
uruchomienia silnika, moze spowodowac podskoczenie
frezarki, powodujqc uszkodzenia lub obrazenia ciata.

i) Dopuszczalna predkos¢ frezu musi by¢ przynajmniej
réwna maksymalnej predkosci oznaczonej na
elektronarzedziu. Frezy pracujqce z predkosciq wyzszq od
predkosci znamionowej mogq peknqc¢ i rozpasc sie.

j) Zawsze postepowac zgodhnie z zaleceniami
producenta frezu dotyczqcymi predkosci pracy,
poniewaz konstrukcje niektorych frezow wymagajq
pracy z okreslonqg predkosciq w celu zapewnienia
bezpieczenstwa lub wydajnosci. Jesli nie ma sie
pewnosci co do wtasciwej predkosci lub wystepujq
jakiekolwiek problemy, skontaktowac sie z producentem
akcesorium.

k) Nie uzywac frezéw o srednicy powyzej 50 mm (2”)

w tym narzedziu.

Pozostate zagrozenia
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sg to:
Uszkodzenie stuchu.

Niebezpieczeristwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych latajgcymi czqsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzeri spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqce podczas pracy.

Niebezpieczeristwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;j.

To narzedzie DEWALT ma podwdjng izolacje zgodng
znormq EN62841 i nie wymaga uziemienia.
Ten produkt DWE625 LX (115 V) jest przeznaczony do
uzytku w potaczeniu z transformatorem zabezpieczajacym

wyprodukowanym zgodnie z normami BSEN61558 i BS4343.
Nigdy nie pracowac bez tego transformatora.

/e wzgleddw bezpieczenstwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ firmie DEWALT lub
autoryzowanemu serwisowi.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko

Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczy¢ brazowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczyc¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do korcowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcja instalacji dotgczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik do wtyczki 230V modelu
dlaWIk. Bryt.: 13 A

Instalacja wtyczki sieciowej w urzadzeniach 115V
(Tylko Wielka Brytania i Irlandia)

Zamontowana wtyczka musi by¢ zgodna z normq
BS EN 60309 (BS4343), 32 A.

OSTRZEZENIE: Zawsze dopilnowac, aby zacisk kabla byt
prawidtowo i mocno przymocowany do powtoki kabla.
Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢ zatwierdzonego
3-rdzeniowego przedtuzacza odpowiedniego dla poboru
mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna srednica
przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugosc to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawarto$¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

1 Frezarka

1 Tuleja zaciskowa 12 mm (1/2" WIk. Bryt. i Irlandia)
1 Przegroda rownolegta

2 Drazki prowadzace
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1 Tuleja prowadzaca (30 mm)

T Klucz 22 mm

1 Rura do odsysania pytu SA

1 Skrzynka zdalnego wiacznika (tylko DWE627)
1 Instrukcja obstugi

1 Precyzyjny regulator

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
dokfadne zapoznanie sie z instrukcjq.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.
Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Widzialne promieniowanie. Nie patrze¢ w promien.

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty 56, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:
2021 XX XX
Rok i tydzien produkcji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciafa.

-

Pokretto regulacji predkosci

Gtowne uchwyty

Wigcznik spustowy

Pokretto

Pretowy ogranicznik wysokosci

Dzwignia blokady frezowania wgtebnego
Przycisk szybkiego zwalniania

0 N o u A~ W N

Przycisk blokady wrzeciona

9 /espot tulei zaciskowe)

10 Ptyta podstawy

11 Wielopozycyjna blokada wiezyczki

12 Pret ograniczania gtebokosci

13 Klucz 22 mm

14 Pierscien szybkiego zerowania

15 Blokada szybkiego regulatora wysokosci
16 Szybki regulator wysokosci

17 Wskaznik

18 Precyzyjny regulator
19 Pierscien szybkiego zerowania doktadnej regulacji
20 Przycisk blokady w pozycji wigczonej

Przeznaczenie
Frezarki DWE625 i DWE627 sg przeznaczone do profesjonalnego
frezowania z duza wydajnoscia drewna, materiatow
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Te frezarki sg przeznaczone do frezowania rowkow, krawedzi,
profili i wrebow oraz do kopiowania.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
DWEG25 i DWE627 to profesjonalne elektronarzedzia.
Frezarka DWE627 ma konstrukcje pozwalajgca na jej montaz
w stole frezarki. Frezarki mozna instalowac wytgcznie w stotach
spefniajacych prawne wymogi bezpieczenstwa obowigzujace
dla stotow frezarek.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢
nadzor nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba Ze s3 pod
nadzorem oséb odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru os6b dorostych.
PRZESTROGA: Przed uzyciem jakichkolwiek elementéw
sterujqcych przeczytac ponizsze rozdziaty.

Dzwignia blokady frezowania wgtebnego
(rys.B)

Dzwignia blokady frezowania wgtebnego ® pozwala na
zatrzymywanie pracujgcego frezu na wyznaczonej wysokosci.
1. Wciska¢ w dot dZzwignie blokady frezowania wgtebnego 6
do ustyszenia wyraZznego klikniecia, jesli chce sie opuscic frez
w obrabiany element.
2. Mozna opuszczac narzedzie do osiggniecia ustalonego
wczesniej punktu zatrzymania.
3. Aby unieruchomi¢ narzedzie podczas ruchu w pionie,
nacisna¢ przycisk szybkiego zwalniania 7.

Tuleje zaciskowe (rys. C)

A OSTRZEZENIE: Ryzyko zwigzane z przedmiotami
wyrzuconymiw powietrze. Uzywac wytqcznie frezéw

7 trzonkami pasujgcymi do zamontowanej tulei
zaciskowej. Frezy z mniejszymi trzonkami nie bedq
solidnie zamocowane i mogq sie poluzowac podczas
pracy.

A PRZESTROGA: Nigdy nie dokrecac tulei bez uprzedniego
zamontowania w niej frezu. Dokrecenie pustej tulei, nawet
recznie, moze spowodowac jej uszkodzenie.
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Do tej frezarki dotgczona jest tuleja zaciskowa.

- 12 mm: Europa
- 1/2":Wielka Brytania

1. Aby wymienic tuleje zaciskowg 35, odkreci¢ zespdt tulei
zaciskowej 9.

2. Gwattownie wyciggnac starg tuleje zaciskowa z nakretki tulei
36 i wtozy¢ nowa tuleje 35.

3. Mocno wciska¢, aby nowa tuleja zatrzasneta sie za sprezyna
ustalajgcg w nakretce tulei zaciskowej.

Wielopozycyjna blokada wiezyczki (rys. E)

OSTRZEZENIE: Nie zmieniac blokady wiezyczki podczas
pracy frezarki. Spowoduje to, Ze dfonie znajdq sie za blisko
glowicy frezarki.
Blokada wiezyczki 11 ogranicza odlegtos¢ w dét, na jakg mozna
zagtebic narzedzie. Blokada sktada sie z trzech srub o réznych
dtugosciach, ktére stuzg do wyznaczania gtebokosci frezowania,
ograniczajac skok preta ograniczania gtebokosci 12

1. Gtebokos¢ frezowania mozna ustawi¢, wybierajac srube
odpowiedniej dtugosci na wiezyczce.

2. Wiezyczke mozna obracac i zatrzymuje sie ona w ustalonych
miejscach w celu prawidtowego dopasowania $rub.

3. Interakcja miedzy pretem ograniczania gtebokosci i blokadg
wiezyczki okresla gtebokos¢ frezowania.

4. Jesli zadna z dotaczonych $rub nie wydaje sie znajdowac
blisko zadanej wysokosci, kazdg z nich mozna wyregulowac,
luzujac nakretke szesciokatng na dole, a nastepnie wkrecajac
lub wykrecajac srube, aby uzyskac jej prawidtowa dtugosc.
Po wyregulowanie tej sruby nalezy koniecznie dokreci¢
nakretke szesciokgtna na dole kluczem 8 mm 55'.

5. Patrz rozdziat Ustawianie gtebokosci frezowania, aby
uzyskac informacje na temat korzystania z blokady wiezyczki
podczas wiasciwej pracy narzedziem.

Pretowy ogranicznik wysokosci i pokretto

ogranicznika wysokosci (rys. G)

Pretowy ogranicznik wysokosci 5 i pokretto @ ograniczajg
odlegtos¢ ruchu urzadzenia do gory po szynach. System
mozna regulowac od catkowitego opuszczenia, gdy urzadzenia
nie mozna unosic¢ niezaleznie od pozycji dzwigni zwalniania
frezowania wgtebnego, do catkowitego podniesienia, gdy spod
tulei zaciskowej znajduje sie 80 mm (3-5/32") nad obrabianym
elementem.

Dla poprawy wygody pokretto jest wyposazone w przycisk
szybkiego zwalniania 23 pozwalajacy na roztaczanie gwintow
w celu szybkiego ustawienia poprzez proste nacisniecie
przycisku z boku pokretta.

UWAGA: tatwiej przesuwac pokretto ogranicznika wysokosci
DO GORY, jesli dzwignia zwalniania frezowania wgtebnego jest
zablokowana i fatwiej przesuwac pokretto w dof, jesli najpierw
przesunie sie urzadzenie w dét poprzez zwolnienie dzwigni
zwalniania frezowania wgtebnego i péZniejsze jej zacisniecie.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wyltqczy¢ narzedzie

i odlqczyé je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
witqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Wktadanie i wyjmowanie frezu (rys. , F)

A OSTRZEZENIE: Nie dokrecac tulei zaciskowej bez
zamontowanego frezu.

A OSTRZEZENIE: Zawsze uzywac frezéw z trzonkami
pasujgcymi do Srednicy tulei zaciskowej.

A OSTRZEZENIE: Nie uzywac frezéw wiekszych niz 50 mm
(2”), chyba Ze frezarka jest zamocowana w stole frezarki.

A PRZESTROGA: Zachowac ostroznos¢ podczas
wyjmowania frezu, aby uniknqc przeciecia palcow.

Montaz frezu

1. Whozy¢ co najmniej trzy czwarte dtugosci trzonka frezu
w zespot tulei zaciskowej 9.,

2. Popychac blokade wrzeciona @ naprzéd do momentu
zablokowania wrzeciona frezarki.

UWAGA: Konieczne moze by¢ lekkie obrocenie wrzeciona
w celu zatgczenia.

3. Obracac nakretke tulei zaciskowej 36 przeciwnie do
wskazowek zegara dofgczonym kluczem 22 mm A3, aby ja
dokrecic.

Demontaz frezu

1. Popychac przycisk blokady wrzeciona @ naprzéd do
momentu zablokowania wrzeciona frezarki.

2. Obracac nakretke tulei zaciskowej 9 zgodnie ze
wskazowkami zegara dotgczonym kluczem 22 mm 13, aby
ja poluzowac.

3. Obracac kluczem dalej, az nakretka tulei zacisnie sie, po
czym poluzuje. Tak dziata mechanizm zabezpieczajacy
zwalniajacy tuleje.

4. Frez powinien sie teraz wysunac.

UWAGA: Po kazdym zakonczeniu uzytkowania frezu
demontowac go i przechowywac w bezpiecznym miejscu.

Precyzyjny regulator wysokosci (rys. A, D, E)
PRZESTROGA: Dopilnowac, aby d?wignia blokady
frezowania wgtebnego byta w pozycji odblokowanej. Nigdy
nie uzywac nadmiernej sity do obracania mechanizmu
precyzyjnego requlatora wysokosci.

PRZESTROGA: Nie wykrecac Srub na nakretkach
szesciokqtnych.

Precyzyjnego regulatora wysokosci mozna uzywac w trybie
przenosnym lub wtedy, gdy frezarka jest zamocowana w stole.

Regulacja gtebokosci frezowania (rys. A, D, E)
Frezarka jest wyposazona w wysoce precyzyjny system regulacji
gtebokosci obejmujacy pierscier zerowania do szybkiego
regulatora wysokosci oraz precyzyjnego regulatora wysokosci.
Szybka regulacja z udziatem podziatki z pierscieniem
zerowania

1. Poluzowac pokretto szybkiego regulatora wysokosci

ogranicznika gtebokosci 15
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2. Odblokowac ogranicznik frezowania wgtebnego, wciskajac
dzwignie zwalniajacg € w dot.

3. Opuszczac karetke frezarki, az frez zetknie sie z obrabianym
przedmiotem.

4. Nacisna¢ przycisk szybkiej blokady 7.

5. Ustawic¢ szybki regulator wysokosci 116 na zero i ustawic
piersciert zerowania precyzyjnego regulatora 19 na zero.
Pret ograniczania gtebokosci 12 musi sie stykac z blokada
wiezyczki AT

6. Dostosowac gteboko$¢ frezowania za pomocg szybkiego
regulatora wysokosci 16 i odpowiedniej podziatki.
Ustawiong gtebokos¢ frezowania wskazuje wskazéwka 17,

7. Dokreci¢ blokade szybkiego regulatora wysokosci 5.
Precyzyjna regulacja
Jedli nie jest uzywany szablon gtebokosci lub jesli gtebokos¢
frezowania wymaga ponownej regulacji, zalecamy uzycie
precyzyjnego regulatora wysokosci 18.

1. Dostosowac gtebokos¢ frezowania zgodnie z opisem
w Regulacja gtebokosci frezowania.

2. Ustawic precyzyjny regulator wysokosci na zero za pomoca
pierscienia szybkiego zerowania doktadnej requlacji 19

3. Obrdci¢ precyzyjny regulator wysokosci 18 do
wymaganego potozenia: jeden obrot odpowiada
w przyblizeniu 1 mm a jedno oznaczenie odpowiada
0,7 mm.

Montaz tulei prowadzacej (rys. H)

W potaczeniu z szablonami, tuleje prowadzace petnig wazna
role w wycinaniu i ksztattowaniu zgodnie ze wzorcem.

Przymocowac tuleje prowadzacg 24 do podstawy frezarki
10 za pomoca $rub 25 zgodnie z rysunkiem.

Montaz przegrody rownolegtej (rys. I, J)
1. Przymocowac bolec prowadnicy 26 do podstawy frezarki
10.
2. Nasung¢ przegrode réwnolegt 27 na bolce.
3. Dokreci¢ tymczasowo sruby motylkowe 28

Regulacja przegrody rownolegtej (rys. A, 1, J)

1. Narysowac linie ciecia na materiale.

2. Opuszczac karetke frezarki, az frez zetknie sie z obrabianym
przedmiotem.

3. Nacisnac¢ przycisk szybkiego zwalniania 7 i ograniczy¢
powrdt karetki pokrettem 4.

4. Ustawic frezarke na linii ciecia.

5. Dosunga¢ przegrode réwnolegty 27 do obrabianego
przedmiotu i dokreci¢ sruby motylkowe 228

6. Wyregulowac przegrode réwnolegtg za pomoca pokretia
doktadnej regulacji 29'. Zewnetrzna krawed? tngca frezu
musi pokrywac sie z linig ciecia.

7. W razie potrzeby poluzowac sruby 30 i wyregulowac paski
31 w celu uzyskania zagdanej dtugosci prowadnicy.

Odsysanie pytu (rys. A, K, P)

Pyt z materiatdw, takich jak powtoki zawierajace otéw oraz
niektore typy drewna, moze by¢ szkodliwy dla zdrowia.
Wdychanie pytu moze spowodowac reakcje alergiczne oraz/lub
prowadzi¢ do infekcji drog oddechowych uzytkownika lub oséb
postronnych.

Trociny pochodzace z pewnych drzew, jak debu i buku, s3
uznawane za rakotworcze, szczegdlnie w potgczeniu ze
$rodkami do obrébki drewna.

Przestrzegac whasciwych przepisow krajowych dla obrabianych
materiatow.

Odkurzacz musi by¢ przeznaczony do pracy z obrabianym
materiatem.

Podczas odsysania suchego pytu szczegdlnie szkodliwego dla
zdrowia lub rakotwoérczego, uzywac specjalnego odsysacza

o klasie pytowej M.

Podtaczanie adaptera odsysania pytu (rys. K)
Adapter odsysania pytu sktada sie z czesci gtéwnej 32,
pokrywy 33, adaptera rury do odsysania 34, jednej sruby
rury do odsysania 37/, dwdch $rub podstawy 52 i dwoch
nakretek 53
1. Nasuwac pokrywe 33 na gtéwng czes¢ 32, az zatrzasnie sie
w prawidtowym potozeniu.
2. Umiesci¢ gtéwng cze$¢ 32 na podstawie i przymocowac
dwiema srubami 52 i nakretkami 53'.
3. Wykreci¢ srube 37 z gornej czesci frezarki i uzyc jej do
przymocowania adaptera rury do odsysania 34 do frezarki.

Podiaczanie weza do odsysania pytu (rys. P)
OSTRZEZENIE: Ryzyko wdychania pytu. Aby ograniczy¢
ryzyko obrazeri ciata, ZAWSZE nosic atestowanq maske
przeciwpytowq.

Do narzedzia dotaczony jest adapter rury do odsysania pytu 34.

Do 7t3cza do odsysania pytu bezposrednio pasuje wiekszos¢

uzywanych wezy od odkurzaczy.

OSTRZEZENIE: ZAWSZE uzywac odpylacza ssqcego
zgodnego z wtasciwymi dyrektywami dotyczqcymi
emisji pytu podczas pitowania drewna. Weze wiekszosci
odkurzaczy przemystowych mozna bezposrednio
przytqczac do wylotu odprowadzania pytu.
1. Podtaczy¢ waz odsysania pytu 38 do adaptera rury do
odsysania 34 za pomoca systemu DEWALT AirLock.

UWAGA: Podczas korzystania z odsysania pytu dopilnowac,

aby odsysacz pytu znajdowat sie w odpowiedniej odlegtosci

od narzedzia i byt pewnie zamocowany, aby nie przewrdcit

sie ani nie kolidowat z frezarka lub obrabianym przedmiotem.

Waz odsysania pytu i kabel zasilajgcy muszg by¢ réwniez

umieszczone tak, aby nie kolidowaty z frezarka lub obrabianym

przedmiotem. Jesli odsysacza pytu lub weza do odsysania pytu
nie mozna ustawic¢ prawidfowo, nalezy je odfaczyc.
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Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc¢ narzedzie
i odigczyé je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wtqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Prawidtowa pozycja rak (rys. 0)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazen ciata, ZAWSZE prawidfowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby mdc zapobiec nagtemu ruchowi.

Prawidtowa pozycja wymaga trzymania obu rak na uchwytach
gtownych 2.

Korzystanie z frezarki (rys. A, L)

PRZESTROGA: Wiqczyc frezarke przed zagtebieniem
glowicy frezarki w obrabiany przedmiot.

PRZESTROGA:

Nadmierne frezowanie moze spowodowac
przecigzenie silnika lub utrudnia¢ panowanie nad
narzedziem, a gtebokos¢ frezowania nie powinna
przekraczac 15 mm (19/32") na jedno przejscie

w przypadku frezowania rowkdw frezem o srednicy
8mm (5/16").

W przypadku frezowania rowkdw frezem o srednicy
20 mm (25/32"), gtebokosc frezowania na jedno
przejscie nie powinna przekracza¢ 5 mm (3/16").
Aby wykonac bardzo gteboki rowek, wykona¢ dwa
lub trzy przejscia robocze, stopniowo zwiekszajqgc
glebokos¢ frezowania.

PRZESTROGA:

Po dtugim okresie pracy z niskq predkosciq pozwoli¢
maszynie na ostygniecie, uruchamiajqc jq na trzy
minuty z maksymalngq predkosciq bez obcigzenia.
Wszystkie najpopularniejsze zadania wymagajace frezowania
we wszystkich rodzajach drewna i tworzyw sztucznych mozna
wykonywac z uzyciem tej frezarki gérnowrzecionowej:
- Frezowanie wpustow
- Wycinanie wregow
- Podcinanie i podtaczanie
- Wycinanie cienkich rowkdw
- Profilowanie
Aby zapobiegac przecigzeniu narzedzia spowodowanemu
btednym wyborem predkosci, stosowac zalecane ustawienia
okreslone ponizej:

SREDNICA FREZU
10-30 mm

MATERIAL WYBOR PREDKOSCI
Drewno twarde 7-5 6-2
Miekkie drewno 7-6 7-5
Ptyta widrowa jako warstwa 7-6 7-4
wierzchnia

Tworzywao sztuczne 7-5 7-4

UWAGA: Tylko frezow z zebami z weglika nalezy uzywac do
paneli pokrytych warstwg z laminatow z tworzywa sztucznego.
Te twarde laminaty szybko stepig frezy stalowe.

UWAGA: Aby uzyskac lepszy ruch przesuwny podczas
zagtebiania, czesto czysci¢ kolumny z pytu i resztek. Jesli ruch
podczas zagtebiania nie jest wystarczajaco ptynny, nasmarowac
kolumny suchym $rodkiem smarnym zawierajacym teflon.

1. Po ustawieniu gtebokosci frezowania zgodnie z opisem,
ustawic frezarke tak, aby frez znajdowat sie bezposrednio
nad miejscem planowanego frezowania.

2. Uruchomi¢ frezarke i ptynnie opusci¢ narzedzie w obrabiany
element. NIE PCHAC GWALTOWNIE FREZARKI W DOL.

3. Kiedy narzedzie osiggnie ustawiong wczesniej gtebokos¢,
nacisnac przycisk szybkiego zwalniania 7, aby je
zablokowac.

4. Po zakonczeniu frezowania, wcisng¢ dzwignie blokady
frezowania wgtebnego @, aby odblokowac narzedzie
i pozwoli¢ sprezynie podniesc¢ i wyjac frezarke bezposrednio
z obrabianego elementu.

5. Zawsze przesuwac frezarke po obrabianym przedmiocie
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw frezu. Patrz
rys. L.

Wiacznik spustowy (rys. A)
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, wytqczy¢ urzqdzenie i odtqczyc je od
Zrodta zasilania przed przystgpieniem do regulacji
lub montazu/demontazu osprzetu lub akcesoriow.
Przypadkowve uruchomienie moze spowodowac obrazenia
ciata.

1. Aby wiaczy¢ urzadzenie, wcisna¢ wiacznik spustowy 3.
Wciskac dalej wigcznik spustowy lub nacisna¢ przycisk
blokady w pozycji wtgczonej 20, aby narzedzie pracowato
w sposob ciagty.

2. Aby wyfaczy¢ urzadzenie:

a. Jesli przycisk blokady w pozycji wiaczonej jest zataczony,
zwolni¢ go, naciskajac i zwalniajac wigcznik spustowy.

b. Jesli przycisk blokady wiacznika nie jest zataczony,
catkowicie zwolni¢ wigcznik spustowy.

Pokretto regulacji predkosci (rys. A)
OSTRZEZENIE: Jesli requlacja predkosci przestanie dziata¢
lub zacznie dziata¢ w sposob przerywany, niezwtocznie
przestac korzystac z narzedzia. Przekazac narzedzie do
fabrycznego lub autoryzowanego serwisu DEWALT w celu
naprawy.
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UWAGA: Ta frezarka jest wyposazona w elektronike
monitorujqcq i utrzymujqcq predkos¢ narzedzia podczas
frezowania. Podczas pracy z niskq i Sredniq predkosciqg
requlacja predkosci zapobiega spadkowi predkosci silnika.
Jesli bedzie oczekiwac sie zmiany predkosci i dalej obcigzac
silnik, moze dojs¢ do uszkodzenia silnika spowodowanego
przegrzaniem. Zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania i/lub
Zmniejszy¢ predkosc¢ posuwu, aby zapobiec uszkodzeniu
narzedzia.

Patrz Tabela doboru predkosci , aby wybrac¢ predkos¢ frezarki.

Obraca¢ pokrettem regulacji predkosci 1, aby ustawic¢ predkos¢

frezarki. Predkos¢ mozna requlowac¢ w zakresie od 9 000 do

22 000 obr./min za pomocg pokretta requlacji predkosci 1.

1. Przekrecic¢ pokretto regulacji predkosci w zagdane pofozenie.
Pokretto jest oznaczone numerami od 1 do 7, co odpowiada
predkosci od 9 000 do 22 000 obr./min.

2. Uzywac nizszych ustawien do frezéw o wiekszej srednicy
i wyzszych ustawien do frezow o mniejszej Srednicy.

3. Prawidtowe ustawienie zalezy rowniez od gestosci
materiatu, gtebokosci frezowania oraz predkosci posuwu
frezarki.

UWAGA: Zauwazalny spadek predkosci obrotowe; silnika
oznacza jego przecigzenie.

TABELA DOBORU PREDKOSCI

1 9000
11000
13000
15000
18000
20000
22000

N o oun b~ W(N

Predkosci podane w tej tabeli sa przyblizone i maja wytacznie
charakter pomocniczy. Frezarka moze nie uzyskiwac idealnie
takiej samej predkosci, jak predkos¢ podana dla ustawienia
pokretta.
OSTRZEZENIE: Zawsze postepowac zgodnie
7 zaleceniami producenta frezu dotyczqcymi predkosci
pracy, poniewaz konstrukcje niektorych frezéw wymagajq
pracy z okreslong predkosciq w celu zapewnienia
bezpieczenstwa lub wydajnosci.
Jesli nie ma sie pewnosci co do wiasciwej predkosci
lub wystepuja jakiekolwiek problemy, skontaktowac sie
z producentem akcesorium.

Swiatto robocze LED (rys. F)

PRZESTROGA: Nie patrze¢ w promien swiatta
roboczego. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wzroku.
Dwa $wiatta robocze LED 57 znajduja sie obok zespotu tulei
zaciskowej 9.
1. Swiatta robocze 57 $wiecg stale, gdy frezarka jest
podfgczona do zasilania sieciowego.
2. Wytaczenie $wiatet roboczych wymaga odfaczenia frezarki
od zasilania sieciowego.
UWAGA: Oswietlenie robocze jest przeznaczone do oswietlania
bezposredniego miejsca pracy i nie jest przeznaczone do
petnienia funkgji latarki.

Ustawianie systemu blokady frezowania
wgtebnego (rys. B)

Ruch wagtebny jest blokowany catkowicie automatycznie

w przypadku wszelkich typow frezowania. W przypadku
frezowania z wysokim obcigzeniem nalezy pchna¢ dzwignie

w strone korpusu narzedzia. Pozycja dzwigni blokady frezowania
wgtebnego @ jest ustawiona fabrycznie tak, aby dZwignia nie
dotykata obudowy silnika, a jesli dzwignia blokady frezowania
wagtebnego zacznie uderza¢ w korpus po pchnieciu dzwigni
szybkiego zwalniania, wyregulowac potozenie dzwigni blokady
W nastepujacy sposéb:

1. Wcisna¢ przycisk szybkiego zwalniania 7. DZwignia blokady
frezowania wgtebnego odblokuje sie automatycznie.

2. Korzystajac z gwiazdowej koricdwki narzedziowej Torx
2039, poluzowac srube pasowang 54 na dzwigni
blokady frezowania wgtebnego ', wykonujac szes¢
obrotow przeciwnie do wskazdwek zegara. Nie wykrecaé
catkowicie.

3. Unies¢ dZzwignie blokady frezowania wgtebnego, obrécic
i przestawi¢ dZzwignie blokady frezowania wgtebnego
w potozenie 2 (na jedenasty).

4. Dokreci¢ srube pasowana.

5. Jedli, po ustawieniu w pofozenie 2, ruch przesuwny nie jest
prawidtowy, powtdrzyc kroki od 1 do 3 i ponownie ustawic
dzwignie blokady w potozenie 1. Dokrecic¢ srube pasowana.

Profilowanie drewna naturalnego

OSTRZEZENIE: Podczas frezowania zawsze dzwignie
blokady frezowania wgtebnego.

Podczas frezowania krawedzi drewna naturalnego nalezy
zawsze najpierw profilowac¢ najpierw w poprzek widkien,

a nastepnie wzdtuz witdkien. W sytuacji rozerwania powierzchni
zostanie ono usuniete podczas frezowania wzdtuz widkien.

Ustawianie gtebokosci frezowania (rys. D, E)

1. Ustawic frezarke z zamontowanym frezem na obrabianym
elemencie.

2. Ustawi¢ wielopozycyjng blokade wiezyczki 11 zgodnie
7 potrzebami.
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3. Poluzowac pokretto szybkiej regulacji 15 mocujace
ogranicznik gtebokosci 2.

4. Wcisng¢ w dot dZzwignie blokady frezowania wgtebnego 6,
aby rozpocza¢ zagtebianie.

5. Powoli obniza¢ frezarke, az frez dotknie obrabianego
elementu, po czym unieruchomic jg, wciskajac przycisk
szybkiego zwalniania 7.

6. Obracac szybki requlator wysokosci 116, az pret ograniczania
gtebokosci 12 dotknie wielopozycyjnej blokady
wiezyczki 13 . Unieruchomi¢, dokrecajac blokade szybkiego
regulatora wysokosci 5.

7. Jesli gtebokos¢ frezowania wymaga ponownej regulacji,
zaleca sie uzycie szybkiego regulatora gtebokosci 16
do uzyskania przyblizonego ustawienia, a potem uzycie
precyzyjnego regulatora wysokosci do doktadnego
ustawienia.

8. Dostosowac gteboko$¢ ciecia za pomoca precyzyjnego
regulatora wysokosci 18
UWAGA: Jeden obrot precyzyjnego regulatora
wysokosci 18 odpowiada 1 mm (3/64"), a jeden obrét
szybkiego regulatora wysokosci 15 odpowiada 40 mm
(1-1/2")

9. Odczytac gtebokos¢ frezowania za pomoca pierscienia
szybkiego zerowania 14 oraz pierscienia szybkiego
zerowania doktadnej requlacji 19.

10. Odlegtos¢ miedzy gérng powierzchnig obrotowego
ogranicznika gtebokosci a dolng powierzchnig ogranicznika
gtebokosci to ustawiona gtebokos¢ frezowania.

11. Srub obrotowe] blokady wiezyczki @1 mozna uzywac jej
ustawiania na trzy gtebokosci frezowania. Wysoko$¢ mozna
dostosowac za pomocg wkretaka z ptaska koricéwka i klucza
8 mm (5/16").

UWAGA: Obracanie blokady wiezyczki pozwala na szybki
wybor trzech ustawien gtebokosci.

Precyzyjny regulator wysokosci (rys. D)

Ta frezarka jest wyposazona w precyzyjny regulator wysokosci.
Nalezy go uzywac, gdy konieczne jest doktadne wyregulowanie
wysokosci frezu. Jest to szczegdlnie zalecane podczas
korzystania z instalacji do wykonywania wczepéw ptetwiastych
lub stotéw frezarek.

Kierunek posuwu (rys. L)

OSTRZEZENIE: Unikac frezowania wspétbieznego
(w kierunku przeciwnym do wskazanego na rysunku L).
Frezowanie wspdtbiezne zwieksza ryzyko utraty panowania
nad narzedziem, co moze prowadzi¢ do obrazeri ciata. Jesli
frezowanie wspdtbiezne jest konieczne (np. by wycofac
sie z naroznika), zachowac szczegdlnq ostroznosc, aby
utrzymac panowanie nad frezarkq. Wykonywac mniejsze
clecia i usuwac minimalnq ilos¢ materiatu w jednym
przebiegu.
Kierunek posuwu jest bardzo wazny podczas frezowania i moze
decydowac o powodzeniu projektu. Rys. L przedstawia wiasciwy
kierunek posuwu dla wiekszosci typdw frezowania.

1. Podczas frezowania wzdtuz krawedzi kierunek ruchu frezarki
powinien by¢ przeciwny do obrotéw frezu. Spowoduje to
uzyskanie wiasciwego ruchu tnacego i bedzie zapobiegac
zaczepianiu sie frezu. Bedzie to réwniez ciggnac frezarke
w strone obrabianego przedmiotu i wystepowac bedzie
mniejsze ryzyko odsuwania sie przegrody bocznej lub
tozyska prowadnicy od krawedzi obrabianego elementu.

Predkos¢ posuwu

Predkos¢ posuwu frezu w kierunku drewna nie moze byc¢ zbyt
wysoka na tyle, aby spowalniata silnik, ani zbyt niska na tyle, aby
frez pozostawiat slady przypalenia na powierzchni drewna.
UWAGA: Nabrac¢ wprawy, oceniajac predkos¢ poprzez stuchanie
dzwieku silnika podczas frezowania.

Kolejnosc¢ frezowania wgtebnego
OSTRZEZENIE: Podczas frezowania zawsze dzwignie
blokady frezowania wgftebnego.
1. Zagtebic i zablokowac karetke silnika, wciskajac przycisk
szybkiego zwalniania 7.
2. Wykonac zadane frezowanie.
3. Wcisna¢ w dét dzwignie blokady frezowania wgtebnego 6,
aby karetka silnika powrdcita w normalne potozenie.

Korzystanie z przegrody bocznej (rys. M)

PRZESTROGA: Dopilnowac, aby pozycja robocza byta
wygodna a wysokos¢ robocza odpowiednia.

1. Dopilnowac, aby sruby motylkowe 28 byty catkowicie
zwolnione. Wsung¢ drazki prowadzace 26 w podstawe
frezarki 10 i dokrecic¢ $ruby motylkowe.

2. Dostosowac pokretto doktadnej regulacji przegrody 29
do wymaganej odlegtosci i zacisngc je Srubami
motylkowymi 28

3. Nastepnie zmniejszac¢ wysokosc frezu, az znajdzie sie
bezposrednio nad obrabianym elementem.

4. Precyzyjna regulacja jest rowniez mozliwa poprzez
poluzowanie sruby motylkowej 28 i wyregulowanie
pokretta doktadnej requlacji przegrody bocznej 29..

5. Dokreci¢ srube motylkowa 28, aby unieruchomic element.
UWAGA: Jeden obrot pokretta doktadnej requladji
przegrody bocznej 29 odpowiada 3/64" (1,0 mm) posuwu
bocznego.

6. Opuscic frez na obrabiany element i ustawi¢ wysokos¢ frezu
na zadang wartos¢. Patrz Ustawianie gtebokosci frezarki.
7. Whaczyc frezarke i, gdy frez osiggnie petng predkos¢,
delikatnie opuscic frezarke w obrabiany element
i zablokowac gtebokosc.

8. Posuwac wzdtuz obrabianego elementu, utrzymujac
nacisk w bok, aby przegroda boczna nie wedrowata z dala
od krawed?zi obrabianego elementu, oraz naciskac w dot
wewnetrzng dfonia, aby zapobiegac przewrdceniu sie
frezarki.

9. Po zakonczeniu unies¢ frezarke, zabezpieczy¢ ja dZzwigniag
blokady frezowania wgtebnego @ i wytaczyc frezarke.
UWAGA: Podczas rozpoczynania frezowania utrzymywac
nacisk na przedni bok gniazda, az tylny bok gniazda zetknie
sie z krawedzig obrabianego elementu.
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UWAGA: Pod koniec ciecia utrzymywac nacisk na tylny bok
gniazda do czasu zakonczenia frezowania. Zapobiegnie

do obréceniu sie frezu do wnetrza na koricu obrabianego
elementu i $cisnieciu naroznika.

Frezowanie z przegroda boczna (rys. |, J)

Przegroda boczna stuzy do prowadzenia frezarki podczas
frezowania krawedzi, profilowania krawedzi lub wycinania
wregow w krawedzi obrabianego elementu lub tez podczas
frezowania rowkéw i wpustow posrodku obrabianego elementu,
réwnolegle do krawedzi.

Krawed? obrabianego elementu musi by¢ ustawiona prosto.

Paski 31 sa regulowane i nalezy je ustawic¢ najlepiej z odstepem
1/8" (3 mm) z wszystkich stron frezu.

Prowadzenie z uzyciem listwy

Jesli nie mozna uzy¢ prowadnicy krawedzi, mozna rowniez
prowadzi¢ frezarke wzdtuz listwy zaci$nietej na obrabianym
przedmiocie (wystajacej na obu koncach poza ten przedmiot).

Frezowanie swobodne
OSTRZEZENIE: Wykonywac wytqcznie plytkie ciecial
Uzywac frezéw o maksymalnej srednicy 12 mm.
Frezarki mozna réwniez uzywac w potaczeniu z dowolnymi
prowadnicami np. w celu wycinania napiséw lub prac
tworczych.

Tryb stotowy (rys. Q)

(TYLKO DWE627)

OSTRZEZENIE: Przed instalacjqg DWE627 w stole
frezarki, sprawdzic¢ czy stét spetnia wszystkie
prawne wymogi bezpieczenistwa dla stotow
frezarek. Przeczytac wszystkie ostrzezenia dotyczqce
bezpieczeristwa, instrukcje i parametry techniczne
dotgczone do stotu frezarki. Niestosowanie sie do
wszystkich instrukgji i zasad bezpieczeristwa moze stac sie
przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, wytqczyc urzqdzenie i odtqczyc je od
Zrddta zasilania przed przystgpieniem do regulacji
lub montazu/demontazu osprzetu lub akcesoriow.
Przypadkowe uruchomienie moze spowodowac obrazenia
ciata.

OSTRZEZENIE: Nie uzywaé DWE627 jako frezarki
recznej, gdy podtqczona jest skrzynka wiqcznika.
PRZESTROGA: Jesli w gnieZdzie skrzynki wiqcznika
znajduje sie pyt lub kurz, wyczyscic je przed uzyciem
skrzynki wiqcznika.

1. Aby podtaczyc skrzynke wigcznika 42 do frezarki, odtaczyc¢
narzedzie od Zrédta zasilania.

2. Przymocowac skrzynke witacznika 42 do blatu roboczego
w miejscu fatwo dostepnym dla dfoni i zapobiegajacym
przypadkowemu wiaczeniu.

UWAGA: Zewnetrzny wigcznik mozna przymocowac do
stotu frezarki z uzyciem czterech otworéw mocujacych.

3. Kabel nalezy zainstalowac i przymocowac w taki sposob,
aby nie mozna go byto scisnac i by nie dotykat ostrych
krawedzi.

4. Wcisnac przycisk blokady 43 znajdujacy sie na lewym
uchwycie 44 dtugopisem lub matym wkretakiem, aby
odblokowac pokrywke uchwytu 45 .

UWAGA: Jesli w gniezdzie skrzynki wigcznika znajduje sie
pytlub kurz, wyczyscic je przed uzyciem skrzynki wiacznika.

5. Wciskajac dalej przycisk blokady 43 obréci¢ pokrywke
uchwytu 45, aby uzyskac¢ dostep do gniazda wiacznika 46.

6. Dopilnowac, aby przetacznik topatkowy skrzynki wtacznika
znajdowat sie w potozeniu wytgczonym przed podtgczeniem
do gniazda wigcznika.

7. Podtaczyc wtyczke skrzynki wigcznika 47 do gniazda
skrzynki wigcznika 46 .

8. Nakreci¢ nakretke pierscieniowg 48 wtyczki skrzynki
wiacznika 47 na gniazdo wiacznika 46, aby pewnie j3
unieruchomic.

9. Przymocowac frezarke gérnowrzecionowa pod blatem
roboczym zgodnie z zastosowaniem lub instrukcjg stotu
frezarki.

10. Podtaczy¢ narzedzie z powrotem do zrodia zasilania.
Frezarke mozna teraz wtaczac i wytgczac za pomocg
przefacznika topatkowego 49 na skrzynce wigcznika 42.

11. Pociggna¢ przetacznik topatkowy na zewngatrz 49, aby
uruchomi¢ narzedzie, lub wcisna¢ przetacznik topatkowy
do wewnatrz, aby wytaczy¢ narzedzie.

Regulacja gtebokosci z frezarka

zamontowana w pozycji odwrdcone;j (rys. G)

OSTRZEZENIE: W celu zamontowania frezarki w pozycji
odwrdconej, skorzystac z odpowiedniej instrukcji narzedzia
stacjonarnego.

1. Wykreci¢ nakretke $lepg 51 i pokretto 4 i zastapic
narzedziem do regulacji wysokosci (DE6966) dostepnym
opcjonalnie.

2. Wkreci¢ gwintowany koniec narzedzia do regulacji
wysokosci w pretowy ogranicznik wysokosci 5.

3. Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia za pomocg regulatora na narzedziu
do regulacji wysokosci.

Frezowanie z uzyciem frezow prowadzacych
(rys.R)

Jesli uzycie prowadnicy rownolegtej lub tulei prowadzacej nie
jest mozliwe, mozna uzywac frezow prowadzacych 50 do
wycinania ksztattéw krawedzi.

Obejmuje to tuleje zaciskowe (12 - 12,7 mm), narzedzie do
regulacji wysokosci oraz podstawe frezarki do uzywania

w pozycji odwréconej, narzedzia do mikrowczepdw do
zestawow ustalajgcych do wykonywania mikrowczepdw

i wczepow ptetwiastych, szablony do taczenia na wczepy
ptetwiaste, regulowany uchwyt tulei zaciskowej oraz tuleje
prowadzace i prowadnice o réznych dtugosciach.
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KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duzg trwatoscig uzytkowa

i prawie nie wymaga konserwacji. Aby dtugo cieszyc sie

wiasciwg pracg narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wyltqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zZrddta zasilania. Przypadkowe
witqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Naprawy
OSTRZEZENIE: Aby zapewnic¢ BEZPIECZENSTWO
i NIEZAWODNOSC, naprawy, czynnosci konserwacyjne
i requlacyjne (w tym naprawy kabla zasilajqcego oraz
kontrola i wymiana szczotek, jesli wystepujq) muszq
byc¢ wykonywane w fabrycznym serwisie DEWALT lub
autoryzowanym serwisie DEWALT. Zawsze stosowac czesci
zamienne identyczne z oryginalnymi.

O

[N

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

5N

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokét otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe

suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow
ani agresywnych chemikaliéw. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydfa.
Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
7 tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
byc niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazen
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriow zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Punkty mocowania w podstawie na akcesoria
(rys. N)

Ta frezarka jest wyposazona w trzy gwintowane otwory 53
wykonane w podstawie pozwalajace na jej mocowanie do
innych akcesoriow.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpadow. Produktdw oznaczonych
E;ym symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami
gospodarstw domowych.

I Produkty zawierajg materiaty, ktére mozna odzyskac
lub poddac recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie

na surowce. Oddawac produkty elektryczne do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.
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WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;j.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byc¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegodtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyze;.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
Cji czy tez innych czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
ZUZyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegoélnoéci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
f s , Pecsét helye
@ Gyari szam A vasarlas napja Al4iras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zaruc€ni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych

CHD A garancidlis javitds dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jétallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK | Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Petiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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