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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierka katowa Stanley Fat Max jest przeznaczona do
ciecia oraz szlifowania metali i muru przy uzyciu odpo-
wiedniej tarczy tnacej badz szlifierskiej. To urzadzenie jest
przeznaczone dla profesjonalistéw oraz doswiadczonych
majsterkowiczow.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamieszczo-
ne tutaj wskazéwki bezpieczenstwa. Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego
urazu ciata.

Przechowuj niniejszg instrukcje, by w razie potrze-

by méc z niej ponownie skorzysta¢. Uzywane tutaj
wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno urzadzenie
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez
kabla sieciowego).

1.
a.

Bezpieczenstwo w obszarze pracy

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace oswietlenie
groza wypadkiem.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozo-
nym wybuchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapalenie si¢ tych substancji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Moga one odwréci¢ uwage od wykonywanych
czynno$ci, co grozi wypadkiem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie wolno
jej przerabiaé. Gdy elektronarzedzia zawieraja
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak na
przykifad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci. Przedostanie sie wody do wnetrza obudo-
wy grozi porazeniem pradem elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem, ostrymi
krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony

lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przediuzacze. Postugiwanie
sie odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W razie konieczno$ci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj si¢ na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z elektronarzedziem.
Nie uzywaj go, gdy jeste$ zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo
powaznymi konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zakfadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie ochron-
ne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszaja ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed przyta-
czeniem elektronarzedzia do sieci lub akumulatora,
przed uniesieniem go lub transportem sprawdz,
czy jest wylaczony wytacznik. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na wytaczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wtgczonym wytaczniku
zwigksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz, czy
zostaly wyjete klucze i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci moze doprowa-
dzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie

no$ luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementéw.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace si¢ czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsysa-
nia lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepsza jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo osia-
gniesz, tylko stosujac wtasciwe narzedzia.




Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wy-
facznikiem. Urzadzenie, ktore nie daje sie normalnie
zataczac lub wytgczaé, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastaw-
czych, przed wymiang akcesoriéw lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Ten $rodek ostrozno$ci zmniej-
sza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sa z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo$wiad-
czonych 0sob sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze

nie zapewniajg prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajq i tatwiej nimi pracowac.
Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséw bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpiecz-
ne.

Obstuga i konserwacja urzadzen akumulatorowych
Akumulatory taduj tylko w tadowarkach przewidzia-
nych do tego celu przez producenta. WtozZenie do
tadowarki innego rodzaju akumulatora, niz przewidziany
przez producenta, grozi pozarem.

Stosuj tylko akumulatory przeznaczone do danego
rodzaju urzadzen. Uzywanie innych akumulatorow
stwarza ryzyko doznania urazu ciata i pozaru.

Wyjete akumulatory trzymaj z dala od metalowych
przedmiotdow, jak spinacze biurowe, monety, klu-
cze, gwozdzie lub $ruby, ktére moga spowodowaé
zwarcie biegunéw. Zwarcie zaciskow akumulatora
grozi oparzeniem lub pozarem.

Z powodu niewlasciwego zastosowania z akumula-
tora moze wyciekac elektrolit. Nie dotykaj go. W ra-
zie niezamierzonego kontaktu natychmiast sptucz
wodg zanieczyszczone miejsce. Gdyby elektrolit
prysnat w oczy, niezwlocznie zgtos sie do lekarza.
Wyciekty elektrolit moze spowodowa¢ podraznienie lub
oparzeni skory.

Serwis

Naprawy urzadzen moga by¢ wykonywane tylko
przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa

¢

Ostrzezenie: Dodatkowe przepisy bezpieczen-
stwa pracy przy szlifowaniu, szczotkowaniu,
polerowaniu i przecinaniu

Elektronarzedzie to moze by¢ wykorzystywane
jako szlifierka katowa, szlifierka do szlifowania
papierem $ciernym piaskowym, szczotka druciana,
polerka lub przecinarka. Przeczytaj wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, a takze
zapoznaj si¢ z ilustracjami i danymi technicznymi
tej maszyny. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek grozi porazeniem pradem elektrycznym, pozarem
illub doznaniem cigzkich urazéw ciata.

Postugiwanie si¢ elektronarzedziami niezgodnie

z przeznaczeniem jest niebezpieczne i grozi dozna-
niem urazu.

Nie uzywaj zadnych akcesoriow, ktore nie sg prze-
znaczone wylacznie do tego elektronarzedzia i nie
sg polecane przez producenta. Chocby akcesoria

te dawaly sie zamocowac¢, nie gwarantujg jednak
bezpiecznej pracy.

Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzi robo-
czych musi by¢ przynajmniej réwna lub wigksza

od maksymalnej predkosci obrotowej podanej na
tabliczce znamionowej maszyny. Narzedzia uzywane
przy predko$ci obrotowej wigkszej od dopuszczalnej
moga si¢ rozpas¢ na kawatki i zosta¢ wyrzucone

z duza sita.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia robocze-
go musi by¢ dostosowana do mozliwosci szlifierki.
Przy wigkszych wymiarach producent nie gwarantuje
wystarczajacej ochrony osobistej i panowania nad
maszyna.

Srednice otworéw w tarczach, podktadkach
kotnierzowych, talerzach szlifierskich i innych
akcesoriach muszg by¢ dostosowane do wrzeciona
szlifierki. Narzedzia robocze o wigkszym otworze cen-
tralnym wpadajaq w silne drgania i mogq spowodowaé
utrate panowania nad maszyna.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow. Przed
kazdym uzyciem sprawdz narzedzie robocze,

np. tarcze szlifierska, czy nie jest ukruszona lub
peknieta, talerz szlifierski, czy nie jest pekniety,
rozdarty lub nadmiernie zuzyty, szczotki druciane,
czy nie maja poluzowanych lub potamanych dru-
tow. Gdyby szlifierka upadta na podtoge, sprawdz,
czy sama szlifierka i akcesoria nie ulegly uszkodze-
niu, a w razie potrzeby wymienien je na nowe. Po
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sprawdzeniu i zamontowaniu narzedzia roboczego
na minute zatacz szlifierke przy maksymalnej pred-
kosci obrotowej biegu jalowego, ale nie st6j przy
tym w ptaszczyznie obrotu tarczy i uwazaj takze na
inne osoby. W czasie tej proby uszkodzone narzedzie
na ogot sie rozlatuje.

¢ Zakiadaj osobiste wyposazenie ochronne. Zaleznie
od rodzaju zastosowania moze to by¢ maska
ochronna lub okulary ochronne, a takze maska
przeciwpytowa, nauszniki ochronne, rekawice
i fartuch roboczy, ktore sg w stanie zatrzymac
niewielkie fragmenty $ciernicy lub przedmiotu
obrabianego. Okulary muszg by¢ w stanie zatrzymaé
czastki odrzucane przy réznych pracach. Maska
przeciwpytowa lub sprzet ochronny drég oddechowych
musza odfiltrowywaé pyt wytwarzany przy szlifowaniu.
Przy dtuzej trwajacym, intensywnym hatasie wystepuje
zagrozenie uszkodzenia narzadu stuchu.

¢ Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej odlegtosci
od obszaru pracy. Jezeli to niemozliwe, takze one
powinny zaktada¢ osobiste wyposazenie ochronne.
Odrzucane kawatki przedmiotu obrabianego lub narze-
dzia roboczego moga spowodowac urazy ciata nawet
0s0b przebywajacych w wiekszej odlegtosci.

¢ Gdy istnieje ryzyko przecigcia ukrytych przewodow
elektrycznych lub wiasnego kabla zasilajacego,
trzymaj szlifierke tylko za izolowane powierzchnie.
W razie natrafienia na przewod pod napigciem napiecie
to jest podawane na gote elementy metalowe elektrona-
rzedzia, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Pilnuj, by kabel nie znalazt si¢ w zasiegu obracaja-
cego sie¢ narzedzia roboczego. Grozi to przecigciem
lub weiggnieciem kabla, ktéry moze przy tym owingé
sie o reke i pociggna¢ jq w strone obracajacego sie
narzedzia.

¢ Nigdy nie odktadaj szlifierki, dopoki narzedzie
robocze catkowicie si¢ nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzie moze zawadzi¢ o powierzchnig, co grozi
utratg panowania nad szlifierka.

¢ Nigdy nie przenos$ zataczonego elektronarzedzia.
Obracajace si¢ narzedzie robocze moze pochwyci¢
i wciggnac¢ odziez, co grozi doznaniem urazu ciata.

¢ Regularnie czy$¢ szczeliny wentylacyjne elektro-
narzedzia. Wentylator chtodzacy silnik wcigga pyt
do obudowy, a duza ilo$¢ proszku metalowego grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu palnych
materiatow. Takie materiaty moga sie zapali¢ od
wylatujgcych iskier.

¢ Nie uzywaj akcesoriow wymagajacych chtodzenia
ciecza. Woda lub inne ciecze moga spowodowaé
nawet $miertelne porazenie pradem elektrycznym.

Wskazowka: Ostatnie ostrzezenie nie dotyczy elektrona-

rzedzi specjalnie przystosowanych do chtodzenia ciecza.

Przyczyny odrzutéw i zwigzane z tym wskazoéwki
bezpieczenstwa

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na zakleszczenie lub za-
haczenie tarczy szlifierskiej, talerza, szczotki drucianej lub
innego narzedzia roboczego. W takim przypadku maszyna
w niekontrolowany sposob odskakuje w kierunku przeciw-
nym do sity wywieranej na przedmiot obrabiany. Kierunek
ten zalezy od kierunku obrotow tarczy, ktéra moze sig przy
tym rozerwac.

Jezeli np. tarcza szlifierska zakleszczy sig lub zablokuje

w obrabianym przedmiocie, brzegi tarczy zagtebione

w przedmiocie obrabianym sg unieruchomione i mogg do-
prowadzi¢ do ztamania tarczy lub odrzutu. Tarcza porusza
sie potem w strone osoby obstugujacej lub przeciwng,
wedtug kierunku obrotéw tarczy w miejscu blokady. Tutaj tez
moze doj$¢ do wytamania tarczy.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia i/lub
nieprawidtowej obstugi szlifierki i mozna mu przeciwdzia-
ta¢, przedsigbiorac odpowiednie, wymienione nizej Srodki
0stroznosci.

¢ Pewnie trzymaj szlifierke obiema rekami i tak
balansuj ramionami, by w kazdej chwili méc sie
przeciwstawic sile odrzutu. Zawsze korzystaj
z rekojesci bocznej (jezeli wystepuje), by moc
w petni kontrolowa¢ szlifierke w trakcie rozruchu.
Przy zachowaniu odpowiednich $rodkéw ostroznosci
tatwo jest panowac nad szlifierkq i nie dopuszczaé¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

¢ Nigdy nie przyblizaj ragk do obracajacego sie narze-
dzia roboczego, by w razie odrzutu nie narazi¢ sig na
doznanie powaznego urazu.

¢ Przyjmuj taka postawe ciata, by ewentualny odrzut
nie mégt spowodowac zagrozenia. Szlifierka jest
odrzucana w kierunku przeciwnym do sity wywieranej
na przedmiot obrabiany.

¢ Szczegdlna ostrozno$¢ zachowuj przy obrébce na-
roznikéw, ostrych krawedzi itp. Pilnuj, by narzedzie
robocze nie podskakiwato i o nic nie zawadzito.
Narozniki, ostre krawedzie lub wystajgce elementy
moga spowodowac odrzut obracajacego si¢ narzedzia
roboczego i utrate kontroli nad szlifierka.

¢ Nigdy nie mocuj pit tarczowych do drewna ani
innych uzebionych tarczy. Tarcze takie sg czesty
przyczyna odrzutéw i utraty panowania nad szlifierka.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

szlifowaniu i cieciu

¢ Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich, ktore sg
przeznaczone specjalnie do tego elektronarzedzia,
i odpowiednich oston. Tarcze nieprzewidziane do
tej szlifierki nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete i s,
niebezpieczne.




Powierzchnia szlifujgca tarczy wypukiej musi by¢
zamocowana ponizej krawedzi ostony. Nieprawidto-
wo zamocowana tarcza, ktéra wystaje poza krawedz
ostony nie moze chroni¢ wystarczajaco.

Ostona musi by¢ dobrze zamocowana i tak
usytuowana, by nieostonieta czes¢ tarczy byta

jak najbardziej oddalona od uzytkownika. Ostona
zabezpiecza przed odtamkami tarczy i przypadkowym
z nig kontaktem.

Tarcze szlifierskie moga by¢ uzywane tylko zgodnie
z przeznaczeniem. Nie wolno na przyktad uzywaé
tarcz tnacych do szlifowania. Nacisk na tarcze tnacq
moze by¢ wywierany tylko w jej ptaszczyznie. Nacisk
boczny moze spowodowaé peknigcie tarczy.

Uzywaj tyko nieuszkodzonych podkiadek kot-
nierzowych o odpowiedniej wielko$ci i ksztatcie.
Prawidtowe podktadki kotnierzowe wspierajq tarcze

i zmniejszaja ryzyko jej peknigcia. Podktadki kotnierzo-
we do tarcz tnacych mogaq sie ewentualnie rézni¢ od
podktadek do tarcz szlifierskich.

Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych od
wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych szlifierek nie
nadajq sie do wiekszych predkosci obrotowych, jakimi
odznaczajq sie mniejsze szlifierki, i moga sie rozpas¢.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
przy cieciu

L4

Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj nadmiernego
nacisku na tarcze tnaca. Nie probuj ciaé zbyt gru-
bych przedmiotéw. Przecigzenie tarczy zwigksza jej
sktonnos$¢ do wyginania lub zakleszczenia w przepile,
a takze prawdopodobienstwo odrzutu lub rozerwania
tarczy.

Nie stdj w ptaszczyznie obrotu tarczy. W razie
odrzutu w tej pozycji szlifierka moze odskoczy¢ wprost
na uzytkownika.

W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania
operacji ciecia z jakiegokolwiek innego powodu na-
tychmiast wylacz szlifierke i przytrzymaj bez ruchu
az do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie
prébuj wyjmowac tarczy tnacej z cietego przedmio-
tu, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Znajdz
przyczyne zakleszczenia i podejmij odpowiednie $rodki
zaradcze.

Nie rozpoczynaj ponownie cigcia bezposrednio

w przedmiocie obrabianym. Pozwdl tarczy roz-
pedzic¢ sie do maksymalnej predkosci obrotowej

i ostroznie wprowadz ja w rozpoczety przepit.
Zalaczenie szlifierki z tarczg zagtebiong w przedmiocie
obrabianym moze doprowadzi¢ do jej zakleszczenia,
wyskoczenia lub odrzutu.

Wystarczajaco podpieraj duze ptyty i duze przed-
mioty obrabiane, by zmniejszy¢ ryzyko zakleszcze-
nia sie tarczy i odrzutu szlifierki. Duze przedmioty
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maja tendencje do wyginania sie pod ciezarem
wiasnym. Podeprzyj je po obydwu stronach: w poblizu
linii cigcia i krawedzi.

Szczeg6lng ostrozno$¢ zachowuj przy cieciu
wgtebnym w $cianach lub innych nieprzejrzystych
obszarach. Natrafienie na rury gazowe lub wodociggo-
we, przewody elektryczne badz inne przedmioty grozi
odrzutem.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy
szlifowaniu

¢

Nie uzywaj zbyt duzych krazkéw papieru $ciernego,
lecz tylko zgodnych ze specyfikacja producenta.
Krazki wystajace poza talerz szlifierski mogg spowo-
dowac¢ skaleczenia i doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozerwania krazka badz odrzutu.

Specjalne wskazdwki bezpieczenstwa pracy przy
polerowaniu

¢

Nie uzywaj postrzepionych krazkéw szmacianych,
a zwlaszcza z poluzowanymi sznurkami mocujacy-
mi, ktére powinno sie schowac lub skrocié. Luzne
wirujgce sznurki moga pochwyci¢ palce lub zaplatac sie
w przedmiocie obrabianym.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy
korzystaniu ze szczotek drucianych

¢

Pamigtaj, ze nawet podczas normalnej pracy
szczotka traci druty. By ich nie przeciazy¢, nie wy-
wieraj zbyt duzego nacisku na szczotke. Odrzucane
druty stalowe moga tatwo przebi¢ cienka odziez i/lub
skore.

Gdy przy korzystaniu ze szczotki drucianej
uzywasz ostony, uwazaj, by nie zetkneta si¢ ona

z drutami. Wskutek docisku lub oddziatywania sit od-
Srodkowych $rednica szczotki tarczowej lub garnkowej
moze sie zwigkszyc.

nych materiatéw pyt moze przy poruszeniu lub

c Uwaga! Powstajacy przy szlifowaniu okre$lo-

wdychaniu zaszkodzi¢ zdrowiu. Zaktadaj maske
przeciwpytowg przewidziang specjalnie do ochrony
przed pytem i parg oraz upewnij sig, ze inne

osoby przebywajace w obszarze pracy sg rowniez
odpowiednio zabezpieczone.

Bezpieczenstwo innych oséb

¢

Zabrania sig uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy 0so6b nie-
doswiadczonych, chyba ze znajdujg si¢ pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo fachowca.
Pilnuj dzieci, by nie bawity sig tym urzadzeniem.
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Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z elektronarzedzia wystepujg dodatkowe
zagrozenia by¢ moze nieuwzglednione w przepisach bezpie-
czenstwa. Z reguty zachodzg one w przypadku niewtasciwe-
go lub zbyt diugiego uzywania narzedzia.

Nawet przy przestrzeganiu odno$nych przepiséw bezpie-

czenstwa i stosowaniu przewidzianych urzadzen zabezpie-

czajacych nie da sie unikna¢ pewnych zagrozen. Zaliczaja,

sie do nich:

+ Obrazenia ciata wskutek dotkniecia obracajacych sie/
ruchomych elementéw.

¢ Skaleczenia, jakich mozna dozna¢ przy wymianie
elementéw, nozy i akcesoriow.

4 Narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu elektro-
narzedzia. W takich sytuacjach rob regularne przerwy
w pracy.

4+ Pogorszenie stuchu.

¢ Uposledzenie zdrowia wskutek wdychania pytu (np.
powstajacego podczas obrobki drewna, a zwlaszcza
debu, buku i MDF).

Wibracje

Wazone czestotliwo$ciowo wartosci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekoje$ci podane w Danych Technicznych
i Deklaracji Zgodno$ci zostaty zmierzone standardowg
metoda opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywaé¢ do pordwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Ostrzezenie! WaZzona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
drgan w praktyce moze sig rdzni¢ od podanej wartosci
zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia i nie da si¢
wykluczy¢ jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia wy-
maganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bezpieczen-
stwa dla ochrony os6b zawodowo, regularnie uzywajacych
narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy,
a takze jak dtugo w danym czasie narzedzie pozostawato
wytaczone i jak dtugo pracowato na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastgpujace piktogramy:

Ostrzezenie! By nie naraza¢ si¢ na doznanie ura-
zu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

Zakfadaj okulary ochronne.

Zakfadaj nauszniki ochronne.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
akumulatorow i tadowarek

Akumulatory

¢ W Zadnym wypadku nie otwieraj akumulatora.

¢ Nie wystawiaj akumulatora na dziatanie wilgoci.

¢ Nie sktaduj akumulatora w miejscu, w ktérym tempera-
tura moze przekroczy¢ 40 °C.

¢ Akumulator taduj tylko w temperaturze otoczenia
miedzy 10 °Ci 40 °C.

¢ Akumulator taduj tylko za pomocg dostarczonej tado-
warki.

¢ Przy utylizacji akumulatoréw przestrzegaj wskazéowek
zamieszczonych w punkcie ,Ochrona $rodowiska”.

‘?\ Nigdy nie taduj uszkodzonych akumulatorow.
Ladowarki

¢ tadowarki Stanley FatMax uzywaj tylko do fadowania
akumulatoréw dostarczonych wraz z wkretarka. Inne
akumulatory moga peknag, co grozi wyrzadzeniem
szkdd rzeczowych i osobowych.

Nigdy nie prébuj tadowac baterii.

Natychmiast wymieniaj uszkodzone kable.

Nie wystawiaj tadowarki na dziatanie wilgoci.

Nie otwieraj tadowarki.

Nie dokonuj zadnych przerobek w tadowarce.

a

@ Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.
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tadowarka nie jest dopuszczona do pracy na
wolnym powietrzu!

Bezpieczenstwo elektryczne

Elektronarzedzie to jest podwdjnie zaizolowane
D i dlatego zyta uziemiajaca nie jest potrzebna.
Zawsze sprawdzaj, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamio-
nowe;j.

¢ W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiane
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Elementy szlifierki

Szlifierka ta zawiera niektére lub wszystkie sposréd nizej
wymienionych elementow:

1. Guzik blokujacy

Wytacznik przyciskowy

Rekojes¢ boczna

Przycisk blokady wrzeciona

Ostona tarczy

Tarcza szlifierska

Ok wN




7. Akumulator
8. Klucz widetkowy

Rys. A
9. ‘tadowarka
10. Wskaznik tadowania

Akcesoria

Szlifierka ta jest wyposazona w ostone tarczy, ktéra zapew-
nia wkasciwg ochrone przy szlifowaniu. Gdy szlifierka ma
by¢ wykorzystywana do ciecia, trzeba zmontowac specjal-
ng, przeznaczong do tego celu ostone (24, rys. H). Ostona
ta ma numer katalogowy 1004683-29 i mozna jg naby¢

w autoryzowanych centrach serwisowych Stanley Fat Max.
Wiecej informacji na temat oston i akcesoriow do szlifowania
i ciecia zamieszczono na koncu tej instrukcji.

Sprawno$c¢ elektronarzedzia zalezy od zastosowanego
wyposazenia dodatkowego. Akcesoria firmy Stanley Fat
Max odznaczaja sie najwyzsza jakoscia, a celem ich jest
polepszenie sprawnosci narzedzia.

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczgciem montazu wyjmij akumu-
lator ze szlifierki.

Zdejmowanie i zakladanie ostony tarczy (rys. B)
Szlifierka ta jest wyposazona w ostone tarczy, ktéra zapew-
nia wtasciwg ochroneg przy szlifowaniu. Gdy szlifierka ma
by¢ wykorzystywana do ciecia, trzeba zmontowa¢ specjal-
na, przeznaczong do tego celu ostong (24, rys. H). Ostona
ta ma numer katalogowy 1004683-29 i mozna jg naby¢

w autoryzowanych centrach serwisowych Stanley Fat Max.

Zaktadanie

¢ Obroc¢ szlifierke wrzecionem (11) do gory i w takiej
pozycji utdz jg na stole.

¢ Otworz klamre zaciskowa (12) i tak ustaw ostone tarczy

(5) wzgledem szlifierki, jak pokazano na rysunku.

Zgraj wystepy (13) z wycieciami (14).

Nasadz ostone i obro¢ ja w lewo do zgdanej pozyciji.

Zamknij klamre (12), by ustali¢ ostone na szlifierce.

Ew. dokre¢ wkret (15), by zwiekszy¢ site zacisku.
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Zdejmowanie

¢ Otworz klamre zaciskowa (12).

¢ Obroc ostone w prawo, by wystepy (13) znalazty sie
w wycigciach (14).

¢ Zdejmij ostone ze szlifierki.

Ostrzezenie! Nigdy nie uzywaj szlifierki bez ostony tarczy.

Mocowanie rekojesci bocznej

¢ Wkreé rekojes¢ boczng (3) w jeden z przewidzianych
do tego celu bocznych otwordw w szlifierce.

Ostrzezenie! Zawsze korzystaj z rekojesci bocznej.
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Zaktadanie i zdejmowanie tarcz szlifierskich, tna-
cych lub szlifierskich lamelowych (rys. rys. C - E)
Zawsze uzywaj tarczy odpowiedniej do danego rodzaju
zastosowania. Musi ona mie¢ wtasciwg $rednice i stosowny
otwdr centrujacy (patrz: Dane techniczne).

Zaktadanie

¢ Gdy ostona tarczy zostata zdjeta, zatéz jg zgodnie
Z powyzszym opisem.

¢ Tak jak pokazano na rysunku C, zatéz wewnetrzng pod-
ktadke kotnierzowa (16) na wrzeciono (11). Sprawdz,
czy podktadka dobrze przylega do sptaszczonych
bokéw wrzeciona.

¢ Zgodnie z rysunkiem C zatdz tarcze (17) na wrzeciono
(11). Gdy tarcza zawiera Srodkowa wypukto$¢ (18),
musi ona by¢ zwrécona w strone wewnetrznej podktad-
ki kotnierzowej.

¢ Sprawdz, czy tarcza dobrze przylega do wewnetrznej
podktadki kotnierzowe;.

¢ Nakre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa (19) na
wrzeciono. Jezeli zostata zatozona tarcza szlifierska,
srodkowe odsadzenie zewnetrznej nakretki kotnierzo-
wej musi by¢ zwrécone w strone tarczy (A narys. D).
Jezeli zostata zatozona tarcza tnaca, srodkowe
odsadzenie tej nakretki musi by¢ zwrécone na zewnatrz
(B na rysunku D).

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (4)
i w tym czasie kluczem widetkowym (8) mocno dokre¢
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (rys. E).

Zdejmowanie

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(4) i w tym czasie kluczem widetkowym (8) poluzuj
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (19) (rys. D).

¢ Catkowicie wykre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowg
(19) i zdejmij tarcze (17).

Zaktadanie i zdejmowanie krazkow papieru
Sciernego (rys.rys.EiF)

Do szlifowania krazkami papieru $ciernego jest konieczny
talerz szlifierski. Mozna go nabyc¢ jako wyposazenie dodat-
kowe u dilera Stanley Fat Max.

Zaktadanie

¢ Tak jak pokazano na rysunku F, zatéz wewnetrzng pod-
ktadke kotnierzowa (16) na wrzeciono (11). Sprawdz,
czy podktadka dobrze przylega do sptaszczonych
bokow wrzeciona.

¢ Zaloz talerz szlifierski (20) na wrzeciono.

¢ Przytoz krazek papieru $ciernego (21) do talerza
szlifierskiego.

¢ Nakrec¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa (22) na wrze-
ciono tak, by jej srodkowe odsadzenie byto zwrdcone
w kierunku tarczy.
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+  Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (4)
i w tym czasie kluczem widetkowym (8) mocno dokre¢
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (rys. E). Sprawdz,
czy nakretka jest prawidtowo dokrecona, a krazek
dobrze zamocowany.

Zdejmowanie

¢ Naci$nij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(4) i w tym czasie kluczem widetkowym (8) poluzuj
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (19) (rys. E).

+  Catkowicie wykre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa,
zdejmij krazek papieru $ciernego (21) i talerz szlifierski
(20).

Zaktadanie i zdejmowanie szczotek tarczowych

i garnkowych

Szczotki druciane tarczowe i garnkowe nakreca si¢ bezpo-
$rednio na gwint wrzeciona M14 (11).

Ostrzezenie! By zmniejszy¢ ryzyko skaleczenia, przy
manipulowaniu szczotkami drucianymi zawsze zaktadaj
rekawice ochronne. Szczotki te z biegiem czasu moga sta¢
sie bardzo ostre.

Ostrzezenie! Szczotka nie moze dotykac ostony, gdyz
grozi to uszkodzeniem szlifierki i narzedzia roboczego.
Niewidoczne peknigte druty moga z duzq sitg wylecie¢ ze
szczotki.

Zaktadanie

¢ Nakre¢ recznie szczotke na wrzeciono (11).

¢ Naci$nij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (4)
i dokre¢ szczotke kluczem maszynowym ptaskim.

Zdejmowanie

4 Naci$nij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (4)
i odkre¢ szczotke kluczem maszynowym ptaskim.

¢ Zdejmij szczotke z wrzeciona (11).

Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora (rys. G)

¢ By wilozy¢ akumulator (7), ustaw go odpowiednio
wzgledem rekojesci szlifierki, a nastepnie wsun w obsa-
de i weisnij az do zatrza$nigcia.

¢ By wyja¢ akumulator, nacisnij guziki zwalniajace (23)
i jednoczes$nie wyciagnij akumulator z obsady.

Zastosowanie

Ostrzezenie! Nie przys$pieszaj pracy na site. Unikaj przecia-

zania szlifierki.

¢ Badz przygotowany na iskrzenie, gdy tylko tarcza
szlifierska badz tnaca dotknie przedmiotu obrabianego.

+  Szlifierke utrzymuj zawsze w takim potozeniu, by
ostona zapewniata maksymalng ochrone przed tarcza,
szlifierska badz tnaca.

Ladowanie akumulatora (rys. A)

Akumulator nalezy natadowa¢ przed pierwszym uzyciem
szlifierki i gdy jej moc zaczyna wyczuwalnie spada¢. Pod-

czas tadowania akumulator moze sie nagrzewac, ale jest to
normalne zjawisko, ktére nie $wiadczy o usterce.

Ostrzezenie! Nie taduj akumulatora, gdy temperatura oto-
czenia jest nizsza niz 10 °C lub wyzsza niz 40 °C. Zalecana
temperatura tadowania wynosi ok. 24 °C.
Wskazowka: Ladowarka nie taduje akumulatora, gdy
jego temperatura jest nizsza niz 10 °C lub wyzsza niz
40 °C. Pozostaw akumulator w tadowarce. Ladowarka
zacznie go tadowac, gdy tylko temperatura osiggnie
prawidfowa wartos¢.
¢ Wi6z akumulator (7) do tadowarki (9). Akumulator
mozna wiozy¢ tylko w jednej pozycji. Upewnij sig, czy
akumulator jest catkowicie wsuniety do tadowarki.
¢ Przytacz tadowarke do sieci.
Zaczyna miga¢ wskaznik tadowania (10).
Gdy wskaznik (10) zapali sie na state, to znaczy ze akumu-
lator zostat catkowicie natadowany. Mozna go pozostawi¢
w tadowarce dowolnie dtugo. tadowarka od czasu do czasu
podtadowuje akumulator i wtedy dioda zapala sig.
¢ Roztadowany akumulator powinno sie natadowac
w ciggu tygodnia. Przedtuzanie tego okresu powoduje
drastyczny spadek trwato$ci uzytkowej akumulatora.

Pozostawianie akumulatora w tadowarce
Akumulator mozna pozostawia¢ w tadowarce dowolnie dtu-
go przy $wiecacej sie diodzie. tadowarka utrzymuje petny
tadunek akumulatora.

Diagnostyka tadowarki

Gdy tadowarka wykryje jaki$ problem z akumulatorem,

wskaznik tadowania (10) zaczyna szybko miga¢ na czerwo-

no. Wykonaj wowczas nastepujace czynnosci:

¢ Ponownie w6z akumulator (7).

¢ Gdy wskaznik fadowania nadal szybko miga na czer-
wono, wez inny akumulator, by stwierdzi¢, czy proces
tadowania przebiega prawidtowo.

¢ Gdy drugi akumulator jest prawidtowo tadowany, to
znaczy ze ten pierwszy ulegt uszkodzeniu i trzeba go
oddac do warsztatu serwisowego w celu utylizacji.

¢ Gdy po wymianie akumulatora nic sig nie zmieni, oddaj
tadowarke do autoryzowanego warsztatu serwisowego
w celu sprawdzenia.

Wskazéwka: Czas potrzebny do ustalenia, czy akumu-

lator jest rzeczywiscie uszkodzony, moze trwac nawet

30 minut. Gdy akumulator jest zbyt goracy lub zbyt

zimny, dioda miga na czerwono na przemian szybko

i wolno, tzn. jedno mignigcie nastepuje szybko, a drugie

wolno, i cykl ten si¢ powtarza.

Zataczanie i wylaczanie

¢ By zalaczyc szlifierke, przesun guzik blokujacy (1) do
przodu i nacisnij wytacznik przyciskowy z regulatorem
predkosci obrotowe;j (2).

¢ By wytaczy¢ szlifierke, zwolnij wytacznik (2).




Ostrzezenie! Nie zatgczaj ani nie wytaczaj szlifierki pod
obcigzeniem.

Ostrzezenie! Gdy szlifierka ma nie by¢ uzywana, przesun
guzik blokujacy (1) do tytu do pozycji zablokowania.

Porady, jak osiagna¢ optymalne wyniki pracy
¢ Pewnie manipulyj szlifierka, jedna reka trzymajac
rekoje$¢ boczna, a drugq — rekojes¢ gtowna.

Szlifowanie powierzchni tarczami szlifierskimi

¢ Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng,
predko$¢ obrotowa.

¢+ Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢  Kat przytozenia tarczy szlifierskiej do przedmiotu
obrabianego powinien wynosi¢ migdzy 20° i 30°.

¢ Przemieszczaj szlifierke ptynnym ruchem do przodu
i do tytu, by nie powstaty wyztobienia na powierzchni
materiatu.

¢ Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sig¢ zatrzy-
ma i dopiero wtedy odtoz.

Szlifowanie krawedzi tarczami szlifierskimi

Tarcze uzywane do cigcia lub szlifowania krawedzi mogq

peknag lub spowodowa¢ odrzut, gdy w czasie cigcia lub

szlifowania gtebokiego nadmiernie sig je wygnie lub skreci.

By nie ryzykowa¢ doznania powaznego urazu ciata, tarcz

tych uzywaj przy zatozonej standardowej ostonie typ 27 tyko

do ptytkiego ciecia i karbowania (na gtgboko$¢ mniejszq

niz 13 mm). Otwarta cze$¢ ostony powinna by¢ zwrécona

w strong przeciwng do uzytkownika. W celu gtebokiego

ciecia uzywaj ostony zamknietej typ 1 i tarczy tnacej typ 1.

Wigcej informacji na ten temat zamieszczono na koncu tej

instrukcji.

¢ Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

+  Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢ Przyjmij takq pozycje, by otwarta czg$¢ ostony byta
zwrécona w strone przeciwng do uzytkownika.

¢ Porozpoczeciu ciecia i wyksztatceniu sie rzazu nie
zmieniaj kata przytozenia tarczy. W przeciwnym razie
tarcza moze sie wygia¢ i pekna¢. Tarcze do szlifowania
krawedzi nie sa w stanie przeciwstawi¢ sie bocznym
sitom wywieranym przy wygieciu.

¢ Przed wylaczeniem szlifierki unie$ jg znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sig zatrzy-
ma i dopiero wtedy odt6z
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Do szlifowania powierzchni nie uzywaj tarcz do szlifowania
krawedzi ani tarcz tnacych, poniewaz nie wytrzymujg one
wywieranych na nie bocznych naciskéw. W przeciwnym
razie tarcza moze peknag, co grozi doznaniem powaznego
urazu ciata.

Szlifowanie powierzchni przy uzyciu tarcz

szlifierskich lamelowych

¢ Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

¢ Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢ Kat przytozenia szlifierki do przedmiotu obrabianego
powinien wynosi¢ miedzy 5° i 10°.

¢ Przemieszczaj szlifierke ptynnym ruchem do przodu
i do tytu, by nie powstaty wyztobienia na powierzchni
materiatu.

¢ Przed wylaczeniem szlifierki unie$ jg znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzy-
ma i dopiero wtedy odtéz.

Zastosowanie krazkéw papieru $ciernego

Wybierz papier $cierny o ziarnisto$ci odpowiedniej dla swo-

jego zastosowania. W handlu mozna naby¢ krazki papieru

$ciernego o roznej ziarnistosci. Gruby papier Scierny stuzy

do szybkiej obrébki ubytkowej i szlifowania zgrubnego.

Drobny papier stuzy do szlifowania wykonczajacego.

Rozpocznij prace od zgrubnego szlifowania, a nastepnie za-

stosuj papier $rednioziarnisty i ostatecznie drobnoziarnisty.
¢ Papier gruboziarnisty o gradacji 16 - 30
¢  Papier $rednioziarnisty o gradacji 36 - 80
¢ Papier drobnoziarnisty o gradacji 100 - 120
¢  Papier bardzo drobnoziarnisty o gradacji 150 - 180

¢ Przed przytozeniem krazka do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az krazek osiggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

¢ Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢ Utrzymuj kat od 5° do 15° miedzy szlifierkg a przedmio-
tem obrabianym. Krazek papieru $ciernego powinien
stykac sie z przedmiotem obrabianym na szeroko$ci ok.
25 mm.

¢ Przemieszczaj szlifierke ciggtym ruchem po linii prostej,
by nie przypali¢ materiatu i by nie powstaty na nim
widoczne $lady w ksztatcie okregow. Utrzymywanie
szlifierki bez ruchu w jednej pozycji lub wykonywanie
nig ruchdw kotowych moze doprowadzi¢ do przypalenia
materiatu i pozostawienia kotowych $ladéw na obrabia-
nej powierzchni.
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¢ Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sig zatrzy-
ma i dopiero wtedy odtoz.

Zastosowanie szczotek drucianych garnkowych

i tarczowych

Szczotek drucianych garnkowych i tarczowych uzywa sie

gtéwnie do odrdzewiania, usuwania osadow i powtok malar-

skich oraz do wygtadzania nierdwnych powierzchni.

Wskazowka: Przy szczotkowaniu powtok malarskich

przedsiebierz takie same $rodki ostroznoéci jak przy ich

szlifowaniu.

¢ Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

¢ Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢ Kat przytozenia szczotki drucianej garnkowej do przed-
miotu obrabianego powinien wynosi¢ od 5 do 10 stopni.

¢ Krawedz szczotki tarczowej powinna sie stale stykac¢
z obrabiang powierzchnia.

¢ Przemieszczaj szlifierkg ptynnym ruchem do przodu
i do tytu, by nie powstaty wyztobienia na powierzchni
materiatu. Utrzymywanie szlifierki bez ruchu w jednej
pozyciji lub wykonywanie nig ruchdw kotowych moze
doprowadzi¢ do zagtebienia i pozostawienia kotowych
$ladéw na obrabianej powierzchni.

¢ Przed wylaczeniem szlifierki unie$ j znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzy-
ma i dopiero wtedy odtéz.

Szczegdlng ostrozno$¢ zachowuj przy szlifowaniu krawedzi,

poniewaz szlifierka moze wtedy niespodziewanie gwattow-

nie odskoczy¢.

Srodki ostroznosci przy szlifowaniu powtok

malarskich

¢ Nie zaleca sie szlifowania powtok malarskich z zawar-
toscig otowiu, poniewaz kontrola skazonego pytu jest
bardzo trudna. Przewlekte zatrucie otowiem zagraza
przede wszystkim dzieciom i kobietom cigzarnym.

¢ Poniewaz bez przeprowadzenia analizy chemicznej

czesto trudno jest stwierdzi¢, czy powtoka malarska za-

wiera otéw, przy szlifowaniu pomalowanych powierzch-
ni podejmij nastepujace $rodki ostrozno$ci.

Bezpieczenstwo osobiste

+ Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet cigzarnych do miejsca
pracy, zanim nie usuniesz wszystkich pozostatosci po
szlifowaniu powtoki malarskiej.

+  Wszystkie osoby znajdujgce sie w obszarze pracy
powinny zaktada¢ maske przeciwpytowa lub sprzet
ochrony drég oddechowych. Filtr wymieniaj codziennie

lub nawet czesciej w razie odczucia trudnosci w oddy-
chaniu.
Wskazowka: Uzywaj tylko takich masek przeciwpytowych,
ktdre sg przystosowane do pracy z pytami i parami ofowio-
wymi. Zwykte maski lakiernicze nie zapewniajg wystarcza-
jacej ochrony. Odpowiednie maski oddechowe mozna naby¢
w handlu.
¢ Wmiejscu pracy NIE JEDZ, NIE PIJ ANI NIE PAL,
by nie narazac¢ sie na potkniecie skazonych czastek
powtoki malarskiej. PRZED jedzeniem, piciem lub
paleniem bezwzglednie umyj sie i oczy$ci¢ odziez.
W obszarze pracy nie trzymaj zadnych $rodkéw spo-
zywczych, napojow ani papieroséw, poniewaz moze si¢
na nich osadza¢ skazony pyt.

Ochrona srodowiska

¢ Tak szlifuj powtoki malarskie, by powstawato przy tym
jak najmniej pytu.

¢ Obszar szlifowania pomalowanych powierzchni oston
plastikowymi foliami grubosci 0,1 mm.

¢ Staraj sie nie roznosi¢ pytu szlifierskiego poza obszar
pracy.

Czyszczenie i utylizacja

¢ Wszystkie powierzchnie w obszarze szlifowania
codziennie odkurzaj i czy$¢. Regularnie wymieniaj filtry
w odkurzaczu.

¢ Zdejmij plastikowe folie i usun je jako odpad razem
z pytem, odtamkami i innymi odpadkami. Wtdz je do
szczelnego worka na $mieci i wyrzu¢ do pojemnika na
$mieci komunalne. W czasie czyszczenia nie dopusz-
czaj dzieci ani kobiet ciezarnych do miejsca pracy.

¢ Wszystkie zabawki, zmywalne meble i przedmioty uzy-
wane przez dzieci przed ponownym uzyciem starannie
umyj.

Zastosowanie tarcz tnacych

Do szlifowania powierzchni nie stosuj tarcz szlifierskich do

krawedzi ani tarcz tnacych, poniewaz nie wytrzymujg one

wywieranego na nie bocznego nacisku. Mogtoby to spowo-

dowac peknigcie tarczy i doznanie urazu.

¢ Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu
obrabianego zaczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng,
predko$¢ obrotowa.

¢ Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot obrabiany, by
tarcza szlifierska caty czas obracata si¢ z maksymalng
predkoscia. Tylko taka predko$¢ zapewnia najwydaj-
niejsze szlifowanie.

¢ Porozpoczgciu cigeia i wyksztatceniu sig rzazu nie
zmieniaj kata przytozenia tarczy. W przeciwnym razie
tarcza moze sie wygia¢ i peknaé.

¢ Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jq znad obrabianej
powierzchni, odczekaj, az tarcza catkowicie sig zatrzy-
ma i dopiero wtedy odtoz.




Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat
Max odznaczajq sie duzg trwatoscig uzytkowa i prawie nie
wymagaja konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciggtej,
bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-
nie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacji elektrona-
rzedzi sieciowych lub akumulatorowych wykonaj nastepuja-
ce czynnosci:

¢ Wytacz elektronarzedzie i wyjmij wtyczke kabla z gniaz-
da sieciowego.

¢ Jezeli jest to elektronarzedzie akumulatorowe, wytacz
je i wyjmij z niego akumulator.

¢ Gdy akumulatora nie da si¢ wyjac, catkowicie go rozta-
duj i wytacz elektronarzedzie.

¢ Zanim zaczniesz czyscic¢ fadowarke, wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. tadowarka nie wymaga
konserwacji z wyjatkiem regularnego czyszczenia.

+  Systematycznie za pomoca miekkiej szczoteczki lub
suchej szmaty czy$¢ szczeliny wentylacyjne w elektro-
narzedziu/tadowarce.

¢ Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng szmata.
Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych $rodkow
czyszczacych ani takich, ktore zawierajg rozpuszczalni-
ki.

Ochrona srodowiska

)i¢

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
wolno wyrzucac do normalnych $mieci z gospo-
darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastapi¢ wyréb
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, w trosce o ochrong $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddéw.

(Y Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten sposob chroni sie
$rodowisko naturalne i zmniejsza popyt na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktdw zbiorczych lub zobowigzuja
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Stanley Fat Max chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych Stanley Fat Max, ktére udzielajg informacji

0 warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Akumulatory

Akumulatory Stanley Fat Max moga by¢ wielokrot-
nie tadowane. Zadbaj o $rodowisko przy recyklingu

=== zuzytych baterii/akumulatoréw.
¢ Catkowicie roztaduj akumulator i wyjmij go z urzadzenia.
¢ Akumulatory niklowo-kadmowe, niklowo-wodorkowe
i litowo-jonowe nadajq sie do recyklingu. Oddaj baterie
lub akumulatory do warsztatu serwisowego lub komu-
nalnego zaktadu utylizacji odpadow.
Dane techniczne
. s ]
Napigcie wej$ciowe Voe 18
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego  obr/min 8500
Srednica tarczy mm 125
Srednica otworu centralnego
w tarczy mm 2
Maksym. grubos¢ tarczy
Sciernice mm 6
Tarcze tnace mm 35
Gwint wrzeciona M14
Dtugosc wrzeciona (z dopasowa-
nym wewnetrznym kotnierzem) mm B
Dtugos¢ wrzeciona (bez dopasowa-
nego wewnetrznego kotnierza) mm 195
Masa kg 29
[adowaria  FMceLpi ]
Napigcie sieciowe Vie 220-240
Napiecie wyjsciowe Voo 20 (Max)
Natezenie pradu A 2
Przyblizony czas fadowania min 120
[Amutator — Fwcess |
Napiecie Voe 18
Pojemnos¢ Ah 4,0
Rodzaj akumulatora Li-lon
L,, (cisnienie akustyczne) 80,5 dB(A), niepewnos¢ pomiaru (K) 3 dB(A)
L, (moc akustyczna) 91,5 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)

przy szlifowaniu powierzchni (a
1,5 m/s?, przy polerowaniu (a,
przy szlifowaniu papierem $ciernym (a
(K) 1,5 m/s?

s0) 3,9 M/s?, niepewnos$¢ pomiaru (K)
2,0 m/s?, niepewno$¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?,
4,5 m/s?, niepewno$¢ pomiaru

)
hos)

Uwaga! Zastosowania przy odcinaniu lub uzyciu szczotek
drucianych moga mie¢ rézne poziomy drgan.
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Deklaracja zgodnos$ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Bezprzewodowa szlifierka katowa - FMC761
Stanley Europe deklaruje niniejszym, ze urzadzenie nr
kat. FMC761 opisane w ,Danych technicznych” zostato
wykonane zgodnie z nastgpujgcymi wytycznymi i normami:
2006/42/WE, EN 60745-1, EN 60745-2-3.

Ten produkt jest réwniez zgodny z dyrektywa 2004/108/
WE i 2011/65/UE. By uzyska¢ wiecej informacji, zwro¢
sie do jednego z naszych przedstawicielstw handlowych
Black & Decker wyszczegdlnionych na koncu tej instrukcji
obstugi.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za przygotowanie
dokumentacji technicznej i sktada to o$wiadczenie w imieniu
Stanley Europe.

. Kevin Hewitt
Wiceprezes Global Engineering
. Stanley Europe, Egide

Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia
25.02.2014
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Przeglad akcesoriow do szlifierek katowych

Typ ostony

Narzedzie robocze

Opis

Sposéb mocowania

=)

OSLONATYP 27

Tarcza szlifierska wypukta

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka druciana tarczowa
z otworem gwintowanym

==

Ostona typ 27

Podktadka kotnierzowa

— R
Tarcza wypukta typ 27

=2

Nakretka mocujaca

==

Ostona typ 27

QN

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka druciana garnko-
wa z otworem gwintowanym

==

Ostona typ 27

Szczotka druciana
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Przeglad akcesoriow do szlifierek katowych

Typ ostony

Narzedzie robocze

Opis

Sposéb mocowania

OSLONATYP 1

Tarcza do ciecia muru

Tarcza do ciecia metalu

OSLONATYP 27

Tarcza tnaca diamentowa

Nakretka mocujaca

zst00530039 - 24-01-2023




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkeyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwiazane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunieciawady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych cze$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkoéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktdre byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmuja prawa klienta do domagania sie zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mos$ciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385
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