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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierka katowa Stanley Fat Max jest przeznaczona do cie-
cia oraz szlifowania metali i muru przy uzyciu odpowiednich
tarcz tnacych badz szlifierskich. To urzadzenie, wyposazone
w odpowiednig ostone, jest przeznaczone dla profesjonali-
stow oraz do$wiadczonych majsterkowiczow.

Przepisy bezpieczenstwa
Ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy urzadzen

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamieszczo-
ne tutaj wskazowki bezpieczenstwa. Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego
urazu ciata.

Przechowuj niniejszg instrukcje, by w razie potrzeby
mac z niej ponownie skorzysta¢. Uzywane tutaj wyra-
zenie ,urzadzenie” oznacza zaréwno urzadzenie sieciowe
(z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez kabla
sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace o$wietlenie
grozg wypadkiem.

b. Nie uzywaj urzadzen w otoczeniu zagrozonym wy-
buchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy lub pyty.
Urzadzenia wytwarzajq iskry, ktére moga spowodowaé
zapalenie sig tych substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Mogg one odwréci¢ uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla urzadzenia musi pasowac do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie
wolno jej przerabia¢. Gdy urzadzenie zawiera
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak na
przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj urzadzen na dziatanie deszczu ani
wilgoci. Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia urzadzenia ani wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysoka temperatura, olejem, ostrymi krawedziami
i ruchomymi elementami. Uszkodzony lub zaplatany
kabel moze spowodowac¢ porazenie pradem elektrycz-
nym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przedtuzacze. Postugiwanie
si¢ odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia urzadzenia w wil-
gotnym otoczeniu zabezpiecz obwoéd zasilania
wylacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z urzadzeniem. Nie
uzywaj go, gdy jestes zmeczony lub znajdujesz sie
pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy tez lekow.
Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo powazny-
mi konsekwencjami.

Stosuj odpowiednie wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne. Wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorst-
kiej podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania urzadzenia zmniej-
szajg ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed przy-
taczeniem urzadzenia do sieci lub akumulatora,
zanim zaczniesz nim manipulowac lub go trans-
portowa¢ sprawdz, czy jest wytaczony wytacznik.
Przenoszenie urzadzenia z palcem opartym na wy-
taczniku lub przytaczanie go do sieci przy wtgczonym
wytaczniku zwieksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem urzadzenia sprawdz, czy
zostaty wyjete klucze i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajacej sie cze$ci moze doprowa-
dzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Utrzymu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad urzadzeniem w nie-
oczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie

no$ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementow.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsy-
sania lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamontowane. Stosowa-
nie tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja urzadzen

Nie przeciazaj urzadzenia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepsza jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo osigg-
niesz, tylko stosujac wtasciwe narzedzia.




Nie uzywaj urzadzenia z uszkodzonym wytacz-
nikiem. Urzadzenie, ktore nie daje sie normalnie
zataczy¢ lub wytaczyé, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, przed
wymiana akcesoriéw lub odtozeniem urzadzenia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda sieciowe-
go. Ten $rodek ostrozno$ci zmniejsza ryzyko niezamie-
rzonego uruchomienia urzadzenia.

Niepotrzebne w danej chwili urzadzenia prze-
chowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
pozwalaj uzywacé ich osobom, ktore nie s z nimi
obeznane lub nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedo$wiadczonych oséb sg
niebezpieczne.

Utrzymuj urzadzenia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze nie
zapewniaja prawidtowego funkcjonowania urzadze-
nia. Uszkodzone urzadzenia przed uzyciem nalezy
naprawi¢. Powodem wielu wypadkéw jest niewtasciwa
konserwacja urzadzen.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczaja i fatwiej nimi pracowac.
Urzadzen, akcesoriow, koficowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséw bhp. Wykorzystywanie
urzadzen wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

Serwis

Naprawy urzadzen moga by¢ wykonywane tylko
przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych cze$ci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
szlifierek katowych

¢

Ostrzezenie: Dodatkowe przepisy bezpieczen-
stwa pracy przy szlifowaniu, szczotkowaniu,
polerowaniu i przecinaniu

Elektronarzedzie to moze by¢ wykorzystywane
jako szlifierka do szlifowania papierem $ciernym,
szczotka druciana, polerka lub przecinarka.
Przeczytaj wszystkie wskazowki bezpieczenstwa

i instrukcje, a takze zapoznaj sie z ilustracjami

i danymi technicznymi tej maszyny. Nieprzestrzega-
nie ponizszych wskazéwek grozi porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i/lub doznaniem cigzkich
urazow ciata.

Postugiwanie sie elektronarzedziami niezgodnie

z przeznaczeniem jest niebezpieczne i grozi dozna-
niem urazu.
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Nie uzywaj zadnych akcesoridw, ktére nie sa prze-
znaczone wytacznie do tego elektronarzedzia i nie
sg polecane przez producenta. Chocby akcesoria

te dawaty sie zamocowacé, nie gwarantujg jednak
bezpiecznej pracy.

Dopuszczalna predko$¢ obrotowa narzedzi robo-
czych musi by¢ przynajmniej réwna lub wigksza

od maksymalnej predkos$ci obrotowej podanej na
tabliczce znamionowej maszyny. Narzedzia uzywane
przy predko$ci obrotowej wiekszej od dopuszczalnej
moga si¢ rozpas¢ na kawatki i zosta¢c wyrzucone

z duza sita.

Zewnetrzna $rednica i grubo$¢ narzedzia robo-
czego muszg by¢ dostosowane do mozliwosci
szlifierki. Przy wigkszych wymiarach producent nie
gwarantuje wystarczajacej ochrony osobistej i panowa-
nia nad maszyna.

Srednice otworéw w tarczach, podktadkach
kotnierzowych, talerzach szlifierskich i innych
akcesoriach musza by¢ dostosowane do wrzeciona
szlifierki. Narzedzia robocze o wigkszym otworze cen-
tralnym wpadaja w silne drgania i moga spowodowac
utrate panowania nad maszyna.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriéw. Przed
kazdym uzyciem sprawdz narzedzie robocze, np.
tarcze tnaca, czy nie jest ukruszona lub peknieta,
talerz szlifierski, czy nie jest pekniety, rozdarty

lub nadmiernie zuzyty, szczotke druciana, czy nie
ma poluzowanych lub potamanych drutéw. Gdyby
szlifierka upadta na podtoge, sprawdz, czy sama
szlifierka i jej akcesoria nie uleglty uszkodzeniu

i w razie potrzeby wymienien je na nowe. Po
sprawdzeniu i zamontowaniu narzedzia roboczego
na minute zatacz szlifierke przy maksymailnej pred-
kosci obrotowej biegu jatowego. W czasie tej proby
uszkodzone narzedzie na ogét sie rozlatuje.

Zaktadaj osobiste wyposazenie ochronne. Zaleznie
od rodzaju zastosowania moze to by¢ maska
ochronna lub okulary ochronne, a takze maska
przeciwpytowa, nauszniki ochronne, rekawice

i fartuch roboczy, ktore sa w stanie zatrzymacé
niewielkie fragmenty Sciernicy lub przedmiotu
obrabianego. Okulary musza by¢ w stanie zatrzyma¢
czastki odrzucane przy réznych pracach. Maska
przeciwpytowa lub sprzet ochrony drég oddechowych
musza odfiltrowywac pyt wytwarzany przy szlifowaniu.
Przy dtuzej trwajacym, intensywnym hatasie wystepuje
zagrozenie uszkodzenia narzadu stuchu.

Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej odlegtosci
od obszaru pracy. Jezeli to niemozliwe, takze one
powinny zaktadac osobiste wyposazenie ochronne.
Odrzucane kawatki przedmiotu obrabianego lub narze-
dzia roboczego moga spowodowac urazy ciata nawet
0s6b przebywajacych w wiekszej odlegtosci.
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¢ Gdy istnieje ryzyko przecigcia ukrytych przewodow
elektrycznych lub wtasnego kabla zasilajacego,
trzymaj szlifierke tylko za izolowane powierzchnie.
W razie natrafienia na przewod pod napieciem napiecie
to jest podawane na gote metalowe elementy elektrona-
rzedzia, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Pilnuj, by kabel nie znalazt sie w zasiegu obracaja-
cego sie narzedzia roboczego. Grozi to przecigciem
lub weiggnigciem kabla, ktory moze przy tym owing¢
sie o reke i pociggna¢ jq w strone obracajacego sie
narzedzia.

¢ Nigdy nie odktadaj szlifierki, dopdki narzedzie
robocze catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzie moze zawadzi¢ o powierzchnig, co grozi
utratg panowania nad szlifierka.

¢ Nigdy nie przenos zataczonej szlifierki. Obracajace
sie narzedzie robocze moze pochwyci¢ i weiggna¢
odziez, co grozi doznaniem urazu ciata.

¢ Regularnie czy$¢ szczeliny wentylacyjne szlifierki.
Wentylator chtodzacy silnik wcigga pyt do obudowy,
a duza ilos¢ proszku metalowego grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

¢ Nie uzywaj szlifierki w poblizu palnych materiatéw.
Takie materiaty moga sie zapali¢ od wylatujacych iskier.

¢ Nie uzywaj akcesoriow wymagajacych chtodzenia
ciecza. Woda lub inne ciecze mogq spowodowaé
nawet $miertelne porazenie pradem elektrycznym.

Wskazoéwka: Ostatnie ostrzezenie nie dotyczy elektro-

narzedzi specjalnie przystosowanych do pracy z cieczg

chtodzaca.

Przyczyny odrzutu i sposoby unikania go

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na zakleszczenie lub
zahaczenie tarczy szlifierskiej, talerza, szczotki drucianej
lub innego obracajacego sie narzedzia roboczego. W takim
przypadku maszyna w niekontrolowany sposéb odskakuje
w kierunku przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot
obrabiany. Kierunek ten zalezy od kierunku obrotow tarczy,
ktéra moze sig przy tym rozerwac.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia i/lub
nieprawidtowej obstugi szlifierki i mozna mu przeciwdzia-
ta¢, przedsigbiorac odpowiednie, wymienione nizej $rodki
ostroznosci.
¢ Pewnie trzymaj szlifierke obiema rekami i tak
balansuj ramionami, by w kazdej chwili méc sie
przeciwstawic sile odrzutu. Zawsze korzystaj
z rekojesci bocznej (jezeli wystepuje), by méc
w petni kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu.
Przy zachowaniu odpowiednich $rodkéw ostroznosci
tatwo jest panowa¢ nad szlifierka i nie dopuszczac do
niebezpiecznych sytuacji.
¢ Nigdy nie przyblizaj ragk do obracajacego sie narze-
dzia roboczego, by w razie odrzutu nie narazic si¢ na
doznanie powaznego urazu.

¢ Przyjmuj taka postawe ciata, by ewentualny odrzut
nie mogt spowodowac zagrozenia. Szlifierka jest
odrzucana w kierunku przeciwnym do sity wywieranej
na przedmiot obrabiany.

¢ Szczego6lng ostroznos$¢ zachowuj przy obrébce na-
roznikow, ostrych krawedzi itp. Pilnuj, by narzedzie
robocze nie podskakiwato i o nic nie zawadzito.
Narozniki, ostre krawedzie lub wystajace elementy
moga spowodowac odrzut obracajacego sie narzedzia
roboczego i utrate kontroli nad szlifierka.

¢ Nigdy nie mocu;j pit tarczowych do drewna ani
innych uzebionych tarczy. Tarcze takie sg czestg
przyczyna odrzutdw i utraty panowania nad szlifierka,

Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa pracy przy

szlifowaniu i cieciu

¢ Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich, ktore s
przeznaczone specjalnie do tego elektronarzedzia,
i odpowiednich oston. Tarcze nieprzewidziane do tej
szlifierki nie zawsze sg wystarczajaco ostoniete i mogg
by¢ niebezpieczne.

¢ Ostona musi by¢ dobrze zamocowana i tak
usytuowana, by nieostonieta czes¢ tarczy byta jak
najbardziej chronita uzytkownika. Ostona zabez-
piecza przed odtamkami tarczy i przypadkowym z nig
kontaktem.

¢ Tarcze szlifierskie moga by¢ uzywane tylko zgodnie
z przeznaczeniem. Nie wolno na przyktad uzywacé
tarcz tnacych do szlifowania. Nacisk na tarcze thacq
moze by¢ wywierany tylko w jej ptaszczyznie. Nacisk
boczny moze spowodowaé peknigcie tarczy.

¢ Uzywaj tyko nieuszkodzonych podktadek kot-
nierzowych o odpowiedniej wielkosci i ksztatcie.
Prawidtowe podktadki kotnierzowe wspierajq tarcze
i zmniejszajq ryzyko jej pekniecia. Podktadki kotnierzo-
we do tarcz tnacych moga sie rézni¢ od podktadek do
tarcz szlifierskich.

¢ Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych od
wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych szlifierek nie
nadajg si¢ do wigkszych predkosci obrotowych, jakimi
odznaczajq sie mniejsze szlifierki, i moga sie rozpasé.

Dodatkowe wskazoéwki bezpieczenstwa pracy przy

cieciu

¢ Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj nadmiernego
nacisku na tarcze tnaca. Nie probuj ciaé zbyt gru-
bych przedmiotéw. Przecigzenie tarczy zwigksza jej
sktonno$¢ do wyginania lub zakleszczenia w przepile,
a takze ryzyko odrzutu lub rozerwania tarczy.

¢ Nie stoj w plaszczyznie obrotu tarczy. W razie
odrzutu w tej pozyciji szlifierka moze odskoczy¢ wprost
na uzytkownika.

¢ Wrrazie zakleszczenia sig tarczy lub przerwania
operacji ciecia z jakiegokolwiek innego powodu




natychmiast wytacz szlifierke i przytrzymaj bez
ruchu az do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy
nie probuj wyjmowac obracajacej sie tarczy tnacej
z cietego przedmiotu, gdyz moze to doprowadzic¢
do odrzutu. Znajdz przyczyne zakleszczenia i podejmij
odpowiednie $rodki zaradcze.

¢ Nie rozpoczynaj ponownie ciecia bezposrednio
w przedmiocie obrabianym. Pozwol tarczy roz-
pedzi¢ sie do maksymalnej predkos$ci obrotowej
i ostroznie wprowadz ja w rozpoczety przepit.
Zataczenie szlifierki z tarczq zagtebiong w przedmiocie
obrabianym moze doprowadzi¢ do jej zakleszczenia,
wyskoczenia lub odrzutu.

¢ Wystarczajaco podpieraj duze ptyty i duze przed-
mioty obrabiane, by zmniejszy¢ ryzyko zakleszcze-
nia sie tarczy i odrzutu szlifierki. Duze przedmioty
majq tendencje do wyginania sie pod ciezarem
wtasnym. Podeprzyj je po obydwu stronach: w poblizu
linii ciecia i na krawedziach.

¢ Szczeg6lng ostroznos¢ zachowuj przy cieciu
wgtebnym w $cianach lub innych nieprzejrzystych
obszarach. Natrafienie na rury gazowe lub wodociggo-
we, przewody elektryczne badz inne przedmioty grozi
odrzutem.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

szlifowaniu papierem $ciernym

¢ Nie uzywaj zbyt duzych krazkow papieru $ciernego,
lecz tylko zgodnych ze specyfikacjq producenta.
Krazki wystajace poza talerz szlifierski moga skaleczy¢
uzytkownika, zablokowac si¢ lub rozerwa¢ badz spowo-
dowa¢ odrzut.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

polerowaniu

¢ Nie uzywaj postrzepionych krazkéw szmacianych,
a zwlaszcza z poluzowanymi sznurkami mocujacy-
mi, ktére powinno sie schowac lub skrécic. Luzne
wirujace sznurki moga pochwyci¢ palce lub zaplata¢ sie
w przedmiocie obrabianym.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy przy

korzystaniu ze szczotek drucianych

¢ Pamietaj, ze nawet podczas normalnej pracy
szczotka traci druty. By ich nie przeciazy¢, nie wy-
wieraj zbyt duzego nacisku na szczotke. Odrzucane
stalowe druty moga tatwo przebi¢ cienkg odziez i/lub
skore.

¢ Gdy przy korzystaniu ze szczotki drucianej
uzywasz ostony, uwazaj, by nie zetkneta sie ona
z drutami. Wskutek docisku lub oddziatywania sit od-
Srodkowych $rednica szczotki tarczowej lub garnkowe;j
moze sie zwigkszyc¢.
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Bezpieczenstwo innych oséb

¢ Zabrania sie uzywania tego urzadzenia przez dzieci
i 0soby o ograniczonej sprawno$ci fizycznej, czuciowej
lub umystowej. To samo dotyczy poczatkujacych,
chyba Ze znajdujq sie¢ pod nadzorem do$wiadczonego
uzytkownika.

¢ Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urzadzeniem.

Pozostale zagrozenia

Przy korzystaniu z urzadzen elektrycznych wystepuja
dodatkowe zagrozenia by¢ moze nieuwzglednione w przepi-
sach bezpieczenstwa. Z reguty zachodza one w przypadku
niewtasciwego lub zbyt dtugiego uzywania urzadzenia.

Nawet przy przestrzeganiu odno$nych przepiséw bezpie-

czenstwa i stosowaniu przewidzianych urzadzen zabezpie-

czajacych nie da sie uniknaé pewnych zagrozen. Zaliczajg,

sie do nich:

¢ Obrazenia ciata wskutek dotkniecia obracajacych
sie/lruchomych elementow.

¢ Skaleczenia, jakich mozna dozna¢ przy wymianie
elementéw, nozy i akcesoriow.

¢ Narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu urza-
dzenia. W takich sytuacjach rob regularne przerwy
W pracy.

¢ Pogorszenie stuchu.

¢ Uposledzenie zdrowia wskutek wdychania pytu (np.
powstajacego podczas obrébki drewna, a zwlasz-
cza debu, buku i MDF).

Wibracje

Wazone czestotliwosciowo wartosci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekoje$ci podane w danych technicznych
i deklaracji zgodnosci UE zostaty zmierzone standardowg
metoda opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywa¢ do poréwnan z innymi urzadzeniami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przys$pieszenia
drgan w praktyce moze sie rdzni¢ od podanej warto$ci
zaleznie od sposobu wykorzystania urzadzenia i nie da si¢
wykluczyc jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia wy-
maganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bezpieczen-
stwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie uzywajacych
narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy,
a takze, jak dtugo w danym czasie narzedzie pozostawato
wytaczone i jak dtugo pracowato na biegu jatowym.

Znaki ostrzegawcze na urzadzeniu
Na urzadzeniu umieszczono nastepujace piktogramy
ostrzegawcze:

Ostrzezenie! By nie narazac sie na doznanie ura-
zu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.
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Zaktadaj okulary ochronne.
Zakfadaj nauszniki ochronne.

Bezpieczenstwo elektryczne

Urzadzenie to jest podwojnie zaizolowane i dlatego
D zyta uziemiajaca nie jest potrzebna. Zawsze
sprawdzaj, czy lokalne napigcie sieciowe odpowia-
da wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j.

¢ W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiane
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Elementy szlifierki

Szlifierka ta zawiera niektore lub wszystkie sposrdd nizej
wymienionych elementow:

1. Wytacznik

2. Rekojes¢ boczna

3. Blokada wrzeciona

4. Ostona

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy
szlifierka jest wytaczona, a wtyczka kabla wyjeta z gniazda
sieciowego.

Zdejmowanie i zaktadanie ostony tarczy (rys. A)
Szlifierka ta jest wyposazona w ostone tarczy, ktora zapew-
nia wtasciwg ochrone przy szlifowaniu i cieciu. Zamontuj
ostone odpowiednig do rodzaju wykonywanej pracy. Gdy
elektronarzedzie ma by¢ wykorzystywane do ciecia, trzeba
zmontowac specjalng, przeznaczong do tego celu ostone
(17, rys. F).

Zaktadanie

¢ Obro¢ szlifierke wrzecionem (5) do gory i w takiej
pozycji utdz jg na stole.

¢ Otworz klamre zaciskowa (7) i tak ustaw ostone tarczy

(4) wzgledem szlifierki, jak pokazano na rysunku.

Zgraj wystepy (8) z wycieciami (9).

Nasadz ostong i obré¢ jg w lewo do zadanej pozycji.

Zamknij klamre (7), by ustali¢ ostong na szlifierce.

Ew. dokre¢ wkret (6), by zwigkszy¢ site zacisku.

> & o o

Zdejmowanie
¢ Otworz klamre zaciskowa (7).
¢ Obro¢ ostone w prawo, by wystepy (8) znalazty sie
w wycigciach (9).
¢ Zdejmij ostone ze szlifierki.
Ostrzezenie! Nigdy nie uzywaj szlifierki bez ostony tarczy.

Mocowanie rekojesci bocznej

¢ Wkre¢ rekojes$¢ boczng (2) w jeden z przewidzianych
do tego celu bocznych otworéw w szlifierce.

Ostrzezenie! Zawsze korzystaj z rekojesci boczne.

Zaktadanie i zdejmowanie tarcz szlifierskich lub
tnacych (rys. rys. B-D)

Zawsze uzywaj tarczy odpowiedniej do danego rodzaju
zastosowania. Musi ona mie¢ wtasciwg $rednice i stosowny
otwor centrujacy (patrz: Dane techniczne).

Zaktadanie

¢ Gdy ostona tarczy zostata zdjeta, zat6z jg zgodnie
Z poWyZszym opisem.

¢ Takjak pokazano na rysunku B, zat6z wewnetrzng pod-
ktadke kotnierzowa (10) na wrzeciono (5). Sprawdz, czy
podktadka dobrze przylega do sptaszczonych bokéw
wrzeciona.

¢ Zgodnie z rysunkiem B zatéz tarcze (11) na wrzeciono
(5). Gdy tarcza zawiera srodkowa wypuktos¢ (12), musi
ona by¢ zwrécona w strone wewnetrznej podktadki
kotnierzowej.

¢ Sprawdz, czy tarcza dobrze przylega do wewnetrznej
podktadki kotnierzowe;.

¢ Nakre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa (13) na
wrzeciono. Jezeli zostata zatozona tarcza szlifierska,
Srodkowe odsadzenie zewnetrznej nakretki kotnie-
rzowej musi by¢ zwrécone w strone tarczy (A narys.
C). Jezeli zostata zatozona tarcza tnaca, Srodkowe
odsadzenie tej nakretki musi by¢ zwrécone na zewnatrz
(B na rysunku C).

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (3)
i w tym czasie kluczem widetkowym (14) mocno dokreé¢
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (rys. D).

Zdejmowanie

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(3) i w tym czasie kluczem widetkowym (14) poluzuj
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (13) (rys. D).

¢ Wykre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa (13) i zdejmij
tarcze (11).

Zakladanie i zdejmowanie krazkow papieru
$ciernego (rys. rys. D i E)

Do szlifowania krazkami papieru $ciernego jest konieczny
talerz szlifierski. Mozna go naby¢ jako wyposazenie dodat-
kowe u dilera Stanley Fat Max.

Zaktadanie

¢ Tak jak pokazano na rysunku E, zatéz wewnetrzng pod-
ktadke kotnierzowa (10) na wrzeciono (5). Sprawdz, czy
podktadka dobrze przylega do sptaszczonych bokéw
wrzeciona.

¢ Zaloz talerz szlifierski (15) na wrzeciono.

¢ Przytoz krazek papieru Sciernego (16) do talerza
szlifierskiego.




¢ Nakrec¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa (13) na wrze-
ciono tak, by jej srodkowe odsadzenie byto zwrécone
na zewnatrz tarczy.

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (3)
i w tym czasie kluczem widetkowym (14) mocno dokre¢
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (rys. D). Sprawdz,
czy nakretka jest prawidtowo dokrecona, a krazek
dobrze zamocowany.

Zdejmowanie

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(3) i w tym czasie kluczem widetkowym (14) poluzuj
zewnetrzng nakretke kotnierzowa (rys. D)

¢ Wykre¢ zewnetrzng nakretke kotnierzowa, zdejmij,
krazek papieru Sciernego (16) i talerz szlifierski (15).

Zastosowanie

Ostrzezenie! Nie przyspieszaj pracy na site. Unikaj przecia-

zania szlifierki.

¢ Ostroznie prowadz kabel, by go omytkowo nie przecia¢.

¢ Badz przygotowany na iskrzenie, gdy tylko tarcza
szlifierska badz tnaca dotknie przedmiotu obrabianego.

¢  Szlifierke utrzymuj zawsze w takim potozeniu, by
ostona zapewniata optymalng ochrone przed tarczg
szlifierskg badz tnaca.

Zalaczanie i wylaczanie

¢ By zalaczy¢ szlifierke, przesun wytacznik (1) do przodu
i naci$nij go. Zwraca sie uwage, ze po zwolnieniu
wytacznika szlifierka pozostaje zataczona.

¢ By wytaczy¢ szlifierke, nacisnij tylng cze$¢ wytacznika.

Ostrzezenie! Nie wytaczaj szlifierki pod obcigzeniem.

Porady, jak osiagna¢ optymalne wyniki pracy

¢ Pewnie manipuluj szlifierka, jedna reka trzymajac
rekojes¢ boczng, a drugg — rekojes¢ gtowna,

¢ Przy szlifowaniu zawsze utrzymuj kat okoto 15° migdzy
tarczg a powierzchnig przedmiotu obrabianego.

Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat
Max odznaczajg sie duzg trwatoscia uzytkowa i prawie nie
wymagaja konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciagtej,
bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-
nie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacji elektrona-

rzedzi sieciowych lub akumulatorowych wykonaj nastepuja-

ce czynnosci:

¢ Wylacz elektronarzedzie i wyjmij wtyczke kabla z gniaz-
da sieciowego.

¢ Jezelijest to elektronarzedzie akumulatorowe, wytacz
je i wyjmij z niego akumulator.

¢ Gdy akumulatora nie da sie wyjag, catkowicie go rozta-
duj i wytacz elektronarzedzie.
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¢ Zanim zaczniesz czy$ci¢ tadowarke, wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Ladowarka nie wymaga
konserwacji z wyjatkiem regularnego czyszczenia.

¢  Systematycznie za pomoca miekkiej szczoteczki lub
suchej szmaty czy$¢ szczeliny wentylacyjne w elektro-
narzedziu/tadowarce.

¢ Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng szmata.
Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych $rodkoéw
czyszczacych ani takich, ktdre zawierajg rozpuszczalni-
ki.

Ochrona srodowiska

)id

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z gospo-
darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastgpi¢ wyréb
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, w trosce o ochrone $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

(A, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni si¢ $rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Firma Stanley Europe chetnie przyjmuje wystuzone urza-
dzenia Stanley Fat Max i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy Stanley Europe, ktére udzielajg informacii
o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze

w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.




Dane techniczne
Napigcie wejsciowe Ve 230 230
Pobér mocy W 850 850
Predkos¢ obrotowa biegu
jatowego obr/min | 12000 12000
Srednica tarczy mm 15 125
Srednica otworu centralnego
w tarczy mm 22 22
Maks. grubos¢ tarczy
Sciernice mm 6 6
Tarcze tnace mm 35 35
Gwint wrzeciona M14 M14
Masa kg 21 21

L, (ci$nienie akustyczne): 94,5 dB(A), Niepewnos¢ pomiaru (K): 3 dB(A)
L., (moc akustyczna)j: 105,5 dB(A), Niepewno$¢ pomiaru (K): 3 dB(A)

Przy szlifowaniu powierzchni (a, .): 9,9 m/s?, Niepewnos¢ pomiaru (K):
1,5 m/s?

Przy cigciu (a,): 9,1 m/s?, niepewno$¢ pomiaru: 1,5 m/s?

.56/

Przy polerowaniu (a, .): 5,0 m/s?, niepewno$¢ pomiaru (K): 1,5 m/s?

Przy szlifowaniu papierem $ciernym (a, ,o): 3,3 m/s?,
niepewno$¢ pomiaru (K): 1,5 m/s?

Przy szczotkowaniu (a,): 9,2 m/s?, niepewno$¢ pomiaru (K): 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FME811/FME812
Stanley Europe deklaruje niniejszym, ze wyroby nr kat.
FME811, FME812 opisane w ,Danych technicznych” zostaty
wykonane zgodnie z nastepujacymi wytycznymi i normami:
2006/42/EG, EN 60745-1, EN 60745-2-3.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywami 2004/108/

WE i 2011/65/WE. By uzyskac wigcej informacji na ten
temat, zwrd¢ sie do jednego z naszych przedstawicielstw
handlowych Stanley Europe wyszczegélnionych na kofcu
tej instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za sporzadzenie
dokumentacji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
firmy Stanley Europe.

Kevin Hewitt

. Wiceprezydent Global Engineering
Stanley Europe,
. Egide Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgia
28.08.2012




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

RS3RCH

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezpo$rednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czg$ci zamiennych.

8.  Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

25100184547 - 25-09-2012

b)
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O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

Gwarancja nie s objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewtas-
ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bez-
pieczenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposab;
osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zglff:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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